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" ARAG VE GERECLER
1. Kaliban yapiminda kullanilan arag ve goregler
2, Maganin yapiminda lmllanilan arag¢ ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DSKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKTART

5, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPYMI Iy YAPRAKLARI {sinif-1)
T 3. DUKUECULUX I§ ve ISLEM YAPRAKLARI (sinaf-2}
A 4. DOKUMCULUK MACA YAPIMI I§ ve iSLEM YAPRAKLARI (sanf-2)

‘ ISLEM SIRAST .
‘ 1, 1. ve 2. siniflarda tirendifiniz temel iglemler, kazandiginiz
beceri ve teknoloji bilgileriniz yardimiyla kelibxr ve magasini

i
' ‘ ‘ hazirlayintz. )
HH 2, Magayi, ¥alidba yerlegtiriniz ve kalib1l kapatiniz.
| 3. Dbkiim hazirlifini yapiniz.
4, Gerekli madeni ergitiniz ve kalaba dokiiniiz.
5. Igi temliszleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz,. '2 !
?ADIVESOYAD! - . b 9 4
S [womarasy, siniet - & £NDOSTRI MESLEK LiSESi . X '
BASLAMA TARIHI 7 I poklM ATELYES) R
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AA Kesili

ARAG VE CERECLER

‘1. Kaliban yaplmncis. kullanilan arag ve geregler .
2. Magdanin yapiminds lcullanl;l.an arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DOKUMCULUK MODELLE XATIPLAMA ISLEM YAPRAKLARI

2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI IS YAPRAKLARI (sinaf-1)
3. DUKUMCULUK I§ ve ISLEM YAPRAKLART (sinif-2)

4. DUKUMCULUK MAGA YAPIMI I3 ve ISLEM YAPRAKLARI (ginaf-2)

ISLEYM SIRAST ‘-

1. 1. ve 2, siniflarda YZrendiZiniz temel iglemler, kazandiginiz
beceri ve iteknoloji bilgileriniz yardimiyla kalibir ve magassini
hazirlayiniz, ‘

2. Magayl, kaliba yerlegtiriniz ve kaliba kapatinaiz.
3. Dbkilm hazirlafini yapiniz. .

4. Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba dSkiiniiz.
5. Igi temizleyerek gerekli kontrolunu- yapiniz ve tealim ediniz.
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ARAC VE GERECLER

1. Kaliban yapiminda kullanilan arag ve gerecler.
2, Maganin yapirminds kullanilin arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DOKUMCUIUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLARY

2. MODELLE KALIPLAMA ve MACA YAPTMI.1§ YAPRAKIARI (sanif-1)
"3, DUKUMCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLARY (sinif-2)

4, DOKUMCULUK MAGA YAPIMI 15 ve ISLEM YAPRAKLARI (simif-2)

ISLEM SIRASI

1.1, ve 2. siniflards SgZrendiginiz temel islemlér, kazandaiginiz
beceri ve telmoloji bilgileriniz yardimiyla kal:.b:l. ve magasinl
hazirlayiniz,,

2. Magayi, kaliba yerlestiriniz ve kalibi kapatmlz.

3. DSkiim hagirligini yapiniz.'

4, Gerekli madeni ergitiniz ve kalaba dﬁku:nuz.

5, Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz.
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DEMIR ATLASIMLART ISLERL | v no ¢ 12
SAYFA ADEDI: 5

ARAC VE GERECLER

1. Kalibin yapiminda lcul:l.'a.n:.]_.a.n ara¢ ve geregler
2. Maganin yapiminda kullanilan arag ve gereglexr

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLART _
2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI 1§ YAPRAKLART (sinif-1)
3. DUKUMCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLARI (sanaf-2)

4. DUKUMCULUK MAGA YAPIMY I§ ve ISLEM YAPRAKLARI (sinaf-2)

1SIEM SIRAST

1. 1. ve 2. siniflarda Bfrendifiniz temel iglemler, kazandiZiniz
beceri ve teknoloji bilgileriniz yardimiyls kalabi ve magasini
hazarlayinagz,

2, Magayz, kaliba yerlegtiriniz ve kalibi kapatiniz,

3. Dikilm hazirlifini yapiniz.
4. Gerekli madenl ergitiniz ve kalaba dbkiiniiz, t
5. tgi bemizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz.
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ARAC VE GEREGLER

Kalibin yapaminda kullanilan arag ve geregler,

KAYNAK KITAPLAR
1. DUKUMCULUK MODELLE KALIFLAMA ISLEM YAPRAKLARI
2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI 1§ YAPRAKTARIL. (sanzf-1)
3. pUkUNCULUK IS ve ISLEM YAPRAKLART (sinaf- -2)

MODEL IKI PARGATI OLDUGUNA GURE

ISLEM STIRAST

1. Kaliba baglamadan once, kum havalandiriniz ve eleyiniz.

k derecenin birisini kullaenaralk, modele uygun ana
2 3e%gc2;il;ap1nlz ve yilzey ayirici maddeyi serpiniz. .

3, 3'1ii tekim derecenin orta derecesini, ena derece lzerine
ofurtunuz.
4, Gidieci borusunu, uygun yere yerlestirinzz.
5. Derece igine elek jle kum eleyiniz.
6, Elenmig kum Uzerine, meydan kurmu koyunuz. Kumu el tokmag:
~dle sakigtariniz.

- 37 -
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DEMIR ALASIMLARI ISLERL . SAYFA NO
SAVFA ADEDI:

lwdu

ISLEN SIRASI

7. Fazla kum siyiriniz. Modelin gevresine mont aliniz.
8. Kalip yizeyinil mala ediniz,

9. Yiizey ayirici maddeyl serpiniz, ilat dersceyi orta derece ﬂze-.

rine oturtunuz, Derece de kagiklik varsa Unleyicil tedbiri
alin:z.

10. Derece igine elek ile kum eleyiniz,

11, Elenmlg kum iizerine meydan kumu koyunuz. Kumu el tokmagi ille
- Bikigtrraniz.

12. Fazla kumu mastarla siyiriniz, kum yﬁzaye sis Qekiniz. Yolluk
gidiei borusunu gikerainiz,

13. Orta ve st dereceleri birlikte Qeviriniz.
14. Kalip yﬂzeyini mala ediniz,

15, Yilzey ayairici maddeyl serpliniz. Yolluk gldicisi iizerine Xktiglik .
. bir sa¢ kapak koyunuz,

16. Ana dereceyl bozunuz,
17. Alt dereceyl, orta Qerece lizerine oturtunuz.
18, Derece igine elek ile kum eleyiniz.

19. Elenmig kum lizerine, meydan kumu koyunuz. Kum el tokmagy ile
sakigtairiniz, ¢

20. Masgle kumu masterla siyiriniz ve alt dereceyl kaldiraniz,
21, lodelin etrafin: su ile nemlendiriniz.
22. Modell takalayainiz ve kumdan g¢gikariniz.

23. Modelin gerl kalan dijZer pargasi iist dersce ilzerinde kalacak
gekilde, orta dereceyi kaldirainiz. Modelin iist derecede kalan
difer parcasini allnlz.

24. Gerekld tamirata yaplnlz ve kaliba uygun yolluk sistemini
baglayiniz.

25. Al{ derece mala ylizeyihe gapak kesiniz. Orta dereceyi alt
derece iizerine kapatiniz,

26, Orta derece ylizeyine gapak kesiniz ve st dereceyi kapatiniz, '

27. Dereceye afirlik yiikleyiniz., Igi dokliniz ve temlzleyiniz,
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iSLEM SIRAST )

1.
2.

3e

9.
10.
1l.

12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.
19.
20,
21,

-Gidici borusunu, uygun yere yerlegtiriniz.

MODEL TEK PARGALI (biitin) OLDUGUNA GURE

Kaliba‘baglamadan tnce, kumu havalandiriniz ve'eleyiniz;

3114 takim derecenin birisini kullanarak, modele uygun ana
dereceyi yapiniz ve ylizey ayirici maddeyi serpiniz. '

Kalip kumuna kil katiniz ve dayanimini artairiniz. Bu kum ile
modelin gevresiné (iist male ylizeyine kadar) c¢ekme pargalar
¥apinlz. :

NOT: Qekme pargalarin’ dayanimini artirmek igin gerekirse tel
iskelet kullaniniz. : :

Gekme pargalaran yilzeylerine, yilzey ayirie: olarsk islatilmig
kapit kullaniniz,

3'1ii takim derecenin orta derécesini, ana derece iizerine otur-
tunuz. ' [

Derece lgine elek ile kum eleyiniz.

Elenmig kum iizerine, meydan kumu koyunué. Kumu el tokmap ile
gikigtiriniz. -

Fazla lumu mastarla siyiriniz. Modelin ¢evresine mont aliniz.
Kalip ylzeyini mala ediniz.

Yitzey ayirici maddeyl gerpiniz, iUst dereceyl orta derece iize-
rine oturtunuz. Derecede kagiklik varsa, 6nleyici_tedbir alinazi

Derece igine elek ile loum.eleyiniz.

Llenmisz kum iizerine meydan kumu koyunuz. Kumy el tokmagl lile
gaikigtiriniz. .

Fazla kpmu magtarla siylriniz, kum ylzeye gig gekiniz. Yolluk
gidici borusunu g¢ikariniz. L

Orta ve st dereceleri bir;ikte geviriniz.
Kalip yiizeyini mala ediniz. i

Yiizey ayairica maddeyi serpiniz. Yolluk gidicisi Uzerine kiigilk
bir sa¢ kapek' koyunuz. . / ' )

Ana dereceyl bozunuz.
Alt dereceyi, orte derece iizerine oturtunusz.
syvece igine elek ile kum eleyiniz.

Elenmig kum izerine, meydan kwmu koyunuz. Kumu el tokmafr ile
sakigtiriniz. :

22, FPazla kum mastar 1le siyirainiz. : .
23. Alt, orta ve st dereceleri birlikte ters geviriniz.
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isLEM SIRASI

24
25.
26.
27.

28,

29.
30.

31.

st dereceyi kaldirinaiz.
Orte dereceyi kaldariniz.
Gekme pargalari yerlerinden kirmadan aliniz.

Modelin gevreaini su ile nemlendiriniz ve modeli takaliyara
kumdan -gikaeriniz,. ﬁ

Girekli tamirati yaparak kaliba uygzun yolluk'sistemini bagla-
¥yiniz. . :

Cekme pargalar: yerlerine oturtunuz.

Alt derece mela yHzeyine gapak kesiniz. Dereceleri sira ile
kapatiniz.

Dereceye apirlik yikleyiniz,. igi dskiinilz ve temizleyiniz,
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ARAC VE GERECLER ‘ l . 1 ol
-1, Kalabin yapiminda kulllanllag arag ve geregler - “n - > ———
2, Maganin yapiminda kullanilan arag ve geregler \9 . :
: ' -4
| EaYNag KITAPTAR _ -
1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLAR B I
2. MODELLE KALIPLAMA ve MACA YAPIMI 1§ YAPRAKLART (ein1f-1)
3. DOKUMCULUK I§ ve {SLEM YAPRAKLARI (eainif-2) A
4. DOKUMCULUK MAGA YAPIMI I ve £SLEM YAPRAKLARI (sinaf-2) |
. : —— !
. of —t |
IgLEM SIRAST : . ¥ :
. , |
. 1. 1. ve 2, siniflarda sprendifiniz temel iglemler, kegandifiniz 1
. heceri ve teknoloji bilgileriniz yardimiyla kalibl ve magasinl :
hazirlayliniz. ! : i
<y
2. Magayx, kaliba yerlegtiriniz ve kelibl kapatiniz, B ;
3. Dbkim hazirlifini yapiniz. _ ] !
4. Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba dikilniiz.
5. Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz. :
: 1
"2 Jani vE SOWADI I5LEMLER "5 _____________ ; : o !
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ARAC VE GERECLER

Kalibin yapiminda kullanilan ara¢ ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKTART
2. MODELLE KALTPLAMA ve MAGA YAPIMI I3 YAPRAKLARI (sinaf-1)
3. DUKUMCHIUK IS ve ISLEM YAPRAKLART (einif-2)

ISLEM STRASI

1, 1. ve 2, siniflarda dfrendifiniz temel iglemler, kazendiginiz
beceri ve teknoloji bilgileriniz yardimiyla kalibi yapiniz.

2, Kaliby kapatiniz ve dikim hazirlifinl yaplniz.
3. CGerekli madenl ergitiniz ve kaliba ddkildiiz. .
4. isi temizleyerek gerekli keptrolunu yepiniz ve teslim ediniz,

" Japl VE SOVADI Isiemier | B T )
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DEMIR ALASIMLARI I3LERY : SAYFA NO  © ]
' SAYFA ADEDI: . ]

1 ¥o.lu Mags Sandigl

2 No,lu Maga Sandifi

v

3 No.lu Maga Sandig:

ARAG VE GEREQLER

1. Kalabin yapiminda kullanilan arag ve gereg¢ler
2. Maganin yapiminda kullanilan areg¢ ve geregler

EAYNAK KITAPIAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKTART

2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMT I$ YAPRAKLART (sinif-1)
3. DUKUMCULUK I§ ve ISLEM YARRAKLARI (ainif-2)

4, DUKUMCULUK MAGA YAPIMI 1§ ve ISLEM YAPRAKTLARI (sinif-2)

ISLEM SIRASI

1. 1. ve 2. siniflarda B&rendifiniz temel iglemler, kazandipiniz
beceri ve telmolo]i bilgileriniz yardimayla kalibi ve magasini
hazirlayiniz,

2. Magayi, kaliba yerlegfiriniz ve kalihi kapatiniz.

3, Dbkilm hazirli@ini yapiniz.

4, Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba dbkiiniiz,

5, Igi temizleyerek gerekll kontroluny yapiniz ve teslim ediniz.
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DEMIR ATAGIMLARI isnerl SAVFA ADEDI! 3
v

ARAC VE GERECLER

1. Kalabin yepiminda kullanilan arag ve geregler
2. Maganin yapaminda kullenilan arag ve geregler

KAYNAX KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALTPLAMA ISLEM YAPRAKLART

2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I§ YAPRAKLART (sanaf-1)
3. DORUMCULUK f§ ve ISLEM YAPRAXTART (sanaf-2)

4. DUKUMCULUK MACA YAPIMI 1§ ve ISLEM YAPRAKTARI {8inar-2)
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- ) i i SAYFA NO ¢
DEETR ALASIMLARI ISLERI SAYFA ADED: 2
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t1SLEN SIRASI

1. 1. ve 2. siniflarda Bgrendig
beceri ve teknoloji bilgiler

‘ '

iniz temel iglemler, kazandipinliz

iniz yardimiyla kalibi ve magasini

DEMIR ATASIMIART ISLERT

is NoO
SAVFA

SAYFA ADEDI:

NO

Il\)l—‘\o

2.
3.
4.
5.

hazirlayiniz.

Mageyi, kaliba yerlegtiriniz ve kalibyr kapataniz.

Dékilm hazirlifinl yaplniz.

Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba dskiniiz.

tgi temizleyerek gerekli kontrolunuy yapimiz ve teslim ediniz.
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- . SAYFA MO ¢
DEMIR ALASIMLARI ISLERI s‘:‘,n ApEpl: D

is no 1 19

DEMIR ALAGIKLARI I§LERI ‘ . © savea wo

1
SAYFA ADED{: ]

.

ARAG VE GERECLER

1. Kaliban yapiminda kullanilan arag ve geregler
2. Maganin yapimainde kullanilan arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALYPLAMA L$TEM YAPRAKTARI

2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMY Iy YAPRAKLARI (sinaif-1)
3. DOKUMOULUK I§ ve ISLEM YAPRAKLART {sinif-2)

4. DUKUMCULUK MAQA YAPIMI Iy ve ISLEM YAPRAKTART {sinif-2)

ISTEN SIRASI

1. 1. ve 2, siniflarda Sfrendifiniz temel iglemler, kazandiginiz
becerd ve teknoloJi bilgileriniz yaridimiyla kalabi ve magasina
hazirlayiniz,

2. Magayr, kaliba yerlegtiriniz ve kaliba kapatiniz.,

3. Ddkiim hazirlifani yapiniz,

4. Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba ddkilnilz.

5. Igl temizleyerek gerekll kontrolunw yapiniz ve teslim ediniz.
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DEMIR ATASIMIARI i§LERE

is wo 21
SAYFA NO ! i
SAYFA ABDED]! |

- 60 =
= H is mD : 20
DEMIR ALASIMLARI ISLERI SAYFA NO 1
. SAVEA ADEDI: 1

ARAC VE GEREQLER

1. Kalibin yapiminda ¥ullanilan arag ve geregler
2, Maganin yapamindae kullanilan arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. nbemcULUK-moDELLE KALIPLAMA ISTEM YAPRAKLARI

2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI 5 YAPRAKLARY {eman:f-1)
3. DBKUMCUIHK 1§ ve ISLEM YAPRAKLARI (s1nif-2)

4. DUKUMCULUK MAGA YAPINMI I§ ve 1SLEM YAPRAKLARI (sinif-2)

ISLEM STIRASI

1. 1. ve 2. simflarda Sfrendifiniz temel iglemler, kazandifiniz
becerli ve teknoloji bilgileriniz yardimiyla kalibi ve macasinl

ha_z;rlayn.nlz.
2. Magayl, kaliba yerlegtirinlz ve kalibi kapatiniz.
3. Dikiim hazarlifin:t yepiniz. - )
4. Gerekli madeni ‘ergitinlz ve kaliba dbkiiniiz.
5, Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yspiniz ve teplim edinlz.
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— is NO : 2%
. - SAYFA NO
DEMIR ALASIMLARI ISLERL sAYFA ADEDI: 1

ARAC VE GBREGLER - ,
1. Kalabin yapiminda kullanilsn arag ve geregler
2. Maghnin yapiminde ¥ullanilan ara¢ ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1, DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLARI
2. MODELLE KALTPLAMA ve MAQA YAPTHMI 1S YAPRAKLARI (sanif-1)
3, DOKUMCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLARI (8inif-2)

" 4. DUKUMCULUK MAGA YAPIMI I§ ve ISLEM YAPRAKLARI (ganif-2)

| ) '
) I , L

ISLEM SIRAST ‘

1, 1. ve 2, simaflarda Bgrendiginiz temel iglemler, kazand;@nu
beceri ve teknoloji bilgileriniz yardimyla kalibl ve magasinl

hazirlayiniz.
2, Magayi, kaliba yex‘legtiriniz ve kalibl kapatiniz.
3. Dbkilm hazairlifini yapiniz. . )
4, Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba d¥kiiniiz.
5, Igi temizleyerek ‘gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz.

- 65 =
DEMIR ALASIMLART ISLERE is o 22
SAYFA NO ¢
SAYFA ADEDI: %

4
& |aD1 vE sovAD e
;é]rm.msn, SINIFI - E e enpsTR} MESLEK Lisesi
fansiaMA TARIHI 7 /N :(SA::..:: - 2 pixtm ATeLves!
BiTIRME TARH 7 ‘% 14 Fomam ] 2 TV TRV SEr T
BASLAMA SAATI LAM NOT 3
Z [VERIEN SeaT ‘ AD1 VE
vl .. . SOVADE
{@riiRHE aAT] ] MANIFOLD
|sERES cins GG - 25 tnza

FET)

281

.




)

- 66 -
: 22
NO
. Iss.mFA N |: 2
DEMIR ALAFIMDART 1SLERI SAveA MDTD 2

—

- 67 -

is wo : 2%
ALASIMIART ISLERI SAYFA NO
DEMIR ¥ 113 o SAYFA ADEDI: ]

ARAC VE GERECLER-- ' ¢

1. Kelabin yapiminda kullanilan arag ve geregler
2. Maganin yapiminda kullanilan arag ve geregler

KAYNAE KiTAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE XALIPLAMA 1SLEM YAPRAKLART

2. MODELLE KATIPLAMA ve MAGA YAPIMI 1S YAPRAKTARI (s1n1f-1)
3. DOKUMCULUK 1S ve I$LEM YAPRAKLARI (s1naf-2) ‘

4. DUKUNMCULUK MAGA YAPIMI I$ ve ISLEM YAPRAKLARI (ginif-2)

13TEM SIRASI

l. 1. ve 2, saniflarda Sgrendifiniz temel iglemler, kazandiginiz

beceri ve teknoloji bilgileriniz yardimiyla keliba ve magasin)
hazirlayinaiz,

2.‘
3.

Magayi, kaliba yerlegtiriniz ve kaliba kapatm;z;
Dbkilm hazirlifin: yapiniz,

4, Gerexli madeni ergitiniz ve kaliba dBkiniiz, :
5. Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapriniz ve teslim ediniz,
ra ADI VE SOVAD1 ISLEMLER =] M N Y N S
é MUMARZSH, SINIFY - SOrE H a ENDOSTR] MESLEK LiSES|
. (BASLAMA TAREH 7 719 |4 KAUTEW DUKOM aTELYVES)
. SALSKANUGH IS [ B T 1 i,
|pitiRME TARBHI [ .g ' . .
TOPLAM NOT | ATELVE BERETMENTVE SEFT |
= i st - e
2 [Giviame saavT DSLI KuTusy
GEREG CINS] GG - 25 IHza




23
P2
3

is No
SAYFA NO
SAYFA ADED]!:

5NMNES -3
nSQMALEa -3

nIs3an-32

- 69 -
I

. DEMIR ATASIMLARY ISLERI

3
Pl
2

SAYFA ADED]!

SIA-VY
u|s3n-ga

is MO
SAYFA NO

Tl @
Hidd
[1147]
500 2
"

3 %a

Il

£l
—
o
S
o ——+——n]

- 68 -

DEMIR ALASIMLARI ISLERI




- T0 -

is w0 2%
. - - NOD
DEMIR ALASIMLARI ISLERE e apepl: 3

- 71 -

. N . i 1 2
DEMIR ALASIMLARI ISLERT e w153

SAVFA ADEDI: 7]
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ARAC VE GEREQLER

L. Kalibin yapiminda kullanilan arag ve geregler
2, Msganin yapiminda kullanilan arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKIMCULUK MODELLE KALIPLAMA 1$LEM YAPRAKLARI

5, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMT IY YAPRAKLARL (sinif-1)
3, pokiMCUIUK IS ve ISLEM YAPRAKLART (simaf-2) .

4, DOKUMCULUK WMAGA YAPIMI 1§ ve ISLEM YAPRAKLARI {simif-2)

I5IEM SIRASI

1, 1. ve 2, sinaflarda Gfrendifiniz temel iglemler, kazandifiniz
beceri ve teknoloji bilgileriniz yardamiyla kalibi ve magasind
hazirlayiniz.

2. Magayl, kalaiba yerlegtiriniz ve kalibr kapabiniz.

3. Dbkiim hazirlifinl yapiniz.

4. Gerekli madeini ergltiniz ve kalaba Askiniz.

5. Igi temizleyerek gerekli konirolunu yapiniz ve teslim ediniz.
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is NO 2;
DEMIR ALASIMLARTI ISLERI Savea apEDl: 3

. . is No : 24
.DEMIR ALASIMLART ISLERL SAYFA Ho ¢ 1
: SAVFA ADEDI: 1

ARAC VE GERECLER

1. Kalibin yapiminda kullanilan arag ve geregler
2, Meg¢anin yapiminda kullanilan arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUHCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLARI

2, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I YAPRAKLARI (sinif-1)
3. DUKUMCULUK I§ ve ISLEM YAPRAKLARI (eanif-2)

4, DUKUMCULUK MAGA YAPIMT 15 ve ISLEM YAPRAXLARI (sinif-2)

ISLEM SIRASI

1. 1. ve 2, sinaflarda 8frendifiniz temel iglemler, kazandifiniz
becerl ve teknoloji bilgileriniz yardamiyla kalibil ve magasini
hazirlayiniz.

2, Magayi, kaliba yerlegtiriniz ve kaliba kapetiniz.

3. Dokilm hazirligini yapiniz, C

4, Gerekli madeni ergitiniz ve kalaiba dikiiniz.

5. Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim edinis,

e
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S . . . is Np : 25
DEMIR ATASIMLARI ISLERI SAYFA NO 1
SAYFA ADEDI: 1

ARAC VE GEREGLER

beceri ve teknolo}
haziriayiniz.

2, Magayi, kaliba yerlegtirin ve kalib: kapatiniz.
4, DBkiim hazirlifinl yaplnlz.
4. Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba dbkiiniiz .
5. igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve' teslim ediniz.

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA I§LEM YAPRAKLARI
5, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I§ YAPRAKDART (sinif-1)
3, DOKUMCULUK IS ve ISLEM YAPRAKLARI {manif-2}
4. DUKUMCULUK MAGA YAPIMI I§ ve ISLEM YAPRAKLART (s1n1f-2)

iSLEM SIRASI

1, 1. ve 2. sinaflarda Sirendifiniz temsl iglemler, kazandifiniz
i bilgileriniz yardamyls kaliba ve magesini

1. Kalibin yapiminda kullanilen arag ve geregler
2, Maganin yspiminda ¥ullanilan arag ve geregler
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is Ne i 26
: SAYFA WD ! 2
DEMIR ATASINMLARI ISLERI savFA ADEDI: ‘2
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'DEMIR ALA$IMLARI ISLERI . C . ‘ even ADEDI:

is N ¢ 26
SAYFA NO 1
1

ARAG VE GERECLER :

1. Kalibin yepimnda kullanalan arag ve geregler
2. Maganin yapiminda kullanilan arag ve gerecler

KAYNAK KITAPLAR .

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA 1SLEM YAPRAKLART

2., MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I§ YAPRAKLARI (manaf-1)
3. DUKUMCULUK I$ ve IJLIM YAPRAKLARI (sinif-2)

4. DUKUMCULUK MAGA YAPIMI Ig ve ISLEM YAPRAKLARI (sanaf-2) -

ISLEM SIRAST

1, 1, ve 2, siniflarda bgrendiginiz temel iglemler, kazandaifiniz
beceri ve teknoloji bilgileriniz yardimiyla kalibl ve magasini
hazirlayiniz,

2, Nagayi, kaliba yerlestiriniz ve kalibi kapatinig.

3. Dékilm hazairlifini yapiniz.

4. Gerekli madent ergitiniz ve kalibe ddkiiniiz.

5. Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve iteslim edinisz,
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. is NO i % .
- . SAYFA NO . _ B _
DEMIR ALASIMLARI ISLERI ) . savFa ADEDL: 2 2 i Mo Y
DEMIR ATASINLARI ISLERE SAYEA NO

SAYFA ADEDI: 3
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ARAG VE GERECLER

Arda (truso) 1le kalip yapiminda kullanilan arag¢ ve gerecgler.

KAYNAK KITAPLAR

‘ ! 1. DUKUMOULUK MODELLE KALIPLANA ISLEM YAPRAKLART .

L 2. MODELLE KALIPLANA ve LAGA YAPINT I§ YAPRAKIARI (einaf-1)
3. DUKUMCULUK i5 ve ISLEM YAPRAXKIARI (sinaf-2)

4, .DUKUMCULUK MAGA YAPINI I§ ve ISLEM YAPRAKLARI (sin2f-2)

iJ9LEM SIHAST

1. Gerekli magalari hazirlayiniz,

2. Ards (truso) tekimini hazirlayiniz.

3. Kaliba baglemadan dnce kumu havalandiriniz ve eleyiniz,

4, Yere gerekli dlgiilere uygun gukur aélnlz.'

5. Qukurun alt ve yan kisimlarini, su ile nemlendirinisz.

6, Arda (truso) tabanini ve milini su dijzecinde yerlegtiriniz,

7. Gukure meydan kumu doldurunuz. Kumi el veya havall tokmak ile
sikigtiriniz, s

NOT: Gerekiifinde kalip gazlarini kalip altindan digeri almak
1¢in boru, kok kdmirii, talag v.b. gibi meddeleri kullsnmi-
niz. : : '

8. Arda (truso) bilezifini ve mastar baglama plakasin: {bayrak)
mile takiniz. .
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DEKIR ALASINLARI ISLERL SarFa No 2
. = . SAYFA ADEDL: 3

© IGLEM SIRASI
9, Hastar bailama plakasina {bayrak) I. numaral: masteri su dilze-
cinde ve Olgiislinde baglayiniz.

10, MMastara ekseni.etraflnda dtndiirerek, fasla kum, zemin yiizeyine
kadar siyirinlz.

11. Xum ylzeyi mala ediniz ve iizerine yiizey ayirici maddeyl ser-
piniz, .

12. Bir ¢izecek kullanarak 1gin Glgiisiini kum yiizeye ciziniz.

13, Mastar bajlame pldkasani (bayrak) gikariniz.

14, Kapak dereceyl oturtunuz. Gidici ve gikici borularani verleg—
tiriniz. .

15, Derece igine elek ile kum eleyiniz. i

16, Llenmis kum ilzerine, meydan kumu koyunuz. Kumz el veya havall
tokmak 1le sikigtiriniz.

17. razla kurm mastar ile siyariniz ve. kum yizeye gig gekiniz.

18. Yolluk gidici, gikacl borularini ve arda milini g¢ikariniz.
NOT: Apda milini kiea ise yerinden cikarmayinlz.

19, Derece kiigelerine kazik ¢ekaniz.

20, Dereceyi kaldiriniz ve geviriniz.

21, Arda milini ve mastar baflama plékasany tekrar takiniz.

22. IIhnumaralllmastarl. gu diizecinde ve Blgiisiinde mastar baglama
plakasina (bayrak) baglayimiz. .

23, Mastari ekseni etrafinda dondiirerck, kum yiizeyl siyiriniz ve
kalip boglugunu meydana getiriniz. <

24, Mastar baplama pldkasinl ve arda milini g¢ikaraniz.

25. Kalaptaki mil boglufunun bir kismint doldurunuz. Geri kalan
kismina tekimla, Blglsiinde gohek macanin maga bagr boglugu
haline getiriniz.

NOT: Gobek magabagl bogluiu ig¢in,magabagl modeli de kullanila-
bilir.

26, Kalip taban kismani mala ile perdahlayinaz.

27, Dig modelini, dik olarak, xalip yan yiuzeyine iylce dayayiniz ve
bir sfirlik ile destekleyiniz. .

28, Dig modell ile kalip yan yiizeyi arasinda kalan dig bogluklarini
kum ile doldurunuz ve tu kisimlara gis g¢ekiniz.

29, Bu gekilde galigmaya devam edexrek kalip qevresine<bﬁtﬂn digleri
meydana getiriniz. '

NOTt: Bozulan klsimlari, gerektifinde tek dig modél kullanarak
tamir ediniz.

30, Kapak derecedeki mil boglugum, ortasinda magae hava kanali
brrakarak doldurunitz. o

31, Kol arasi magalarin havalarini almak igin kapak derecede hava
kanallarl aginlz. ’ -

- 8T -

DEEIR ALASINMTART ISLERT e w3
: } SAYFA ADEDI: 3

ISLEM SIRAST
32, Kalaba uygun yolluk sistemini bYaglayiniz, g¢akicalari aginiz,.

33. Kol arasi magalarimi yerlerihe rehat oturt
£ ! abllmek dgin kal
ig¢ yiizeyini mag¢a sayisina gire egit aralrklara bﬁlﬁgﬁz.ka P

34, Kalibi boyeyimiz ve kurutunuz.

35. Magalar) slgilsiinde kaliba yerlegtiriniz. Kol 1 "y
kalinligi §lc¢ii mastarlar: ile kgntrol ediniz.ara srini ve jant

36- Eagal&z& ve kallp yuzeyine ya 11 & il UBt )
E. [ixe fit siirilniiz. d reﬁeyi
k:apa i:lp ﬂgarﬂk {izeylerin birbirine temas edi P etmed

" 37. Kaliba kapatiniz ve kum tampon yspiniz. :
38. Dereceye agarlik yilkleyiniz. Igi dbkiinlz ve temizleyiniz.

| :3naen
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5 Dilime (parca)
b llinmlig kanadin
kegilt kalinligyr-

' Sekdl 2 |
T ‘;fr'T'1__T_“r‘1\\ ‘ch:j::y::kzl:lk
‘ a b
Sekil' 4 Sekil 3
o
)
o I
o
-]
f
K Y
. Kanat gevresl / 1 \\
gekil 5 \ ) J
{4

DEMIR ALASIMLARI-ISLERY

is N i 2
SAYFA ND 1 2
SAYFA ADEDI: 4

Sac levha

- Pekil 6

Sekil 7

Sekil 8
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DEMIR ALASIMLARI ISLERT SavFA ND P 3
SAVFA ADEDI: 4

Jekil 9

gekil 10

DEMIR ALASIMIART IgLErt

is Mo : 2
SAYFA N0 ! 4
SAYFA ADEDI: 4

Sekil 12
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DEMIR ATASTMLARI TSIERI : Tavea ADEDL: 5 DEWIR ALAGTIMUARI ISLERI

SAYFA ADEDI: §

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA TSLEM YAPRAKLARI

2, MODELLE KALTIPLAMA ve MAGA YAPIMI I3 YAPRAKLART {(ainrf-1)
. 3. DOXUMCULUK 13 ve ISLEM YAPRAKLARI {simf-2)

4. DUKUKCULUK MAGA YAPIMI IS ve ISLEM YAPRAKLART (simif-2)

. : ISLEM SIRASI

1. Yapacaginiz nekuru (pervaneyi) bir kagrt lizerine Teknik Resim
_ kaildelerine uygun olarsk giziniz. Ornek olarak Sekil 1. de
gorillen 4 kanatla bir uskur alimmaigtair.

2, Uskur kanatlarimn efimli olmasi nedeniyle gergek kanat bilyiik-
ilikklerini (boyutlarini) Izdiiglim Metoduyla ¢iziniz. Sekil 1 de

gergek kanat biyiklikleri (boyutlari) kesik gizgilerle gste-
rilmigtir,

3 3. Gergek bu¥uk1ugunu giz&iéiniz kanatlardan birisini egit aralakla
EREQLER . . 5 dilime (pargaya) boliiniz.Sekil 1,
ARAC VE G

) 4. Dilimlere bdldilgiinliz kanadin kalinlaigina (et payina) uygun 8lgii-
1. Uskur kenat kalanlifi ‘ 17. Sulandarilmrg ateg gamuru leri veriniz ve modeli yaptiriniz.
(et paya) veren model 18. Su diizeci

5. Verdipiniz 6lgiilere uygun olarak yapilmig kanat kalinlifi mode-
2, Uskur .gbibek modeld

.o

. ’ 1lini kalin bir bez tzerine modelci tarafindan yapigtirilmesaini

ve maca sandify . 19. gekig saglayiniz.

Bloilld dilz agag mastar ' 20. Demir gubuk 6. Bez Uzerine yapigtirdiZfimiz kanat kalinliZ: hodelini, efri yiizey
3. ¢ . 21, Testere lere oturtuldugunda yiizey profilinin geklini koiay bir gekilde
4, Sag levhae . : alabilmeei ig¢in gapraz olarak keatiriniz, Sekil 2 de modellerin
5. Arda (truso) bekim: 22, Mengene . kesllme geklinin iist gorlinligi gbrilmektedir.
6' Pek (kapak) derece 23+ Anahtar 7. Kesilmig kanat kelinlafa model pargalarinin bez Hzerinden dilg-

. 18 P 24. Metre ' meden,konuldufu yizeyin diiz ve egri oluguna gbre gekil alap

7. Kum . . * almadigainy kontrol ediniz. Sekil 3 a dilz ve Sekil 3 b egri
6. Kalbus 25. Keskl 1 yﬁiE{; Egreikanat kalinligr model pargalarinin aldifi gekiller
e i ori dir.

Xum eleme makinasi) 26, Tebegir . ES oxte ‘ .
9 ;1ek . ] 27. Givi 8. Istenilen 8lgiilere uygun uskur gtbek modelini yaptiriniz, Sekil 4

* : feim NOT: Arda ile uskur yapilairken uskurun gdhek kismi egag model
10. Elrek o 28, Ip (sicim) _ olarak ve genellikle karpuz 'geklinde yepilir. Ayrica usjuru
11, Kazma 29. Su kabi dikillecegsi alaalmlg ozellifi dikkate alinarak kgtllasma a
' roREY | aninda gibekie meydana gelen gekintiyi Snlemek igin, model

12. Sivrilvetg&:ai% bokmaf 30. Su farg lizerine bir miktar fazlalik ilave edilir. Bu hugusun

(baval: fnes borular 31. Grafit ' : gébek modelinin yapiminda dikkate alinmas: gerekir,
13. Gidiei ve gakaci B 32, Boya kabi : _ 9. Uskur gibek modelinin ovtasina arda mili gapina uygun bir delik
14. Maatar ] e 33. Boya firgasi eliniz,
15. Ylzey ayiricl madde 34, Yaply grafit

10. Uskur kanadi yilksekligl (adam -hatve) ile kanat egrisini cika-
16. Gerekll sayida kazik

‘ . . rabllmek igin kanat helisel da kan dik i i giz 3
35. Gerekli el takimlars gekil : [+ B8 ?glnlmln n 91 an iggenl ¢ iniz
. T 11, gizgiginig ﬂqgegin dlgiilerini dikkate =larak bir sag levha

0 ISLEMLER N (R e eginiz, $ekil 6.

o1 VE JORZ) SteE ' B EHDOSTRI MESLEK LisES| i v ' s

JMMARASI, SINIFY - ALITE DOKIM ATELYES] ; 12, gg: ir ylizey tlzerine uskur ¢apindan daha bilylik bir daire ¢izi-

BASLAMA TARINE A 5 AL Levesdersassaen .

[ AR (AL i@" HOT ‘ ATELVE BURETHENTVE SEF

NOT: Gizdiginiz daire ¢izgieinin $lglietinti bir yere not ediniz,
[sastiom saam - D1 VE Ileride ayni gapli daire glzilecegi ig¢in Slgliniin bilinmesi
%F;ﬁunsut 30vAD )

. gerekmektedir.
TRHE SAAT] - USKUR (pexrvane)
SEREC CINSI GG .- 25

inza
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! ‘ ISLEM SIRAS ‘
I {SLEM SIRASL ‘ : 29.'E§ri gag¢ levhay:, daire ve kanat eksenleri gilzgilerini dikkate
SEaE . ‘ . alarak yerlegiiriniz,. Sara ile diger 3 efimli ylUzeyi meydana ge-
14, Kestifiniz eag levhayl, bu daire g¢lzgisine gdre kivairiniz ve bin tiriniz. Jekil 9.

30. Kum ylZeyleri perdahlayiniz ve ylizey ayirici maddeyl serpiniz.

31. Uskur kanadinin gercek kalinligini (et pays) meydana getirebil-

|

I tahta iizerine sabitlegtiriniz. . _ .
! 15. Hazirladifiniz efrl sag levhanin ¥ullamilmasinda kolaylik sag-

|

I

I

lamak ve uskur kanat eksenlarinin ea¢ levhanin ayni yering

_ % 3 mek 1gin effimli kum yiizeyleri fizerine 8l¢iilendirilmis sgag diiz
%gi‘;’ﬁ%iam‘i‘;.°§§i1§a$.1“““°“1“ hipotentistiniin tam ortasina ‘ mastarla bdlimler yapimiz, Sekil 10, :
Levha Uzerinde kiloik bir kesik (kertik) _ 32, Kanet kalinligaini veren kii¢lik mastarlara kanat ekseni izerine
KOT: ggkiigﬁgtyggiilgase i; ;uzeyine boydgn boya bir glzei ‘ iggiéo}éug:kizgibi koyunuz, Masiarlar arasindaki bogluklari kum
' . TS . . .

¢izilersk belirtilir.

i) " 16. Uskur kenatlarimn egimli yilzeyleri (bombeli) daima Ust yuzeyde NOT: Mastarlar srasandaki bogluklar dogal (tabii) veya kili faz-

il olur ve alt yiizeyleri diizdiir: Alt ylzey diizlifinll meydana ] la yapay sentetik kalip kumu ile doldurulur.

JilAln getirmek i¢in gerekli ©lglilerine uygun bir dilz afa¢ mastar . 33, Fazla kumu mestar efimlerine ve boylarina géire siyiriniz. Mala
” [ yaptirimiz. Sekil 8. C i{le perdahlayiniz, ;

1, WOT: Agac mastarin boyu diiz bir yere ¢izdifiniz daire gapindan 34, Mastariari yerlerinden aliriz we .biraktiklara bogluklari aym

: daha uzun olmaladir. . - kumle doldurup perdahlayiniz.
; 17, Dliz aggag mastarin bir yizeyine Jekil 1 de gtrilen bBllnlenmlg ) 35. Ayni iglemi efimli difer kum’ylizeylerde de tekrarlayiniz. Bu Ze-
! kanadin ﬁlqﬂlerinidigaretleyi:%z- 3531;:; Yagzlggliogigggﬁguz kilde uskur kanatlarim. gergek kalinliklariyla meydana getiriniz
i k:g%:riaﬁggiiﬁtnﬁggeolsifqacl arimn yuzey ' 36. GSbek modelini arda milinden gegiriniz. Oturacs@i alt kisimdan
sl ¥y i . dan daha bl ve kanat yliksekliginden kum bogaltiniz ve gibek modelini yerine otortumcz.

' 18. Yapacafiniz uskurun gapindan deha bilylk ve kay NOT: 1. Arde milini yerinden sldiktan sonmra gdbek modeli oturtu-

7 . ig;lm;hﬂtvz) dahau;:rin zirigitfz :g;n;z'a aflaylnlz i, uskurun) s lursa model merkezden kagik oturabilir. -
: acaginiz run derinligini Gyle aya . :
1 ! sgbek ve kaggm yiikseklifinin en tist noktalara atel}g . 2. G8bek modelinin alt ve yan kisimlarina gerekirse geakme

parcga yap:l.nzl.;z .

37. Kalibin mont ylzeyirl tamemleyimiz. Arda milini yerinden gikari-
n1z ve gerekli tamirati yapimiz,

L zeminini gegmesin.
‘ 1S. Arda milini ve altlagari gukurun arda kismina yerlegiiriniz.

' : z. Kum el I -
29- ggﬁﬁrﬁaﬁigﬁm%3k;§kh§I§lgfgigtiﬁiﬁlﬁfllp kumu koyunu _ 38, Yﬁz;y ayiricl maddeyi serpiniz. Uygun bilyliklikte bir kapak dere-
" g ceyl meginiz, ‘ :
21. Mastar beZlama plakasina (bayrak) &lgillendirilmig diiz afag mae- : !
;arl baélgylnlz? Dlizgiin bir kum ylizey meydana getiriniz. Jekil 8 39. Gerekli 8lcll ve say+da kanca hazirlayimiz.
- | 0. Kapak dereceyi hazirlanan uskur fizerine oturtumusz. Yolluk gidioi
22, Dsha 8nceden bir yere not ettifiniz ve efri sa¢ levhanin hazir A z g
: larmasinda ¢izdipiniz daire ¢apiny dizgln kum yizey lzerine ] ve ¢ikio1 borularini yerlegtiriniz.
¢iziniz,. Sekil B. 41. Derece igine elek i}e kun eleyiniz. Gerekli kisimlara kanca kul-
23. Gizdiginiz daireyl yapilacsk uskurun kenat sayisina gire biliim- lamamiz. . .
R lere ayiriniz. $ekil 8. ) 42, Elenmig kum llzerine meydan kumu'koyumuz. Kum el veya havala
NOT: Urnegin 4 kanatli bir uskur oldugundan daire 4 egit pargaya tokmak ile sikigtirimz, .
b8 linmiigtiir. ) 43, Paznla kumu mastarle sayiriniz, Kum ylizeye gis cekiniz. Yolluk
24, Egri sag levhay: ¢izdifiniz dairenin gizgisi lizerine ve hipo- gldicl ve gakiei borularimi gikarimz.
tenfisii izerinde belirtilmig igaretli yerin diizgin kum yiizeyindekd 44, Derece kigelerine kazik gakimiz. Kapek dereceyl kaldiriniz ve
b¥lim gizgisine dik gelecek gekilde oturtunuz, Jekil 8. ters govirerek uygun bir yere oturiumuz. -
25. Egri aag 1evh:g1n1§;rindan oynamas;n; 2glemg§kiqin. sag levhanin 45, GHbsk modelini tekalayiniz ve yerinden gikaraniz, :
arka kigmina agir oyumi'z veya kaziklar 1NlZ. : - NOT: Daha 8nceden
A gekme par¢a yapirldi ise, gekme pargalari yer-
26. Arda mili 1le egri sag levha arasinda kalan kum yiizeyi takimla .lerinden alimz, parea yap ' ¢ pare ok
¢iziniz, ' 46. K . ,
. . . Kanat kalanliklarania meydana getiren lkumu: yerinden aliniz, Biy-
27, ¢izdifiniz ylizeye kum koyunuz. Kumu el tokmaia ile sikigtairinis. lece alt kisam kum ylzeyi 11e8ust derecedeki kum ylizeyl arasinda]
NOT: Sikigtirilacak kum kiitlesi egri seg levha profiline gire kalinligina (et payina) uygun uskur kanatlarinin boglukleri mey-
yapilmalidar. dana geimig olur. ] ‘
28, Fazle kumu, ejri sag profiline uygun olarak 3l¢Hlil aga¢ diz mas- HOT: Gekme parga varsa yerlerine oturiumisz.

tar ile sayiriniz. Bu gekilde uskurun bir kanadanin efimli yilze- 47. Gerekli temirat:i yspimiz. Kaliba yolluk ve gikieisini baglayimz,
¥ini meydana getiriniz. ' . . ’

f
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ISLEM SIRASI
48, Kalibin gbbek ve macasini hazarlayimiz ve pigiriniz.

NOT: Gtbek macasinmin daha Onceden yapilmig maca sand151 yoksa
uygun Hlg¢iflerdeki bir maga sandifa lkullanilar.
49, Grafit boya hazirlayimiz. Kalibin ylizeyinl boyayiniz ve lurutu-
msz.
50, Magays kaliba yerlegtirinlz ve kalaban serekli temizligini yapi-
nz.,

51, Ust deraceyl kapatimz ve aginiz. Maga ve kallp durumunu koutrol
ediniz,

52. Ust dereceyi tekrar kapatlnxz ve derece strafina kum tempor ya-
piniz,

53, Yolluk ve ¢ikici boylarim yilkseliiniz ve derece izerine aélrllk
yiikleyerek kalibi ddlkiime hazirlayimiz. $ekil 12, .

‘54, Gerekli alagimi ergitiniz ve kaliba ddkilniiz,
55. Igi temizleyerek gerekli kontrolumu yapinmiz ve teslim ediniz.

KOKIL KALIP YAPIMI

- Kokil kalap (y1ldaz)
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DEMIR ALASIMLART isLERi SAYFA NO 1
' SAYFA ADEDI: 3

X

<

ARAG VE GERWCLER

1.
P
3.
4.
5.
6,
Te

8.
9.
1q.

11,
1z,

Kum

Model

2 adet afag gergeve
Perece ’
Seyyar pim .

Plike

Kalbur
(kum eleme maklnaal)

Elek

Kiirek

Havali tokmak

(stivri ve difz el tokmagi)
Yilzey ayiraci madde
Magtar

KAYNAK KITAPLAR

13, Yolluk gidieisi
14, Grkaci igin boru

154
16.
17.
1.
5.
20,
21,
22.
23.
24.
25.

Su kaba

Su fircasx
4lgy kaba
Alega

Gekic

Pense
Ustiibl

Tel .
Demir gubuk
Vakina yagr
Gerekli el takimlara

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPTAMA TSLEM YAPRAKLARI
2. NODELLE KALTPLAMA ve MAGA YAPIMI IS YAPRAKTARY (sinif-1)

3. DUKUMCULUK S ve ISLEM YAPRAXTARI (sinif-2)

. .
? o o T
| & [omarast, SRIFY . - SORE b a ENDUSTRI MESLEK LiSES)
BASLAMA TARIHI 7 F18 | KALITE \g E piklM ATELYES]
H 1 --------- -
BIVIRME, TARIH] 7 e .E % ALISKANUR! a T T o R
BASLAMA SARTI L2 JTOPLAM NOT RETHEN] VE _SEF
2 [VeriEn saay Ag;:s-' :
n , 5
= |ETTTRME sanTi KOKiL KALIP (yaldaz)

GEREG CiNs] GG - 25 imza
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PEMIR ALASIMLART ISLERI AT oDl

ISLEM SIRASI

1. Tek yildiz modelden,
2, Ana derece lgin tek dereceyl kumia gikigtirinl?
’ kum yiizeyi mala ile diizleyiniz.

3, Hazirladiginiz y1ldiz modelleri, bagl

11klarls yerleghirinlz. )

Z1rlayiniz.
5, Islere baglamak
6. Kum ylizeye, ylzey ayirici (bzellikle,talk—
maddeyl serpiniz.

linaz.

delleri, sira ile yerlerinden all

T igig;zkfglmlarlni ince makina yaga ile yaflay
lerine yerlegtiriniz.

: Modellerin i
Not Ei igin yaglanmalari gerekir.

yerlegtiriniz. _ " . ‘e cor
in iizerine agarlik koyunuz v

2 géaglgiig;vgﬁsarl gizmasinl Snlemek lgin kum %
10. Algiyx bir kap iginde su ile karigtlriniz.

) : ' agagadaki g
: n su ile karagtirilmasi egag
nom ﬁigtnénce bir kab igine yeterli miktarde

rilmalidir, .
11.. Hazirladiganlz gulandarilmig algilyd agag g¢er

' " 1 sertlegme ) a
12 ﬁégdlrlnmz ve algy yizeyini diizleyiniz.

NOT: Algirdan gertlegmesi aninda oturma yaptl

i i il
13. Algy sertlegince gergeves
2 ka§d1r1n1z ve gevirinlz.

14. Yaldiz modelleri, hafifge takalayiniz ve ¥
NOT: Modellerin karigmamasl igi
15. Algi modelin gevresindeki agag
nilz.

16, Algl modelin ra
yapiniz.
17, Yaram alg:r modelln mala yizeyine, kargilaikla

nH 101 modelin ilzerine, diger yarasl
noz: iiﬁiﬁlﬁ;ﬁ snlemek igin bu havgslarin agl

istediéiniz‘saylda model haezirlaylniz.

amak istgdiéiniz yollul;ra
glatemini de dikkate alarak, ana derece gum yllzeyine uygun

4. Yepmak istedifiniz ko ] lexi ¥ (bo~
: kokil kalibin yarisinin dlglilerine u Zun
* yunu, enini ve yikeeklifini dikkate slarak) ikl efag gergeve ha-
1]

istedlginiz yolluk sistemini, kum yilzeye glziniz
pudra-veys gills unu)

1ni1z ve tekrar yer-
zerine algl dbkilleceginden, alglya yaplgmamala~

: #1ciilerini veren agag gergeveyl, 2
8 §g§iﬁkkg§§%e§;$ig dugumlarlnl dikkate alarak ana derece yizeyine

gonra iizerine azer azar 8u {1ave edilerek gubukla kari

geve igine dukiiniiz.

' 1'i¢in, agag gergeve
delin daha dayanikili olabllimesn
Not: gtgtem%stﬁbu, tel, demir gubuk konulabilir.

ye baglayince, agag Qergeve ilzerindeki aglrllglr

¥1 kisamlara tekrar
: dskulebilir. .
dirilmig algr hazirlanarak .
P e birlikte ana derece {izerinden

erlerinden ¢lKariniz.
n pumaralandirilmesi faydalr olur
gergeveyi algayl kirmadan ¢ikari-

hat kaliplanabilmesi igin gerekli dﬂzgltmeleri

olarak 10-15 mm.
derinliginde ve 15-20 mm. g¢apinda bir havga (koni) aginiz.

géviriniz ve

Kum iist yizeyinde

modellerin ve

cevenin dig kismi-
ampon yaplnlz.

ekilde yépllmall-
algi konulmala,
gt1-

-

dgkildiigi zeman
i1masy faydal: olur.

~ 101 -~

. : is NO B
DEMIR ALASIMIARI ISLERI SAYFA' NO

SAVFA ADEDI: 3

" 22, Kum yilzeyl male ile dlizleyiniz.

25. Algiyl bir kap Lginde su ile karigtiraniz ve afac gergeve 1g¢ine
T Algx sertlegmeye baeglayinca, ajfa¢ ¢ergeve Hzerindeki agirlagy
.é7; Alea sertlegince gergevesi ile birlikte mslga {izerinden kaldairai-

,.28. Modelleri hafifge ftaksleyiniz ve yerlerinden g¢akariniz.

34, Hazarladiginiz kealiplari uygun goreceginiz maden ile dikiiniiz.

" 36. Yarim:kokil kaliplara uygun gdreceginiz mentege sistemi ile bii-
" 38, Kokil-kalibi denemek amaciyla uygun gtreceginiz madeni ergiterek
.. dBkind=z,

A 393'quii'k311£tdn elde ettifiniz igi kontrol ediniz ve hatalar:i var
" isp gerekl

18. Yaram slgas model Uzerindgki yolluk sisteminl gbsteren ¢izgileri
yenideén belirtiniz.

19. Yaraim algi model ylizeyini grafit veya talk (pudra) ile iyice ovu-
. nuz. . '

20. Yaram algi modell kendi halinde agik ha&ada veya hafilf isz2tailmig
faranda kurutunuz.

21. Kurumug yaraim alg¢: modeli bir derecede kumla esikigtiriniz ve de-
‘receyl ters geviriniz,

UNEMLL » Algy modele,tokmak afiza ile vurup kirmayiniz.

.23. Yildiz-modellerd, yaf ile yaglayiniz ve yerlerine yerlegtiriniz,
24, Diger afag cergeveyi, yarim algi model fizerine oturtunuz, izeri-
. ne agirlik koyunuz ve gevresine kum tampon yapiniz.

dokiniiz.

kaldaraniz ve {izerini dlizleyiniz.

,niz va ters geviriniz.

29. Yarim algl modelin gevresindeki aga¢ g¢erc¢eveyl g¢akarimaz.

30. Yaraim al¢i modelin kaliplanabilmesl igin gerekli diizeltmelerdi
yapiniz.

31. Kokil kalibin yolluk sisteﬁini, yaram alg¢i modeller zerindeki
glzglleri esas alarak aginiz, Yarim algi modellerin ylizeylerindi
grafit veya talk 1le 'lyice cvunuz.

32. Yarim alg: modeld agik hava da veya hafif 1satailmig firainda ku-
. rutunuz.

33. Elde ettiginiz iki yarim alg¢: modelieri kﬁllplaylnlz ve gerekli
yolluk sistemini baglayiniz, Kelapta sofubucu kullaniniz.

UNEMLI: Kokil kalip yilzeyinin temiz gilmasi i¢in, yilzey kumu .
kullaniniz, Gerekirse ince taneli yaglr maga kumu da
kullanilabilir.

35. Elde ettifiniz yarim kokil kaliplarin yolluk ve 91k1c113r1ﬁ1 ke~
siniz, Gequli temlizYi¥gi yapinaz.

tinlegtiriniz,

37. Kokil kaliba uygur bigim ve Blgilde el saplari baglayiniz, kilit
" ~tertdbatini hazirlayiniz.

"o UNEMDL: Ergimig madeni dbkmeden tnce, kokil kalip yilzeyinin isa-
© 0t . %y ~talmasl faydala olur.

diizeltmeleri yapainiz.
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ARAG VE GEREQLER

Kalibin yapiminde kullanilan ara¢ ve geregler

KAYNAK KITAPLAR : -

1. DUKUMCULUK HODELLE KALIPTAMA ToLEM YAPRAKLART
2. MODELLE KALIFLAMA ve MAGA YAPIMI 1§ YAPRAKLARI (sanif-1)
3. DUKUMCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLARY (sinif-2)

. { ISLEM STRAST

1. 1. ve 2, saniflabda Y@rendifiniz temel iglemler, kazandifiniz
beceri ve teknoloji bilgilerinisz yardimiyla kelibi yapihiz.

2. Kaliba kapatiniz ve d®kiim ‘hazarlifini yepiniz,

3. Gerekli medeni ergltiniz ve kaliba d&kiiniiz,

4. Igi temizleyerek gerekli komtrolunu yapaniz ve teslim ediniz, -

T T T
MOMARAS!, SINWFL - S0ge I8 g ENDOSTRI MesteK Lissi
i ’ Yikare pBklM ATELYES]
fastama il 7 s i5 ALISKANCI B
[piriRbe TamiH LI | - " ATELYE DERETMENT VE SEFT |
. [BA$LAMA SART] . TOPLAM-NOT | T
;IV’ERELEN SAAT rri S
| |~ [eiTiAME SasT] KAPAK -
‘ ) : 1 ] Jeerec cinsl A1-51 5 inza
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ARAC VE GERECLER

Kalibain yapiminde kullanilan arag¢ ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLART
2, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIKT 15 YAPRAKLARYT (sanif-1)
3. DUKUMCULUK 1$ ve ISLEM YAPRAKLART ({sanaf-2)

LSLEM SIRAST

1. 1. ve 2. sim.flarda.ﬁ‘é;rendiéinié temel iglemler, kazandiZiniz
becerl ve tekncloji bilgileriniz yardamiyla kalibi yapiniz,

‘ 2.
3.
4.

Kalibi kepatiniz ve dékiim hazarlafini yapiniz.
Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba ddkiiniiz.

Igi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz.

HOT: Bu ig gerektifinde maga ile de yapilabilir.

g jA01 ve sovaDt g | N R DU .
& Ivomemasy, sivim - 2 ENDOSYRI MESLEK LiSES)
BASLAMA TARMHI / /19 3 | KAL 2 pbikln ATeLYes]
BITIRME TaRIHI TAAE .g
_ (st saa TOPLAN NOY . ATELVE DIRETMERTVE SEFT ]
G | VERILEN SMAT. HAVA SOGUTMALI Sovabt
SIRME SAAT]
BEREG CINSI 11-51 5 MOTOR EAPAGI IMza
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DEMIR OLMAYAN MADEN ve ALASTMLARI ISLERL )
SAYFA ADED] ! 3

.ARAC VE GEREGLER

Kalibin yapiminda kullenilan ara¢ ve geregler,

KAYNAX KITAPLAR

1, DUKUMCULUK MODELLE. KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLARI
2, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMT iS5 YAPRAKLARI (sanaf-1)
3. DUKINCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLART (sainif.2)

ISLEM STRASI

1. Kaliba baglamadan Srce kumu havslandiriniz ve eleyiniz,
2, Alt dereceyi plaka ilzerine koyunuz.,
3. Derece igine elek ile kum sleyiniz.

4. Elenmig kum iizerine meydan kumn koyunuz,. Kumu el tokmagl ile
sikagtariniz.

5+ Yazla kumu maetarla siyiriniz ve dereceyi ters goviriniz,
6. Kum ylizeyi mals ediniz. -

T+ Modeli, derecenin ortasina gelecek gekxilde, kum ylizey Hzerine
oturtunuz. Model Hzerine hafifge vurarak, kum yilzeyde iz ba-
rakmasgin: seflayiniz ve modeli kaldiriniz,

ﬁ ADT VE SOVADI g Istemier ¥ T I T
:§a NUMARAS), SINIFI - % S0RE E ie ENDUSTRI MESLEK LiSEs]
|BASLAMA TARIHI 7 7 KALITE | E obxUM ATELYES)
i KANUGTES 1 | 1817 T | e,
EMRI :EI TARIH AL 'g a2 ATELVE nem-u VE SEF
leA s TAnTl TOPLAM NOY ENIVE 3
z - ADI VE
m{venu-m 5M1" BOGAZLI TAKIN 5OvAD!
"~ JEiTIRNE SAAT
[eereEg cinsT { Gu Zn 20 DERECE Inza

(A)1=-81 5)
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_1SLEM SIRASL

8, Modalin kum yilzeyde birekmig oldugm izin orta kismina, takimla
geometrik bir gekil {5rnegin: -Dikddrtgen veya oval) aginiz ve

perdahlayiniz.
UNEMLL: Geometrik gekil agl
bilir. ) LT
9, yilzey aylrzéizmaddeyi‘serpiniz.
10. Modeli tekrar kum ylzey izerine koyunuz.

11. Nodeli, yerinden oynatmadan igini kumrla gakigtariniz ve male
ile dilzleyiniz, Modelin bofaz kismina gerekli montunu aliniz

ve perdah ediniz.
12, Yiizey ayiracl maddeyi serpiniz.
13, Uat dereceyi, alt denece Uzerine oturtunuz. Derscede kagaiklik
varsa bnleyioi tedbiri alanaz, . '
14. Yolluk gidioci borusunu yerlegtiriniz,
' 15, Derece igine ejek ile Junm eleyiniz.

16, Elennig kum Uzerine, bir miktar meydan kumu koyunusz. Kumu el
tokmapl ile medelin el saplari (tutemak) seviyesinin biraz

tistilne kadar sikigtiriniZe

17, Model derecenin el saplari (tut
ylikeeklik gyarlayici bir mestar
leyirniz.

18. El sap: modellerini,
flzerlerine kum koyunuz. Kumu el i
dnleyiniz. .

19, Derece igine tekrar kum koyunuz, Kumz €
TLIAE ’

20, Fazla kumu magtarla s1yirinlz. Kum yizeye glg gekinlz.

21, Yolluk gidici borusunu gikarinlz. #at ve alt dereceyi birlikte
geviriniz. .

~ 22, Al% dereceyi kaldiriniz.

23, Model derece kenarlarinin ig yilzeyindekl Jnun tutycu tirnagl
aginiz,. Bunun igin it kanca veya Yzel hazirlanmlg S1Yirna

. mestari kullaninlz.

24, Modelin gevreainl au ile nemlendirli
) layainiz.

25, Alt dereceyi, dat derece izerine oturiunuz.

‘26, Alt ve f{ist dereceyi birlikte ters gevifiniz.
kaldiraniz.perece sap modellerini Gikarini

lmazZee, yépllacak gdhek kismi kaya-

amak) kismindaki, fazla kurm
ile siyiriniz ve tekimla dilz-—

modele iyice temas ettirerek yerlestirinlsz
le sikigtirarak kaymalarini

1.tokmaé1 ile sakigfi~

niz ve modell hafifge taka-

27, st dereceyl Do

28, Kaliba uygun yolluk gistemi baglayiniz.
?29. lodelin gevresini su 4le nemlendiriniz.
30. Hodeld takalayinaz ve aliniz.,

31, Alt derece mala yﬂzéyina ¢apak kesiniz, tigt dereceyi kapatiniz.

~ 111 -
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35, Dbkersk &
. ek elde ettifiniz tek dereceyl takim derece haline getir

ISLEM SIRASI

32. Dereceye agirlik yikleyiniz,
33+ Gerekli madeni ergitiniz.igi dbkiinliz ve temizleyinis

34. Dl‘jkez‘ek elde 61 giniz derec
. uygun Qapll bir
9‘ € kulaklarlnl
m&bkapla delinlz. Dereceniﬂ mala _U[izeyiayﬁnumien kulak de}-i‘k
- .
erinli yuvar sk hir Eée ile 1-2 mm kadar bdyuteI'Ek, konikleg-

tiriniz.
mek igin egagidaki iglem sirasinz takip ediniz

36. Kalip yapimind
: a ku g .
lamaya ge¢iniz. 1landiginiz takam dereceyi kullanarek kalap

i;. g;;‘dereceyi,‘plﬁka fizerine koyunuz. :

. er :

o ek elde ettifiniz dereceyi slt derece igine yerl

» Jerece igine elek ile kum eleyiniz yericanizinis.

40, Elenmig kum iz
o1k gbarantz., erine, meyden kumu koyumusz. Kumu el tokmafy ile

4l. Pazla kumu masts
rla sxyiriniz. Dereceyi
. . ayi
42, Xum yilzeyi male ediniz,: ceceyl gevirinis.
43, Alt derece i :
¢indeki, der
gekil aganiz ve perdan edinds. @ K1emIna, yine geometrik bir

44, Yilzey ayirica meddeyl serpiniz,

45. Model derece ‘
Koyumuz, yi, alt derece igindeki, dtktufliniz derece iizerine

ll » [¥) model dereceniu kall pla[lmal‘- 1 i in
4 6 Bundan sonra dﬂha nce, tek 1 1 ks
yap ginLZ ig it eh‘arl yarak, mOdEI. .dere .')fi 11 ﬁl&yllll
aptigin: leml&r 8, ca kala @

I may ¥ -
H 5]
bNEML : Kalaiplal 1 apaI‘ken model der eceyi yerindaﬂ oyna tma.

47. ALt ‘
derecedeki dececenin, pim kulak deliklarine uygun gapta

bir pimi sokunuz
f yapmak i 3 ¢
kadar kumu esagiya Daﬂtlrlnlz?tediginiz pimlerdin yikseklipi

HOT: Derecelerin b .

u yontem da 4 .
ve pi fuiti ginda yar.? P,
48, Kalsb pimsiz olarak dokilliirler ve szny2§::d:s?gg§2ngﬁr;PimJi
49. - 1da uygun yolluk sistemini baglayiniz rilirler,

« Alt derece mala yiize o
yine capak kes i

50. Dereoeye aélrllk yuklsyiniz- iniz| tiat derece;rl kap&t'i.ﬂlz,,

1. G I ’
5 erekli madenl ergitiniz. Igl dvkilniz ve temizleyiniz

5 * k akim h&lill 1 tti derece e biI‘lE§ {2} i~
2 Dikere t de e de e [
ZB.‘yle.‘L' ind .UB pirﬂlerini ege ile ddzelberek, alt ve st derecs ¥ i
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ARAG VE GEREGLER

1. Kalibin yapiminda kullanilan ara¢ ve geregler
2, Macenin yapiminda kullanilan arag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DOKUMCUTUK MODELLE KALIPLAMA ILEM YAPRAKLARI .

2. MODELIE KALIPLAMA ve MAGA YAPTMI I§ YAPRAKLARI {sinaf-1)
3. DOKUMCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLARI (sanaf-2)

4. DUKUMCULUK MAGA YAPIMI IS ve IGLEM YAPRAKTARI (eanif-2)

ISLEM SIRASI

1. 1, ve 2. siniflarda Sgrendiginiz temel iglemler, kazandaifiniz
heoeri ve. teknoloji bilgileriniz yardimiyla kalibl ve magasinl
hazirlayiniz. : ’

2. Magayi, kaliba yerlegtiriniz ve kalabl kapatinlz.
J. DBkiim hagirllifinl yapinlz.
4. Gerexli madeni ergitiniz ve kaliba dbkiiniiz.

5. Igi temizleyarek gerekli kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz.

'S IaDi VE SOYADI g [SLEHLER = et
Slumaras, stum w B 1 50RE ¥ a ENDUSTRI MESLEM LISEST
GASLAMA TARTHI 77 |dpKate é & bixlM ATELYES)
BiTIRE TARIHI 7 .g T'S”'-'smﬁ' 2 — SISHERIIUIL i
" BAsl:a::: sAATH OPLAM HOT Ava: TERETHEN] VE SEFT |
- IVERILER SAAT .
o SR ST FAR SOYADI
eEREC cINs] Cu 2n 5 Iuza

PLAKMODEL YAPIMI

~ Dekiimeti plB3kmodell
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i ‘ | KAYNAX KITAPLAR

1. DOKUMCHLUK MODELLE HALTPLAMA ISLEM YAPRAKLARZ

2, HODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I5 YAPRAKTARY (sinif-1)
3. DUKUMCUTUK I ve ISTEM YAPRAKLARI (sinit-2)

4, DORUMCULUK MAGA YAPIMT IS ve ISLEM YAPRAKLARI (sanaf-2)

ISLEM SIRAST
‘L. Yapmak istedifiniz plak medelin Blgiilerine uygun gikma dereceyi
seginiz.

2. Yapmak istediéiniz plﬁﬁ model Hlgiilerine uygun yikseltme mastar-
larini geg¢iniz veya haziriattairiniz. Ayrica igin meme ve curuf-
luk modellerini de hazirlattiriniz,

3. Yapmek istediginiz plik modelin Blgiilerine uygun bir takim dere—
ce gag¢iniz,

4. Kaliba baglamadap dnce kumu havalandairiniz ve éleyihiz.

Lo
5. Yapmak istedifiniz plék model “lgiilerini dikkate alarak uy gun
ane dereceyi hazirlayiniz ve Yyizey ayarici maddeyd serpiniz,

) 6. Ige gbre Gnceden hazirlamig oldugunuz meme modellerini modele
) ' . ’ temas edecek gekillde yerlegtirinig.,
! ARAG VE GEREQLER : T. Alt dereceyl ana derece ilzerine oturtunuz.
’ 12, Hevalil tokmak 1) 8, D e ici lek ile kum eleyini
1. Kum (sivri ve dilz el tokmagi » lerece lg¢ine elek ile eleyiniz.
2. Model . ’ tara 13. Yizey ayirici madde 9. fgiggigiggmsEiigigglﬂigfan kumu koyynuz. Kumu el veya havala
3. Yiikeelime mastar . 14. Yolluk gldicisi 10. Pasla ¥u R i1 . l. i birid
#luk ve meme modelleri ° 1 ) « Fazla mu maatar } € 8iyrr1niz,. Dereceler irlikte tews cevi-
4. uru ) 15. Gakica borulara riniz, Ana dereceyil kaldiriniz ve bozunuz,
5. Gikma derece (takim ‘ 16. Su kabx < 11. Kum yizeyi mala ile diizleyiniz ve yiizey syirici maddeyi serpiniz
6. Derece ) ’ 17, Su fargasi ' . 12, Yapmek lstedifiniz pldk modelin 61 gilsiinii kum yilzeye ¢iziniz,
7. Seyyar pim 18, E1 deateresi 13. Ust dereceyi alt derece Uzerine oturtunuz.’ Derecede kagiklik vard
8. Plaka 19. Keski ‘8a &nleyicl tedbir alinaiz. .
. Kalbur ' . 14, Alt dereceye ¢izdifiniz plak model glzgisini esas &larak, plaka-
2 (kum eleme makinasz) 20, Gekig . nin yolluk gidieisi ile g¢ikici borularini yerlegtiriniz.’Ayrlca,
. 21, Mengene . igin Snceden hazirlanmig curufluk modelini de meme modelleri -
10. Elek o 22. Efe ‘ zerine gelecek gekilde koyunuz. o
‘11, Kiirek 25 Matkap uou o _ 15. Derece lgine elek ile lkum eleyiniz,
- mlari 16, Elenmig kum iizerine meydan kumu’koyunuz. Kumu el veya havalx
24. Gerekll el takimlis tokmek ile sikigbiraniz., -
17. Fazla kumu mastar ile siyiriniz. Kum yizeye gig gekiniz, Gidiei
ve gikicl borularani gikarinaz,
} 18, Ust dereceyi kaldiriniz ve geviriniz,
. T . 19. Ig, meme ve curufluk modellerinin gevresini su ile nemlendiriniz
"3 [ADI VE SO¥ADL ;0"::‘“ 2 EWoISTRI MESLEK LiSES . ) Modelleri takalayiniz ve gakariniz, -
i‘%w'-i:m - ‘"”.g KALITE 6|§ EF' D?Kﬁ" ‘“EM?]_ ......... 20. Kalap ylizeyinde gerekli tamirat: yapiniz.
BASLAMA 16 ALISKANLL e R RER Ve 5T ) ' 21, Yikseltme mastarlarani, alt derecedeki ¢izgilerin ig k
BITIRME -mah:; AL '§ TOPLAM NOT .AT;L:: RETMENT VE & Igtsnyes}.nge yerlegtirinlz ve Uzerlerine géizglz.k koyuguz.mmna'
BASLAMA SAA . Al ) . HOT : Yilkseltme mastarlary i
5 [VERTGEN swaT DOKUMCY PLAKMODELE :mm bubturulabilis. gereldrae givilerle de alt dereceye
"~ [BITIRME 5AAT i S Inza .
- [eErec cins A-81 5 .
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22.

23.
24.

25,

26,
C2T.

28.
29,
30.

31.
32.
33.

Yikseltme mastarlarinin dig kisminda kalan kum yizeyi takimla

glziniz,

Nakamla ¢izdifiniz ylizeye, kun koyumiz ve p1kigtiriniz.

Kum yiizeyl dlizleyiniz, perdahlayiniz ve yilkseltme mastarlarinl
yerinden slainiz.

Yilkgelttifinilz kum yilzeye talk serpiniz. tst dereceyl kepatip
aginiz. Yolluk gidici ve gikieci yerlerinl tesbit ediniz.

Uygun yolluk sistemini beflsyiniz,gbbege 1g gofutucu kullaniniz,

Dereceyl kapataniz. Derece birlegme kenarlarina gamurla sivayl-
niz ve dereceye apfirlik yikleyinlz.

Gerekli madeni ergitiniz ve Aokiiniz. ,
DktilgUniiz plak modelin yolluk gidici ve gaikicilarini kesiniz.

Plak modélin gerekli ylizey temizligini yapiniz. Segtiginiz gak-
ma derecenin pimlerine uygun pim deliklerini deliniz.

P1lak modeli kullanarak deneme kalibl yapiniz.
Deneine kalrbina gerekli madeni ergltip dbkintiz.
Doktiigintie igin 81U kontrolunu yapiniz.

SUS (Tezyini) iSLERI

ve

e

RENKLENDIRILMESI

~ Kiil tablasi

- Kiil tablasz

- Ayne g¢ercevesil

- Resim gercgevesi

- Atatiivk mask:y (modelle kaliplama)

— Atatlirk maska (galeta mage ile kaliplama)
At§turk bilstil (model iki pargali)
Atatiirk bilstil (model tek pargali)
Kimyasal maddelerle renklendirme

Kiklirt ile renklendirme




- 122 - is NO “.»:% - 123 -
SAYFA : e
‘ it ] | is no 1
ATASTMLART ISLERL SAVFA ADEDI: 3 | DEMIR OIMAYAN MADEN ve ATASIMIART isLERL SAYEA NO
DEMIR OLMAYAN MADEN ve ¢ : v v SAYFA ADED}: %

ARAC VE GERECLER

Kalibin yapiminda k:ullanlian erag ve geregler

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA 1§LEM YAPRAKIART

2, MODELLE KALTPLAMA ve MACA YAPIMI I§ YAPRAKLART (sinaf-1)
3. DOxUMOiULUK :i:§ ve ISLEM YAPRAKLART {81naf-2)

1SLEM SIRaSI

1. 1. ve 2, slnlflarda BErendifiniz temel iglemler, kaza.ndié:.n:.z
beceri ve teknoclodi bilgileriniz yardimiyla kaliba Yapiniz,

2. Kalibi kapatiniz ve dkimm hazarlifing Yapaniz,

« Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba ddkiiniiz,

4, Igd temizleyerek gereklt konirolunu yapiniz ve teslim ediniz,

| SN NN | KT ) e e
MUMARASI, SINF] - ENDUSTR} MESLEK Lisgs)
BASLAMA TARIHT /s 4] 2 0BKUM areLvES} .
BITIRME YARIH] [ .g e o] — RETN.EINI vesev:

PLAM NO 1] TVE SerT
LAMA SAATE|
. z :::i M;} ‘ : Ao ve [ .
= LEN Saa SOVAD!
™ |BHiRME SAaT] _ KUL TABLAST .
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it | ARAG VE GEREQLER
' % Kalibin yapiminda kullanilan arag ve geregler
| ¢ .
‘ | l KAYHAR KITAPLAR - ,
- 1. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLART
jli I 2. MODELLE XALIPLAMA ve MAGA YAPIMT iS YAPRAKLARI (B1inif-1)
m
i
Al
i
;l‘;

1SLEN SIRAST

. 1. 1. ve 2, suniflarde YErendifiniz temel iglemler, kazandifaniz
. beceri ve tekmoloji bilgileriniz yardimiyla kalibi yapiniz,
I

A 2, Kalaba kapatiniz ve dtkilm hezirlifani yapiniz,
: \ 3. Gerekll madeni ergitiniz ve kaliba dfkiiniiz.
Y . |

1

. |

‘ | 3. DUKUMCUIUK 1§ ve IJLEM YAPRAKLARI (sinaf-2)
! 4, igl temizleyerek gerekll kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz,
4 . .
!

I
i | : : :
‘i - § Jat ve sowmpt M—Iﬁ + .............
Kt ‘ N MaRasy, SiIFE - SORE a ENDOSTRI MESLEK LisES]
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il fastaa saati TOPLAM_NGT ATELVE GERETMENT VE SEFT ] :
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Il ‘2 [verfuen saay ADI VE
‘!Llﬁmuzmﬂ KUL TABIAST SovaDt
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ARAG VE GEREGLER

Kalibin 'yapmnda kullanilan arag ve geregler

P

KAYNAK ETTAPLAR

. DUKUMCULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLART
2. MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I§ YAPRAKLARI (sanaf-1
3. DUKUMCULUK IS ve ISLEM YAPRAKLARI (ainaf-2) :

ISLEM SIRASI

i. 1. ve 2. siniflarda Sgrendlpini. temel dglemler, kazandifiniz
beceri ve teknolojl bilgilerini. yardimyla kalib: yapiniz,

2. Kaliul kapatiniz ve dskim havarligany yapiniz.

3. Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba dtkilniiz.

4. Igi temizleyerek gerekill kontrolunu yapiniz ve teslim ediniz.

"2 Tanr ve sovant isigmeer [ I

o [Noasast, SINIFY = SORE o a| EXDOSTRI MESLEK LiSES]
|BasCAMA TARIHT 7 71 | KALITE I & bkl ATELVESI

1§ ALIS ] ] @L aebrasaiaenaiiin

BitIRME TARIH AR »

 [Prsmmasaan TOPLAM HOT | ATELYE DIRETHENT VE SEF

= [VERILEN saaT | Aot VE
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~~ [BTIRME SAAT] AYNA CERCEVESE
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ARAG VE GEREGLER

Kaliban yapiminda kullanilan &Tag¢ ve, geregler
KAYNAK KITAPLAR

1. DUKtucULUk MODELLE KALIPLAMA IGLEM YAPRAKLARY .
2, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPTMI 1S YAPRAKTART (s1n1f-1)
3. DﬁKUM?ULUK 1§ ve igimy YAPRAKLARI (sinif-2)

1stem sTRAST .

1. 1. ve 2. siniflards BErendifiniz temel iglemler, kezandifiniz
beceri ve teknoloji bilgileriniz yerdimryla kalibiy yapainiz,

2. Kalib2 kapatiniz wve dtkiim hazarlaifiniy yapiniz,
3+ Gerekli madeni ergitiniz ve kaliba d¥kiinilz,
4, Ipi temizleyerek gerekli kontrolunu yapiriz ve teslim ediniz,

1

isin

B [ADI vE sovapt ISLEMLER L
[NUMARASI, SINIFT - S0RE o ENDUSTRI MESLEK LiSESi
~Toastara YARINi AT KALITE = oiikln ATELYES)
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ARRC VE GEREGLER

Kelibin yapiminda kullanilan Iarag ve gereglexr.--~

KAYNAX KITAPLAR

1. DUKUMCULUX MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKLART
2, MODELLE KALIPLAMA ve MAGA YAPIMI I$ YAPRAKLART (Sinaf-1)
3. DUKUMCULUE 1§ ve ISLEM YAPRAKLART (Sainaf-2)

MODELLE XKALIPLAMA
TSLEM STRASI . “

" 1, Gerekli bigim ve sé.y:l.da kance hazirlayiniz.
2. Kalaiba baglamadan ®nce kumu havalandiriniz ve eleyiniz,
3« Alt dereceyi pléka izerine koyunusz.
4. Modell derece igine yerlegtiriniz,

" 5. Derece igine elek ile kum eleyiniz, ’
. 6. Elenmig kum #zerine meydan kumu koyunuz, Kumu el tokmaps ile
srkigtiraniz, .
[T Jaoi ve sovapi ISLEMLER S e LT \
2 Imarasy, sm - iUR_E u ; ennﬁsra{lj MESLEK Lisesi
T ALITE 7 : poKkiiM ATELYES]
IBASLAMA TARHI P | KALITE &
[ Trme TaiH] T sAUBmANGERS T M1 . e
BASLAMA SAAT] TOPLAM NOT [ATELYE &RETM‘ENIVE SEFf
=z - : .
- | Feriten saat PN
~ [BITiRME saaTi ATATURK MASKT
GEREG CINSI Cu 8n 5 imza
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yi ters geviriniz.
deyi serpinlz.
Derscede kagiklik

~derece
_izey syiricl mad
serine oturtunuz.

ANiZe
c1 borusunu yerleatiriniz.
- DN ‘ alar: yerleatiriniz.

1amIng, hazarladiginiz kanc O 110
rine, meydan Yumu koyunuz. Kumu
ze .

idici
. 1a slyiriniz, Xum yiizeye gig gekinlz, &
o e tar kariniz.
e¢1 bporularinl ¢ : e
lalt dereceleri birlikte ters gevird
ve

ereceyi kaldumlz ters evirere i yuz ye
a 1) G i 2 )4 d[.lzgtln blr 13
1

oturiunuzs ile nemlendiriniz.

] resini su .
#17. NModelin gV iumdan gLKArIniZ.
leyiniz ve Flayinlz.
18+ Modeti :;Z;n ?olluk gigtemini ve gakiciyl baglay
19, Kaliba 1z ve kurutunuz. -
kalibl boyayin 13 grafit sir
20 Gereiiyozzamala yizeyine gapak kesinlz veya yagls gr
1t dere : tinlz
21, ﬁuz.-UBt deveceyl kapatinlz. Gerekll madeni ergltiniz. Igti

i iniz.
agarlak yikley
22 ggiggggeveétemizleyiniz.
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SAVFA ADEDI: 2

GALETA MACA ilE MASK YAPIMT

ISLEM SIRASY

1, Galeta maga sandifani ve yaptifiniz galeta magalari igin
dogal (tabli) veys fazla killi yapay (sentetik) kum hazirla-
yiniz,

2. Gerekli bigim ve sayida kanca hazairlayiniz,

3. Kaliba baglamasdan tnee, kelip kumunu havalandiriniz ve eleyi~
niz.

4. Alt dereceyi plike iizerine koyunuz,
5. lModeli derece igine yerlestiriniz,
6. Derece igine elek ile kum eleyiniz,

Te Elenmiy kum tizerine meydan kumu koyunuz., Xum el tolmag:r ile
sikigtirainaiz,

8. Fazla kumu mastaria Siyiraniz, dereceyl tera geviriniz,
9. Kum yiizeyli mala ediniz. '
10. Modelin gevresini su ile nemlendiriniz,

11. Modeli takelayiniz ve kumdan gikariniz.

12. Kalip yiizeyine Yilzey ayirac: maddeyi 8z.llikle talk (pudra)
serpiniz, ’

13. Galeta magalara, hazirlaeyiniz ve kalip yiizeyini zedelemeden,
kalzp ig yilzeyene dogeyiniz, -

14, Ddgediginiz gaiets mega ylizeyine yiizey ayirieca maddeyi
gerpiniz,

15, Uat dereceyil, alt derece Uzerine oturtunuz, Derecede kagaiklak
varas Unleyicl tedbir alimz,

16. Yolluk gidici ve g1karci borusumm yerlegtiriniz.
17, Derece igine elek ile kum eleyiniz,
18. Kalibin g&bek kismins hazirladifiniz ksncalari yerlegtiriniz.

19, Elenmlg kum iizerine, meydan kumu koyunuz. Kumu el tokmaga ile
“gikigtiraniz, . )

20, Pazla kumu mastarls Siyariniz, kum yiizeye gilp ¢ekiniz, gidioi
ve ¢ikici borularini g¢ikaraniz.,

21, Uet ve alt dereceleri birlikte ters g¢eviriniz,

22, Alt dereceyi kaldrriniz, tera gevirerek dizgln bir ylzeye
oturtunuz,

23, Kalaba zedelemeden, kalip Yizeyine dbgemig oldufunuz galete
magalari yerlerinden dikkatlice siiniz ve kalibi temizleyiniz,

ENDOSTRE MESLEK LiSES]

FE ADI ¥E SOVADI ISLEMLER I_n
,.§= NIMARASI, SINIF| - SORE w

(=1
BASLAMATARW |~ 7 718 KALITE & Y AteLves|
GiTIRME TARTH] 7 718 .E T':;::"”:f'] 3 e H“MEN““F
Ni
BASLAMA SAATH
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iISLEM SIRASI ' ‘
24, Ugt derecedeki kalap profilini takimla dlize’terek perdsh
ediniz.

25, Kaliba uygun yolluk gistemini ve g¢gikicayi baélayzﬁ;z.
26, Gerekiyorsa kelibl boyayiniz ve kurutunuz.

27, Kalip 1g¢ yiizgeyinin uygun kasimlarana kalinlik kentroli igin
kil yerlegtirinisz. ‘ ) :

- 28, Uat dereceyi alt derece {izerine kdpatip, ag¢lniz. Kalinlik
kontroli yapaniz. '
29, Alt derasce mala yilzeyine gapak kesiniz veya yagli grafit siiri-
nliz. Ust dereceyl kapatinaz.

30. Dereceye aBirlik yikleyiniz. Gerekll madeni ergitiniz, Igi
dbkilniiz ve temlizleyiniz.
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ARAG VE GEREGLER

Kalip yapiminds kullanilan arag ve geregler.

KAYANAK KITAPLAR -
1. DUKUMCULGK MODEILE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKTARI
». HODELLE KALTPLAMA ve MAGA YAPIMI I§ YAPRAKLARI (s1n1f~1)
3, DUKUMOULUK 1§ ve IJLEM YAPRAKLARI (a1n1f-2)
4. DOKUMCULUK MAGA YAPTMI 1§ ve ISLEM YAPRAKIARI (s1n1f-2)

i

MODEL 1KL PARGALI OLDUGUNA GURE

i§LEM SIRASI
1. Maga iskeletini hezirlayinlz.
" NOT: Kullanacaginiz boru iizerine maga havasl $¢in delikler
aginiz.
2., Gekme parga igin, dofal (tabii) veya kili fazlae yapsy {sente-
tik) kum hazirlayiniz. . '
3, Pakim derecenin birisinil ana derece yapmak igin kumla

gikigtiriniz. .

% |ao vE sovapt ISLEMLER __{5 ceiaeeeans

5 {vubaras, SiNIFI - SORE g S ENDOSTR] MESLEK Lisesi
BASLAMA TARIHI FED) .%%Emg 2 DUKOM atELVEST
jEiTiere TARIK A ‘3 = ELTE GERETHMENT VE SEF
[eascams saatl TOPLAM NOT AT .

z + ADI VE

G | VERILEN SaaT SOVADH

= [GHIRHE SaaTl ATATURK BUsTU

-JeerEg cinsi Cu 8n 1 fuza

DEMIR OIMAYAN MADEN ve ALASIMLARI isLERT SAYFA NO 2
sAVFA ApspDl: 3
ISLEN SIRAST
4. Modelin yarasana (yilz kismin:) derecedeki kum yilzey izerine

9
10,
11.

12.
13,

14.
15.
l6.
17.

18.

19,
20.

21,

22.

23,
24,

yerlegtiriniz.
NOT: Gerektifinde ana derece kullanmadan modelin yariea plaka
tizerine konulur ve kaliplamaya devam edilir. Ancsk, bu

~

durumde derecenin plaks ile birlikte gevrllmesi gerekir.

Biistiin yilz kaisminda gerekli yerlerl igin gekme pargaleri ha-
z21rlayinlz. :

NOT: (ekme pargalarin daysnmimlarini artirmak igin gerekiyorsa
tel iskelet kullaninisz.

?ekme ar¢alarin model iizerine yapigmssimi Bnlemek i¢in talk
pudra), grafit, vb, gibl yilzey ayiricilara kullaniniz,

Hazirladiginiz gekme pargalari, yerlerinden alarak kontrol
ediniz ve tekrar yerlerine oturtunuz.

KOT: (ekme pergalarin yerlerine konulurken kolayllk saflanmas)
bakimindan numaralandirilmasi faydali olur.

Fazla kumlar: temizleyiniz. Gekme pargalar ilzerine ve derece
kum yiizeyine yeniden yiizey ayiric: maddeyi serpiniz.

Alt dereceyi ana derece {izerine oturtunuz.
Derece igine elek ile kum eleyiniz, )

Elenmig kum izerine meydan kumu koyunuz. Kumy el veys havali
tokmak 1le sakigtiriniz.

UNEMLI: Celme pargalara tokmakla VUrmAY1N1Z.
Fazla kum mastarla siyiriniz. -
Dareceleri birlikte ters geviriniz.

Ana dereceyl kaldiriniz ve bozunuz.
Alt derece yllzeyine gsrekli magabasgi yerini agaimiz.
Hazirladiginrz maga iakeletini kalaptakl yerinde kontrol edinlz

Kum yiizeyl mala ile dilzleylniz ve ylizey ayirici maddeyi gerpi-
niz, Magabagi ig¢in gerekirse zslatilmig kefrt kulleaniniz.

Maga-i¢gin kum hazirlayiniz.

SNEMLI: DSkillecek bilstiin ¢atlamasini Bnlemek igin, maga kumuna
% 2 kadar aZag destere talagi katinliz. '

Hagzarlediginiz maga kumunu modelin ig klsmlna—e;ayiniz.

Maga iskeletinl sulandirilmig gamot ile ¢gamurlayiniz ve model

i¢ine yerlegtiriniz, )

Biistiin bag kiemindan gikan maga iskelet borusunun altina medeni

+hir parg¢a koyunuz.

NOT: Ha%eni parga maga afirlijr ile borunun kuma gimiilmesini
tnler.

Alt derecedekl model iginde magan1n‘yar151n1 yapainiz. Mage hava-

ginin dabe iyl slinabilmesi ig¢in kok kimirti kullaniniz.

Modelin difer yarisini, alt derecedeki modelin tizerine koyumuz.

Modelin ilzerine a@irlik koyarak, yerinden oynamasini Snleyiniz.
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DEMIR OLMAYAN MADEN ve ALASIMLARI ISLERI SATFA NDO ]

SAYFA ADEDI: 73

ISLEM SIRAST

25. Modelin istiindeki delikten ma¢a kumu koyarak sikigtiriniz ve
maganin blitiniinii elde ediniz,

26, lat derecedeki maga bagi 1g¢in gerekli mont yilzeyini yapaniz,

27, Modelin yarieini kaldirarak, maganin iyi sikigap sikigmadziani
kontrol ediniz ve modeli tekrar yerine oturtunuz.

28, Bilgtiin kulaklari ig¢in gerekli gekme pargalari hazirlayiniz.
29, Kum yilzeyl temizleyiniz, yilzey ayarici maddeyi serpiniz.

30, lat dereceyi, alt derece {izerine oturtunuz. Derecede kagiklak
varga Snleyici tedbirli slanaiz.

a1, Yolluk gidici ve ¢ikici borularini yerilegtiriniz,
32, Derece igine elek ile kum eleyiniz.

33. Elenmig kum iizerine, meydan kumu koyunuz. Kumu el veya havala |
tokmak ile sikigtiriniz.

34. Fazla kumu mastarla siyiriniz, kum ylizeye gig gekiniz. Yolluk
" gldici ve g¢ikici borularini glkeriniz.

35, st dereceyl kaldirainiz ve ¢ekme pargalari yerlerinden 311n1z.

~ 36, Modell takalayinlz ve st dereceyl, alt derece ilzerine tekrar
kapatiniz.

.37. Dereceleri birlikte ters geviriniz ve alt dereceyl aginiz.
38, Gekme pargalar: sira 1le aliniz ve uygun bir yere koyunuz.
39, Modelin Yyarasini takelayiniz ve aliniz.

40, lagayl kaldzr:qlz. Kum yatak veya sehpa Hlzerine oturtunuz.

ARAC VE GEREQLLR

Kelibin yapiminda kullanilen arag ve geregler,

KAYNAK KITAPLAR

1. DUKUMEULUK MODELLE KALIPLAMA ISLEM YAPRAKUART

2, MODELLE KALIPLAMA ve MACA YAPIMI IS YAPRAKIARY (sinif-1)
3. DUKUMCUIUE ig ve ISLEM YAPRAKLERI {ainif-2) )

4, DUKOMCOULUK EAQA YAPIMY IS ve ISLEM YAPRAKLARI (sinif-2)

MODEL TEK PARGALI (BUTUN) oLDUGUNA GURE

ISLEM SIRAST
1, liaga iskeletini hazirlayiniz.

NOT: Kullanacaginiz boru uzerine maga havasy ig¢in deliklexr
agINlz.

'2. Gelme parga ve §aleta maga igin dogel (tabii) veya kili fazla
yapay (sentetik) kum hazirlayiniz.

3. Hodele uygun ana dereceyl yapiniz ve yﬁzey ayiricli nmaddeyi
gerpiniz. .

ji 4,' Bistiin yilz ve kulak kisminda gerekli yerler ig¢in g¢ekme parga-
y lari hazirlayiniz.

NOT: Cekme pargalar;n dayanimlarinl artirmak igin gerekiyorsa

41. Modelin dijer yaraisini takalayiniz ve aliniz, E tel iskelet kullaninaz.
42, Cekme pargalari: alt ve Ust derecedeki yerlerine gamut ile isla- 5, Celkme pargalarin model llzerine yapigmasini Snlemek igin talk
tarek yerlegtiriniz. Birlegme yerlerine gerekll tamirati yapi- pudra) grafit v.b, gibl yizey ayirieilari kullaniniz.
niz |
L] H 6.

] Hazirladiginiz g¢ekme pargalarl yerlerinden alsrak kontrol ediniz
43, Kaliba yolluk ve Qlklcllarlnl bailayiniz. 1 ve tekrar yerlerine oturtumuz. .
44, Kalxp ve magayl boyayiniz ve kurutunuz. NO®: Cekme pargalarin yerlerine konulurken kolaylaik saflanmas:
45. A1t derecedeki kalip i¢ yiizeyine kallnllk (et pay1) kontrolu _ bakiminden numarsland2rilmssi faydali olur.

igin kil koyunuz. . o ) 7. Pazla kumlari temizleylniz. Qekme pargaler ilzerine ve derece
46. lagayy alt dereceye yerlegtiriniz, . ; ) kum yilzeyine yllzey ayirici maddeyi serpiniz,

47. Naganin ist kismina kalinlik (et paya) kontroldl igin kil ' i " | 8. Alt dereceyi, ana derece ilzerine oturtunuz.
. koyunuz. ﬁ 9. Derece igine elek ile kum eleyiniz.,
48. st dereceyi kapatln;z ve aginiz, lgin kalinlagina kontrol "10, Elenmig kum izerine meydan kumu koywnuz., Kumu el veya havali
ediniz. . 1 . tokmak ile sakigtirimaz,.
.49, Magaya keldiriniz. Igin xalinlifana kentrol ediniz. 4 UNEMLI: Gekme par¢alara tokmakle vurmayiniz,
59t\§395¥1 tekrar alt derecedeki yerine oturtunuz. : 11, Pazla kunu masterla siyiriniz, Dereceleri birlikte ters geviri-
51. kit derece mala yilzeyine yagli grafit stiriiniiZ. ) niz,
52. Ust eceyl kapatimiz. A P i [T T T T
53, Derece kénmarlarini gamurliglnlz ve dereceye agirlik ylkleyinis, énmwmmummﬁ - é'iﬁﬁe g 5 ENDOSTR] MESLEK ﬁssm
.+ Gerekll madeni ergitiniz. i dokiintiz ve temizleyiniz BASLAMA TARIHI L] R ‘_g = DEKUM ATELYES
.54 27 gl yinlz. , eanE TRl T 15 ALIGRANLIGH BT e
' [BAsLAMA SAATI JOPLAM NOT |- . ATELYE . CGRETMENT vE SEF]
— | VERILEN SAAT - ADI VE )
‘ELITIRHE SAAT] ATATURK BUSTU SOYADI
feERES CINSI] Cu Sn 7 - ’ . iz
hY
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DEMIR OLMAYAN MADEN ve ALASIMIART ISLERI SAYFA NO G 2 - ’ is No : 8

SAYFA ADEDI: 3 . DEMER OLMAYAN MADEN ve ALASIMLARI ISLERI . saTea MO i 3

ISLEM SIRASI

12. Ane dereceyi keldiraniz ve hozunuz,

13. Alt derecedekl kum yilzeyi mals ediniz,

14. Ust dereceye profil veren magabagi igin gerekli montu yapiniz,

ISLEM SIRAST
33, Alt derecede, maganin, yapablldiginlz kadarini yapainiz.
34, ot derecedeki kalip ig¢ bogluguna yllzey ayiricl maddeyi serpinis

Yilzey ayiraci maddeyl serpinisz. ! 35, et dereceyl ters geviriniz ve alt derece iizerine kapatiniz.
¢ . . tat derecede agmis oldujunuz delikten, kalip ig¢gine mage kumu
15. E:gsgeﬁggggiéia%:d%gizcglggngne oturtunuz, Derecede kagiklak ) 36. kgyarak alk;gtgrlnlz. Jsoanin butunﬂnd meydana getiriniz.
16, Yollukx gidici ve ¢ikical borularini yerlegtiriniz, ‘ 37. Ust dereceyl kaldiriniz.
17, Derece igine elek ile kum eleyiniaz, 38, Haganan ist direce kisminda iyi eakigmaeyan yerlerini sikigtiri-
" naz ve perdahleyiniz.
18. E1 d " K 1 .
8 to§§§i§1§2msgﬁigifglﬂii_an ey koyunuz uma el veya haval: ' 39, Magay: kaldiriniz, Kum yatak veya sehpa iizerine oturtunuz.
- i layiniz.
19, Fazls kumu mastarla siyiriniz, Kum ylizeye gig gekiniz. Yolluk . 40. Macanin gt derecedeki kismna 5-10 cm ara ile g¢ivi saplay
gldicl ve gakica borularini gakariniz. 41, Blstith istenilen kalinlagina (et payina) Sire giviler arasinda—
20, Ust derecede, modelin bag kismina raslayacak gekilde, kumu ki ¥umu tekam ile siyiriniz ve perdah ediniz.
takimla bogaliarak biiyilcek bir delik aginaz. i C 42, Maca yapim: igin ilet derecede agmig oldugunuz deligl kapatiniz.
NOT: Derece kumla sikigiiralirken boru veya takoz konularskds . 43, Alt derecede, kalip ig¢ yizeyindekl galeta magalara kalip ylize-
bu dellk meydana getirilebilir. : yini zedelemeden aliniz.
21, st ve alt dereceleri birlikte ters geviriniz, Alt dereceyi 44, Gerekli tamirati ve temizligi yapinmiz.
kaldairinaiz. o1 45. Kaliba uygun yolluk ve g¢ikicilara baflayiniz.
'22. gzgg;aﬁzﬁgiggigkﬁégguiiz.yerlerinden allnlz Ve vyens 0EE yere 46, Kalip ve magayi boyayiniz ve kurutunuz. )
23. Alt ve iist derecede, magabagini meydana getiren mont kum kilt- 47. Al% derecedekl kalip 1g yﬂzeyine kalinlak (et payl) kontrol
legini bozunuz ve kalibi temizleyinig, - igin kil koyunuz.
24, Modelin gevresini su ile nemlendiriniz. Modell tekslayaniz ve ‘ 48. lagayl alt dersceye yerlegtiriniz.
kumdan ¢ikeriniz. 49, Maganin Hst kismina kalinlik {et paya) kentrolil iGiﬂ kil koyu-
25, Qelme pargalari kallptaki yerlerine yerlegtiriniz., Birlesme ’ nuz.
yerlerini tamir ediniz, - 50. st dereceyl kapataniz ve aginiz. igin kallnllglnl kontrol edi-
26, Hazirladiginiz galeta magaleri, alt derecedeki, kallp lg ylize~ niz.
yine dikketlice dlgeyiniz. ‘ facayi .kaldiriniz. lgin kalinligini kontrol ediniz.
51. Magay ¢
NOT: Kalip i¢ ylzeyine dgeyecefiniz galeta magalarin yapig- 52, Magayi tekvar alf derecedekl yerine oturtunuz.
mamasl ig¢in ylizey ayirici madde kullaniniz. 53, Alt derece mala yilzeyine yaply grafit giirilniiz.
27. Kalip ylizeyine, yilzey ayirici meddeyi serpiniz. Gerekiyorsa
alt derecedeki maga bagina islatilmig kapit kullaninaz, 54. Ust dereceyi kapatiniz. ik viikleyiniz
28, Hazirladifaniz maga iskeletini kaliptakl yerinde kontrol edinizl, . 1 - 55, Derece kenarlarini g¢amurlayiniz ve derece:emiézz 1nizd Y .
29, Alt derecede biistiin bag kismindan ¢ikan maga iskelet borusunun 56, Gerekli madeni ergitiniz. Igi dbkiiniz ve temizley .

altina madeni bir parga koyunuz. Ayrica st derecede boru
genipligi kadar bogluk aginiz. Aksi halde boru, iiet derecenin
alt derece ylizeyine oturmasina engel olur,

30. Macga ig¢gin kum hazirlayiniz.

ONEMLI: Dbkiilecek bilstin gatlamasini Snlemek igin maga kumuna : N
% 2 kadar apa¢ destere talaal katiniz. :

3l. Hazarladiaginiz mage kumunu, alt derecedeki kalap bogluguna
eleyiniz.

32. Maga iskeletini, sulandirilmy amot ile gamurlayiniz ve alt N
degecedeki kallﬁ bogluguna yeglggtiriniz.q v
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savFa Mo ¢ 1

DEMIR OLMAYAN MADEN ve ALASIMIARI ISLERT
. SAVFA ADEDl: 2

ARAG VE GEREGLER

1. Renklendirilecek pring veya bronzdan yepilmig isg (Bist)
2. Temizleme asitleri (seyreltik Hidroklorik asit veya Nitrikasit)
3. Baz ¢bzeltisi (seyreltik Sodyum veya Potasyum Hidrotsit)
4, Gerekli cam sksesuar- (beherglas-gige vh.gibl eam akgesuar)
5. Renklendirme maddeleri
a, Sodyum Hiposiilfit
b. Kurgun Asetat
¢, Bakir Nitrat
d. Potasyum Permanganat vb.gibi maddeler
6. Gerekli tartimlar igin terazi ve gerekli gramlari
T. Yumigak kumag pargasa
8, Ylkama suyu
9. Parlatma meddesi (cila)
10. Sabun
" 11, Lastik eldiven )
12, Siingenr
13, .Onlik
14, Maske
15. Firga

UNEMLII 1, fgin renklendirilmesinde kullanilacak ASIT ve GBZELTI-
LERIN laboratuvards ilgili kigilerce hazirlaenmasi ve
kontrollu bir gekilde kullanilmasi gerekir,

2. Viiewdun herhangl bir yerine asit bulagirsa,viicudun o
kasmi bol su ile iyice yakanmelidiz.

ISTLEM SIRAST
1. Renklendirilecek pring veya bronzdan yap1lmls isd (BUST) ,atelyd
ig¢inde veya bmhgede uygun bir tezgah lzerine koyumiz.

2. Emniyetiniz i¢in eidiven,¥nliik,maske kullaniniz.

3. Igin ylizeyini temizlemek igin gerekli mikiarda sabunlu su hazin
layiniz. .

4, Sabunlu suyu igin yﬂzeyine,sunger veya firga ile slriiniiz, Isin
yizeyini iyioe temizleyiniz.

e
§ hm VE S50VADI g {SLEMLER ln_ ‘‘‘‘
2 INUMARASY, SINIFT - g | s0RE S 2 EMDISTRI MESLEK LiSES
BASLAMA TARIHI 7 7a 3 .:“::_‘;Exmm,g = DEKOM ATELYES]
S IRME TARTHE 7 78 .g TS i t=1 N A A LA
- [BAstana SAATI | & | TOPLAM HOT ATELYE OGRETMENT VE SEF[
= | VERILEN SAAT . ADI VE
» . SavAp!
BITIRME SAATT KIMYASAL MADDELERLE
6EREG CINSI RENKLENDIRME imza
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is No : 9
SAYFA NOo ¢ 2

DEMIR OLMAYAN MADEN ve ALASIMLARI iSLERL
SAYFA ADEDI: 2

1SLEM SIRASI

5. Isgin yﬁzeyindeki aabunlu auyu, bol su ile yikayiniz.
6. Tgin ylizeyindeki su damlaclklarlnl kurulayiniz.

7. Igin yiizeyine seyreltik Hidroklorik asiti veya Nitrik asiti
fir¢a ile .azar azar sliriiniiz,.

. 8. lgin yizeyindeki asiti su ile temizleyiniz ve su damlacikla-
rini kurulaylnlz.

9. Isin ydzeyine aeyreltik Sodyum Hidroksit veya Potasyum Hidrok-
it ¢izeltisini firga ile azar azar sliriiniz.

10, Tekrar su ile igin ylizeyini temizleyiniz ve s damlaciklarini
kurnlayiniz,.

11, Renklendirme maddelerinden Sodyum Hiposiilfit ve Kursun Asetati
< birbiri ile karrgtiriniz ve bunlari safsu iginde ¢Szilnilz.

12, Hazirladigimiz gozeltiyi, igin ylizeyine firga ile azar azar
adrﬁnuz.

13, Renklermenin belirlermesi ig¢in bir milddet bekleyinisz.

NOT: Bekleme siiresi renklendirme maddesine baéll clarak
1 - 24 seat arasinda deZigir.

14, Istenilen renklendirmenin meydana ¢ikmasina kadar, renklen-
deQMﬂﬂﬂMiﬁnWMHMIhmwdwmeMMm

Istenilen renk tamamlaninea firga veya yumugak kumag, par¢asi
ile igin ylizeyinl parlatimsz,

16. Son olarak parlatma maddesini isin yiizeyine surdndz.Flrca veya
yunugak kKumag par¢asi ile parlatimiz.

15

NOT: Renklendirmenin iyi olmadagi hallerde, ig ylizeyi tekrar
temizleme asitleri ve baz gtzeltileri ile ylkanzr.Sonra
ayni ialemlere devam edilir.
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ARAG VE GERECLER

1. Renklendirilecek pring veys bronzdan yapilmig ig (Bilst)
2, Temizleme asitleri (seyreltik Hidroklorik asit veya Nitrikaeit)
3. Baz g¥zeltisl (meyreltik Sodyum veys Potasyum Hidrosit)
4, Gerekli cam aksesuar (beherglms-§ige vb. gibi. cam aksesuar)
5. Gerekll tartimlar i¢in terazi ve gerekli gramlari
6. Yumugak kumag parcasi ’
7. Kilkiirt~ )
8, Yeter sasyida primis lambasi
9. Balmum veya parafin

10, Sabun

1l. Lastik'eldiven

12, Siinger

13, Onlilk

14. Maske

15, Farga

16, Yikama suyu

ONENLT 1. Igin renklendirilmesinde kullanilacak ASI? ve GUZELDi-
LERIN leboratuvarda ilgilil kisilerce hazirlanmasi ve
kontrollu bir gekilde kmllanilmasi gerekir.

2, Vileudun herhangi bir yerine asit bulaglrsa,vﬁéudun [
kismi bol su 1le iyice yikanmaladar,

LIJLEM SIRASI

1, Renklendirilecek pring ve ‘
cek yva bronzdan yapilmig igi (BUST),atel
égigge,hava;an§1rman1n gok 1yi olduifu bir klamlnda<ve a)% lf o
r tezgéh iizerine koyunuz. e behees

2. Emniyetiniz ig¢in eldiwven, bnlilk, maske kullanlﬂlz.

3. Igin yiizeyin i
. hBer{aylilz% temizlemek igin gerekli miktards sabunlu su

4. Sabunlu suyu igin ylizeyine, siln tiriini
Igin yilzeyini iyice te%izléyinisfr veys favge iie siriniz.

S. ?ain Yyizeyindeki sabunlu suyu, bol su ile yikayiniz
6, Igin gﬁzeyindeki su damlacaiklarini kurulayiniz.

2 Jabt vE soapt ISLEMLER I
NUMARAS!, SINIFI - SORE i s -
O — CALTE é - S ENDOSTRI MESLEK LiSES]
[eiTIRME AR 7 719 .g 5 “"‘r’mﬁ"iﬁ x; i ateives!
o [BASLANA SAAT) TOPLAM NOT ATELYE UURETMENT VE SEFI |
= | VERILEN SAAT . -{ADI VE
BITIRME SAAT] ~ KUKURT I1E SOVADI
GEREG CINSI - REFKLENDIRME tza

is NO + 10

DEMIR OLMAYAN MADEW ve ATASIMLARI ISLERT SAYFA NO P D
SAYFA ADERI:

1SLEM SIRASI _

7. Igin ylzeyine seyreliik Hidroklorik asiti veya Nitrik asiti
firga ile azar aszer siriniiz.

8. igin yizeyindeki agitl su ile temizleyiniz ve su damlaciklariny
kurulayiniz. '

9, Igin ylzeyine geyreltik Sodyum Hidrokelt veya Potaayum Hidrok-
ait gizeltisini firga ile azar Azar piiriniiz.,

10, Tekraer su lle igin ylzeyini temizleyiniz ve au damlaciklarani
kurulayiniz.

31, Prilmils lambalarini yakiniz.

¥OT 1. Igin her tarafinin ayni gekilde kizdirailabilmesi igin
3 - 4 tane priimiis lambas: olmasl faydali olur.

2, Yeter sayida priimiis 1imbas1 bulunamazsa, 1g,yakilacak
bir maltiz tzerinde kizdirilabilir.

12, Her tarafinda ayni kizginlifl gaglamak igin, pribmis 1émbalarin)
‘degigik kasamlarina tutarak 1gl asatinaz.

13, Kizdirmig cldufunuz kisimlara firca veya yasnmayan bir kumag
pargasl lle azar azar kitkilrt silriniz.

14, Kikiirt siirdlifiniz kipmi priimis lambasl ile lsitmaya devam
ediniz ve sitriilen Xilkiirti igin yilzeyine dagitiniz,

.15. Igin biitiln yilzeyine ayni gekilde kilkilrt ailrmeye ve kizdirmaya
devam ediniz,

16, Renklendirmenin bitiminden sonra, parlatma igin priimis lambasl
‘ile igin yiizeyini hafifge 1s2t1niz.

17, Isitilmag ylizeye balmumu veya parefin siirtnilz.

18, Fairga veya yumusak'kumag pargasl ile parletiniz.

NOT; Renklendirmenin iyd olmadiEl hallerde, ig yiizeyi tekrar
temizleme asitlerd ve baz cozeltileri ile yikanir.Sonra

ayni iglemlere devam edilir,
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is no
SAYFA HD
SAYFEA ADERY:

W

DEMIR OLMAYAN MADEN

ve

L L]

ALASIMLARIN ERGITIM

Yeni grafit potan:l.n’ tavlammasz

Aliminyum ergitimi )

Piring slagiminain hazirianmasi ve ergitimi
Bronz alagiminin hazirlanmasi ve ergitimi

ARAG VE GEREGLER

1, Pota occafi .

2.
3.
4.
56

6. Gerekli ocak takimlar:

Yeni grafit pota 7. bnlik

Mazot B. Gbzllik

Uatiibil- 9, Eldiven
'10. Sag plaka

Kok komiirll tozu

ISLEM SIRASI

1, Ocak yakii deposunda yakltln,duru.uiunu kohtrol ediniz, Depoda

2.
3.
4o
5.
6.

yakit yoksa, depoyu yakitla deldurunuz.

Yakit briiloriinil yerine takiniz.

vantilatéri geligtirarak kontroliinil yapainiz,
Daviumbezi kaldirainaz. ve ocak kapafini aginiz,

Pota sltligy dizerine kok komilrd tozu serpiniz. '

Paviayacefiniz potayi, bog olarak el ile ocak igine yerleg-
tiripniz. ' .

ONEMLI: Yeni grafit pota tavlanmadan tnee, hig bir zaman.
maden ergitiminde kullanilmamalidir. Clinkil ani ve
h1zli isitmalardan ve sofutmalardan dolayir gatlaya-
bilir, Potanin yiizeyindeki sir tabakes: zarar gire-
bilir. Bu nedenle meden ergitmeye gegmeden Unce,
yenl grafit pota mutlaka tavlianmalidir,

7. Yakit ana vanasinil ag¢iniz,
8 lap vE sovaDi ‘ z ISLEMLER A5 15000 I Y N B OO
Lé‘ NUMARASI, SINIFE - g | 50RE ¥ 9 ENDlSTR! MESLEK LisES]
BASLAMA TARIHI EE) 4 | KALITE _E e DOKDOM ATELYES]
BITIRME TARTHY FARVET .g 15 ALISKANLIGE 13 = T
ATELYE DGRETMENI v
of BASLAMA SAATH - TOPLAM NOT ETME| E SEFI]
- . - v -
7 [verien saaT YENI CRAFIT POTANIN |Stvasi
"~ |SITIRME SaATi ] TAVLANMAST -
GEREG CINSI Tmza
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SIVI YAKITLA GALISAN POTA OCAGT is no i1 : YENT GRAFLT POTANIN TAVLAWMASI SAYFA NO
X et . . SAYFA No 1 2 . ' SAYFX ADED|: 3
ve K Te5iSI  (Morgan tipi) SAYFA ABEDI: 5
‘ /7 ‘ ‘ ISLug STHAST
=2 K
”41 ‘* ] ? 7 8, Bir miktar iistiibilyil mazotlayiniz. .
L / i 9, Mazotlu iistilbiyil ategliyerek ocafin igine, yenms odsesi Oniine
L koyunuz. ] '
2 8 10. Daviumbazl ocafin lizerine indiriniz.
§ g 11, Vantilatori ¢aligtariniz, .
M - 12, Unee hava borusu ilzerindekl ayarli hava siirgiisiinii agarak,
+© havayl yavag yavag; eonra yakit brilorini agarak yakiti azsr
% azar ocak igine gonderiniz ve yanmayli saglayiniz.
£

[ g o ONEMLI: Baglangigta ocek igi soffuk coldugundan yaklit ve hava
belli oranda fakat az olarak ocak ig¢ine ginderilerek,
yenmanin yavag olmasi saflanmalidir,. Akal halde ocafa
gbnderilecek fazla hava ve yakit boZulmaya sebeb
olur, Yanms olmaz. Qcak ieindikga daha fazla hava ve
yakit ginderilerek yanma hizi artarilir.

13. Ocak kapafini kepatiniz,

14, Ocak .ig sieakligini 30 dakika iginde ve yavag yavag 900°C ye
gelinceye kadar artiriniz. S

15. Bu sicaklikta- potays 20-30 dakike kadar tavlayiniz,

16. Bundan sonra 8nce yakiti, sonra havayl keserek ocafin galigma-
gani durdurunuz.

17, Vantilatsri durdurunuz.
18, Yakit ana vanasini kapatainiz.
19, Yak:t brilériinii yerinden girkariniz,

20, Ocek kapak delijini bir sag¢ pargas: ile kapataniz ve polayl
ocak iginde kendi halinde yavaeg yavag sojfumays barakiniz.

Soéuyan potayi, ocak iginden alarak yerine kaldiriniz.

ONEMLE: 1. Potalar rutubetsiz bir ortamda ve Elcakllél-EO-BO%)
civaranda olan bir odada korunmalidar,

II. Potalar, afrzlary yukari gelecek gekilde, iist iiste
yigilmadan ve birbirine temms etmeden yonuimaladir.

III, Ig¢inde ergitilen maden ve alagaimin cinsine gore,
potalar ayri gruplar halinde konulmalidar,
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SAYFA MO
QCAK TAKIMLARI SAVFA ADEDI|: -?
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SAYFA NO 1
SAYFA ADED]: 7
ARAC VE GEREQLER
1, Pota ocafy - 10. Temizleme ve brtil
2. trafit pota maddeleri
3. Mazot 11, Daldairma prometire
4, Aliminyum 12, Qekig
5. Pota kolu 13. GBzlJk
6., Xavrams 14, Tesluk
7. Gerekli ocak takimlara 15. Eldiven
8. Ustitbll 16, Onlik
9, Kok komiiri tozu 17. Lenge
18. Balyoz

ISLEM SIRASI

1.
2.

3.

5-
6.

Te
9.
10,
11,

1z2.

Galigmaya baglarken gerekll emniyet fedhiz;lerini aliniz.

Ergiticepiniz alliminyumu tartiniz ve kiiglik pargalar haline
getirinisz.

UNEMLI: Brgitilecek allminyum yagsiz, kirsiz ve rutubetsiz
olnalidir,

Neagl hazirlayaniz.

Ocak takimlarini ve lengolerinl hazirlayinisz.

Pemizlume ve Uritti maddelerini (flake) hazirlayiniz.

I¢inde maden ergiteceginiz potayi, pota kolunu ve kavramayl
seginiz,

Potayr bog olerak pota koluna yerlegtiriniz ve kontrol ediniz.
Davlumbazi kaldiriniz ve ocak kapafinl aglniz.

Yota altlifa lizerine kok kimlirii fozunu serpiniz.

Bog potaey: el veya kevrama ile ocak igine yerlegtiriniz.

Ergitecefiniz madeni bogluk barakmadan potaya deluncaya kadar

yerlegtiriniz.

UNEMEL: Ergitilecek madeni potays yllklerken dikkatli olunuz ve
potayl zedelemeyiniz. Madeni bera lle pota i¢inde
sikigtirmayiniz. - )

¥akit deposunu kontrol ediniz. Deponuz bog ise mazotla doldu~

runug. ‘

i

13, Yakit borusu ilzerindekl ans vanay:r ag¢iniz.
E ADI VE SOVADI Isigmier Lo !
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ALUMINYUM ERGITINE

i5 NO i 2
SAYFA NO -1 3
SAYFA ADEDI: 7

Ig1LEN STRASI

14.
15.
16,
17.

18.
19.

20,
2l.

22.

23.

24.

25, Potada; madenin tamami ergiyince daldirma prometre ile madenin

Vantilatsrili kontrol ediniz,
Yakrt briilorini yerine takiniz.
Bir miktar datiibiyil mazotlayiniz.

MazotladiZiniz iistilbilyl ategliyerek ocagin ig¢ine, yanma .
odasi ¥nilne koyunuz.

Daviumbazi ocagin iizerine indir;niz.

Vantilatsrii galigtiriniz. Once hava borusu iizerindeki atirgliyil
agarak, havayi ysvag yavag, sonra briléril agarak yakiti azar
azar ocak iglne ginderiniz ve yanmaya saplayinmiz. :

Ocak kapa@inl kapatiniz, .

Ocak alevinin rengini kontrel ediniz ve ocafin ¢aligmasinl
hafif oksitliyici atmosfere ayarlayiniz.

NOT: 1. Gaz ve savi yakitla gallgan pota ocaklarinda OKSiT-
LEYicI, REDUKLEYICI,ve NOTR olmek ilzere iig geglt.
¢aligma atmosferi vardir,Okeitliylci atmosferde hava
Pazle yakit az, redikleyici atmoasferde yakit fazla
hava az, ndir atmosferde ise yakit ve hava miktarlari

egit deferlerdedir. .

2. Alevin rengi; Oksitliyici atmeeferde beyaza yakin
gok agik mavi ile cok agik yegil, rediikleylel atmos-
ferde isli dumanla ve koyu kiremit rengl, nitr atmos-
ferde ise mavi ile yegil erasindadar. .

3, Fazla oksitliyici ve redilkleyici atmosfer, ergitilén |
madenin gaz almasina sebeb olur. Ocak simosferinin
iyi aya:lanmadlél hallerde, ergitilen madenl ocak at

mosferinden korumak ig¢in potanin izeri bir grafit
kapak ile kapanmir,

Davlumbazi ocmk ilstinden ayirmadan zaman zeman demir bara jile
ocak kapafini aralayiniz ve madenin ergime durumunu kontrol
ediniz,

Potays yeniden maden Xoymsk gereklyorsa; maden pargalarini

potays koymedan &nce ocak kapaginin etrafina dizerek 1sitiniz.

ONEMLI: Ergimig maden igine sofuk maden koymakien kagininiz.
Akxsi halde ani patlamalar ﬁeydana geldifi gibi, made-
nin gazl: olmasina da sabsb olunur,

Qcak kapapini agarak 1sittifiniz madenleri, kiskag lle yavas
yavag 8ivi maden igine daldiriniz.

gicakligini kontrel ediniz,

NOT: 1. Bazen c¢aligma ananda daldirma prametge, pota igine
deldarilarsk maden istenilen sicakliga gelinceye
kadar ocak galigtimilmeya devam edilir,

L]
2. Aliminyum alagimlasrainin dkiim gicaklipr kullanilan
alagimin cinsine ve dtkiilecek parganin biyilkliigline
girg defigir. Aliminyum alagimlari genellikle 680-
750°C arasinde dokiiliir,

w 153 .

" is wo s 2

ATUMINYOM ERGITIME SAVFA wo 4

SAYFA Angpi: 7

PRy

ISLEM SIRASI

26.

27,
28,
29,

30I

31.

3, Aliiminyum alagimlarinin dtkiim sicaklifini fazla yilkselt-
memek gerakir. Aksi halde savi maden biinyesine okait ve
zararll gazlar alir. BSylece dtkiilen pargalarda da gaz
bogluklari meydana gelir.

Ergitilen maden istenilen sicakliga gelince, tnce yakiti,
sonra havayl keserek ocagin ¢aligmasiny durdurunuz,,

ONEMLI: Potayy ocakian g¢ikarmadan ve ocak kapefini agmadan
dnce, madeni 3-5 dakika kadar dinlendiriniz,

Vantilatdril durdurunuz. 3 .
Davlumbazi kaldiriniz ve ocak kapagini aginiz,

Pota kolunu diizgiin bir zemin {izerine yerlegtiriniz. Potanin
oturacagl yilzeye kiiru kum koyunuz.

UNEMLI: Sicak pota, sofuk ve rutubetli ‘zemin lizerine oturtul-
dufu zaman g¢atlayabilir,

NOT: Bazi hallerde pota kolu, Yzel hazairlanmg sehpalar
{izerine konulablilir.

Uzel olarak hazirlanmg. ve 1sit11m15 bastiricilarla temizleme
maddelerini (flaka) potanin dibine kadar indirerek, madeni
okgit ve gazlardan temizleyiniz,

NOT: 1. Aliminyum alagimlarainin temizlenmesi igin Hzel olarak
hazirlanmg c¢egitli marka ve ticarl isimlerde temiz-
leme maddeleri (flskeler) vardir. Bu maddelerin esa~-
san), medeni tuzlar tegkll eder.

2. Alliminyum alagamlaranin temlzlenmesinde yemek tuzu
bagta olmak iizere; cegitli maden tuzlara Srnegin;
brom triklorit, g¢inko klorit, aliiminyum klorit kulla-
nilir, Bunlarin yani sara klorit, florit,ve krayolit
gibl tuzlarzn karigamlara gok kuilanllan temizleme

maddelerd arasindadar.

3. Medenl tuzlarin bilegimi olan temizleme maddeleri
(flakslar) rutubete kargir gok hassastirlar. Bu neden-
le bu maddeler, rutubetsiz kuru yerlerde muhafaza
edilmelidirler.

4. Klor gibi gaz halinde olan temizleme maddeleri, gra-
fit bir boru ile potanin dibine indirilir,

Temizleme maddelerinin ildvesinden sonre ergimls madeni bir
bara ile hafifge karigtiriniz. Yiizeye toplanan curufu dzel
yapilmig delikli temiz ile temizleyiniz,

NOT : 1. Ergiﬁig maden ile temas eden bara, temiz gibi ocak
takimlerz, kullanilmadan Snee yiizeylerindeki pislik
ve yabanci maddeler temizlenerek aisitilmalidirlar,

2, Demirden yapailinig bare ve temlz gibi takimlar, made-
nin demir almesina mani olmak ig¢in beyaz astarla
kaplanmalidar, '




- 154 -

- 155 =~

POTA KAVRAMALARI

is NO i 2
SAYFA NO 5

SAYFA ADEDI: 7

; ‘ is No 2
ALUMINYUM ERCITIME . ' SAYFA ND ¢ §
' SAYFA ADEDl: 7

15T STRAST

BEYAZ ASTAR: Talk (pudra), -ince Gfitlilmily silis unu, mika ve
gamut gibi izalasyon gereglerinin egit miktarla-
rinin su ile olan karigimadar., Karigim; 4 litre
su_igersine, 3 kg izalasyon gereg¢lerinin karagta-
rilmesiyla hazirlanir. Astarin dahs iyi yapiga-
bilmesi igin bazen karigima cum suyn da karigtiri-
lar, Takamlar iizerine firgaile siirtilen beyaz as-
tar, 100°C sicaklikta Yavag yavas kurutulur.
istenilen kalinlik elde edilinceye kadar astar
siirme ve kurutma tekrarlanir,

3. Gerektiginde alilminyum alagimlari sa¢ veyan dbkme demir po-
talarda da ergitilebilinir. Bu potalarin ig kisimlara
ergitim yapilmedan ®nce beyaz astar ile astarlanmalidar.

32. Kargzlikli olarak iki kigi kavramanin blpmer kolundan tutarak
ocak igindeki potay:r dikkatlice kavratiniz. Kavramayr pota
merkezine dogru kargilikli olarak sikiniz. Once hafifge potaya
¥yoklayiniz. Sonra potayi ocak ig¢inden, ocak kenarina garptir-
medan alarak pota koluna yerlegtiriniz, .

‘NOT: 1. Kavramalar tek, iki kigilik ve ving kavramasi olmak
iizere ¢ gegittir. . .

2. Potanig Umrii bakamindan Slgiilerine uygun kavramanin
segimi Snemlidir. Kavrame potayi alt Yarim kisminin
biraz istiinden kavramalidir. Kavrama ¢eneleri potaya
biltiln i¢ yizeyleri-ile temas etmelidir, Kavrama kol-

" lari, potanin afiz kismina temas ederek potayl sikma-
malidrr. Akei halde pota gatlayabilir.

3. Potayi, potae kolu igindeki kuru kum ilzerinde, saps
gola blraz d¥ndiiriinfiz. Bu arada bir kigi ¢ift pota
kolunu biraz yukarai kaldirmali ve bdylece kavrama
pqt?yl biraktiktan sonra devrilmesinin dnline gegilme~.
lidir. i :

33, Kavramayi gevgeterek potay: serbest birakiniz,

34, Kergilikla diki kigi pota kolunu kaldiriniz, Petanin yerine Iy
ce oturma@2 ic¢in bir gekig ile pota koluna bir kag defa vuriu-
nuz, : ' .

35. Ergimig sliminywum kaliplara dSkilniz.

NOT: 1. Kilglik garqalar;n dbkiimii yapalaiyorsa, pota ocaktan
g¢ikarilmadan ergimig maden,; sag kepgelerle potadan a-
linareak kaliplara abkilliir,

2. Kepgeler kullanilmadan nece beyaz astar ile astarlan-
malidir, . B

36, Artan madeni lengoys Addkiintiz., \

ﬁNEﬁLI: Lengolar beyaz aptar ile agterianarak kurutulmala,
: Ayrica igine maden dtkillmeden bnes ysatzlmsga faydali
-olur,

37. Pétayl yan yatiriniz, Igindeki artaklari ve curuflar: temiz
ile potayl zedelemeden iyice temizleyiniz,
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AZUMINYUM ERGITIMI

is No L2
SAYFA NO ¢ T
mnmuh1

39.

40,
41.

TinlZ.
42,

ISLEM SIRASI |
38. Pothyl kavrama ile ocak lgine goyunuz.

NOT: Pots altlagas izerine kok k¥mird tozu konulmasz faydall
olur.
Yeniden maden er

kapatarak, potayl so

\ 1l-
t sonra potalar ag¢lk havada so a bira _
6FEHLI' 32§%§§ankgi hn{de ani sofuma potalar igin qu ZATAT

ladar.
pavlumbaz: ocak izerine indiriniz.
anasinl kapatiniz ve yakit brilirini yenlden gika-

gitmeye devam etmeyecekseniz, ocak kapafini
gumays birakiniz.

Yakit ana v

Ocak takimlariny yerlerine kaldariniz ve gerekli temizligl

yapiniz.
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is wmo |
SAYFA NO
SAYFA ADEDI: 4

e s e et T e T

ARAC VE GERECLER

1, Pota ocaga

11, Temizleme ve brtﬁ malzemesi
2. Grafit pota .

12, Daldirma prometre

3. Mazot 13. Geklg

4. Bakar . 14. GBzlitk

e Ginko 15, Tozluk

6. Pota kolu 16. Eldiven

7. Kavrama 17. Unltik

8, Gerekli ocak takimlari 18, Lengo

9. Mazotlu iistidbil 19. Balyoz ) .
10. Kok kbmitril tozu
ISILEM SIRASI

1, Yapacafiniz piring (seri} 8n alagiminin miktarini tesbit

ediniz.

NOT: 1, Piring (mari), bekirin ¢inko ile olan alagimdir.

2. Piring alagamlaranin Szelliklerini iyllegiirmek mak-
sadayla, alagima belli oranlarda kurgun, altiminyum,
kalay, manganez, nikel, demir, zilisjum vb., gibl ge~
regler katilarak Bzel piring alagimlari elde ediljix.

3. Piring alagaimlari genellikle 1ilk hazirlandiklar) sza-

. man kaliba ddkillmezler. Alagimin daha homojen olmas:
i¢in hezairlanan alaglm.iengolara dikiilerek kiilgeler
haline getirilir, Bu kiilge
kaliplara d¥kiililr,

2. Caligmaya baglarken emniyetiniz igin gerekil emniyet tedbir-
lerini alinisg,

3. Alagimi meydana getiren bakir ve g¢inkoyu yanma kayiplaraini
ilave ederek tartiniz. Sonra kil¢itk pargalar haline getiriniz.

NOP: 1, Bakir birinei ergitmede % 0,5, ikinci edgitmede % 1,
kadar, g¢inko, birinei ergitmede % 2-3, ikinci ergit-
mede % 5-10 kadar yanar,

2. Kullamilacak bakar; {izerindeki yag ve pislikleri
- temizlemmlg kirpinvi sag, tel veya killge, ginko
ime kiilge ve sag pergalar halinde clabilir.

4. Yapilacak alagimin miktarana u&gun, dahs Hnce iqiﬁde piring
ergitilmig veya yeni tavlanmig grafit potayi, pote kolumi ve
kavramayi seginiz, '

er ikinel ergitimden sonra -

' [aot ve sowaor [Istemier 1 et
2 [gmarasl, SINIEL - SURE ] a ENDUSTRI MesLEK Lisesi
BASLAMA TARINE /7 /i KALITE _.__,é & DEKUM ATELVES]
BITIRME TARIAI 7 _iu ,5 rsausmmojg 18[ T
BASUAMA SAAT] | 8 [ToPLAM_NoT ATELVE  BORETMENT VE GEFT |
= .
@ :ﬂealwu su} PIRING ATAJIMININ TN
vk HAZIRLANMASI ve ERGITIMI| (.7,
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PIRING ATASIMININ HAZIRLANMASI ve FERGITIM :ﬂﬁ& fgsm: z ) ) Euﬂi )
H : 1]
PIRING ALASIMININ ~HAZIRLANMASI ve ERGITIMI SAVPA ADEDI: 3
; I :
. LSLEM SRAS ; ISLEM SIRASI | o
‘5. gg:él ve beyaz astarla astarlanmig ocak takimlarina hagarlayl- -24. Pgtaya kavrama ile ocaktan gikariniz ve pota koluna yerlegtiri-
niz. , -niz. .

6. Temizleme ve Ortil maddelerini hazirleyinis.

NO0T: 1. piring alagimlaranan ergltiminde 8rtil (koruma) malzeme-
- 8i olarak cam, boraks, odun kdmiiri],veyas Hzel olarak

25, Lengoya madeni yavag yavag ve dikkatlice dokiiniiz.
26. Potayi yan yatlrlnlz.fe zedelemeden igini temizleyiniz,

hazirlanmg gegitli marks ve ticari ieimlerdeki Brti -% 27. Pota altlipy iizerine kok komiird tozunu serpiniz.
maddeleri kqllan;llr. ) jlt 28, Potayl kavrama ile ocak ig¢ine tekrar yerlegiiriniz.
2. Piring alagamlarinin temizlenmesinde genellikle bakir- | ] : e - :
foéfog xulianilir. Bakir-fosfor alagiminin % 10-15 ' S NOT: Yeterli Tiktarda.dn alagam igin bu ig;eme devam ediniz,
- fosfor, geriei bakirdir. 100 kg piring alagimini temlz- ol . 29. Lengoys d8kitiigiinliz tn slagimi, pargalar haline getiriniz ve
lemek igin takriben 70-100 gr bakir-fosfor kullamilar. C kiskeg ile potaya doldurunuz. . .
7. Davlumbazi kaldiranazz ve ocsk kapagini aginiz, 20, Bir miktar {etiibilyll mazotlayarak ategleyiniz, ocafin igine ve
. . ' yanma odasi Oniline koyunuz. ‘
8. Pota altla@y tlzerind kok kimilrii fozunu serpinis. ‘ .
{oine verlegtiriniz ‘ UNEMLI: Tsatalmig ccafil caligtirirken dikkatli olunuz, Ocaf
.9. Potayi el veya kavrama lle ocak igine yerleg . ¢aligtarmadan Snce mutlake mazotlanmig Ustilbilyll ateg-
10. Onoeden tartsrak hazirlanmig oldufunuz bakira potaya yerlegti- leyerek, tekrar yanma odasi niine birakiniz. Aksi halde . |
riniz ve Ortil malzemesini koyunuz. ' ) : : gcak 19%@&@ ilev olmadan mazotu agarsaniz ani patlama- !
11, Bir miktar {stlibiyi mezotlayiniz. Mazotlu istlibiiyil ategléyerek ‘ ara se ?P olursunuz.
ocak igine, yanma odasi Bnline koyunug, . - . 31. Davlumbazi ocak {izerine indiriniz.
12, Davlumbazi ocak iizerine indiriniz, i 32, Ocafl galagtarainiz.
13. Ocagy ¢aligtiriniz. 33, Ccak kapagini kapatiniz, )
14, Ocak kapagini kapatiniz. ) 34. Oca@in galigmasini tekrar hafif oksitliyieil atmosfere ayarlayi-
15, Ocak alevinin rengini kontrol ederek, ocsk atmosferini hafif niz. Gerekirse alagimin Uzerini Urtil malzemesi ile Uriiinilz, j
okeitliyici stmosfere ayarlayiniz, 35. Ergimig madenin sicakligani prometre ile kontrol ediniz ve d&- ;
’ kim sicakligina kadar tavlayiniz.
16, Bakirin ergitilmesine kadar galigmaya devam edinig. . NOP:' Pord 1 1 ki kliga al nei I
X " t" Piring alagimlarinan s1cakligl alagimin cinsine ve
17. Ergimig bakira kati olarak ilave edilecek olan ginko pargalaring dvkillecek parganiy durymuna gre deflgir. Piring alagamla-
ocafin etrafina kayarak isifiniz, ' r1 geneliilkle 950°1240°C ardsinda dokilliirler. Ginkonun i
18, Lengolari, ergimig maden ile temas edecek difer ocak takimlerin: keybin: srtirmamek i¢in alagimin Gokiim sicakligi fazla- !
181t1N1Z. . ) yikseltilmemelidir,
19, Hava ve yakitl azaltarak yanmayi yavaglatiniz. ‘ 36. Ocefin galigmasini durdurunuz. ) . L l
20, Daviumbazi kaldariniz ve ocak kapafini aginiz. Urtit tabakasani ) 37. Davlumbaz:r kaldiriniz ve ocajin kapafini aginiz, .
bara ile hatrifge aginiz ve maddenin iurumunu kontrol ediniz. 38, Ergimig maden yiizeyindelki &xrtil malzemegini temisleyiniz,
21, Bakir tamamen erglyip tevlamincas ocafin galigmasini durd & 39, Bekir-fosforu bastirici ile potanin dibine indiriniz ve madeni
UNEMLL: Bekir 1240°C dan deha fazla tavlanmamalidir, Bunun igin . temizleyiniz. . ‘
gerekirse daldirma prometre lkullaminiz. ‘ : 40, Maden lgindeki pisliklerin yiizeye gikmasi igin madeni bara ile
‘22, Ergimig bekir -yizeyindeki b6rtil malzemesini temiz ile temizleyi- hafifge karigtariniz. .
niz, : . foine k a . . . -41, Ergimlg maden yiizeyindeki curufu temizleyiniz. .
188 zZamanda
23 iiiﬁi‘?ﬁini2?k8§§k§‘i§33eiiebiifiﬁiinbzﬁiia adeni bara ile ka- 42, ig;ayl kavrama ile ocaktan gikariniz ve pota koluna yerlegtiri-
rigtariniz. ‘ - ' 3. trgimlg madeni kaliplara ddkin
SNEMDY: Ginkonun buharlagma sicaklifa 930%¢ dar. Ergimis bakiran 43, Lrgimig madeni kaliplars dikiiniiz,
. sicakligi bupun gok lstinde bldu%undanbgingg k;yglnsgl 44, Artan madeni lengoys dikilniiz.
¥ timkiin oldufu kadar az olmasi i¢in, gabu reket edil- :
Eelidir. GiEEo ilavesinden sonrs meden bare ile karig- 45, Potayl zedelemeden temizleyiniz.
tiralarak, ¢inke fezla miktardas yeanmadan bakira iylce 46, Pota altlapy fizerine kok kémirii tozu serpiniz. Potayi kavrama
" yedirilmelldir, . ile ocak digine yerlegtiriniz, . ) .
' ’ ) 47. Ocek keapagin: kapatiniz. ' '
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PIRI}i‘Q ATASIMININ HAZIRLANMASI ve ERGITIMI

is NO i 2

SAYFA NO

SAYFA ADED): 4

is Mo

IﬁLEH SIRASI
48, Davlumba

ﬁNEHLi:

- 49, Takimlari yerlerine kaldiriniz ve

. Lengodaki art
20 bgageyicilerini anbariniza koyunuz.

k {izerine indiriniz.
zZ1l oca gerekli tep121ié'i Yapanis,

an alagamz, dikillen iglerin yolluk, gikici ve

Anbaranizda alagimlarin birbirine -karigmasinl nlemek

igin uygun bblmeler yapiniz.

10.

1S1EM SIRASI

1'

2.
3.

4.

5

SAYFA NO H i
SAYFA ADEDE.
ARAC VE GEREQLER
1, Pota ocaffa 11, Pemizleme ve Hrtil
2, Grafit pota . maddeleri
3. Mazot ’ 12, Daldirma yrometre
4. Bakar 13- Qekig
5. Kalay 14, Gbzlilk
6. Pota kolu ' 15. Pozluk
7. Kavrama . 16. Eldiven
8. Gerekli ocak takimlar: 17, bnliik
9. Mezotlu Ustiiby 18f Lengo
19. Balyosz

Kok kimiiril tozu

Yapacaginiz bronz (tung) #n alagiminin miktarini tesbit edinisz.
HOT: 1, Bronz (tung) bakirin kaley ile olan alagimidair.

2, Sadece bakir ve kalaydan meydana gelen alagima adi
bronsz veya kalay bronzu denir.

3. Bronz alagimlarinin #zelliklerini iyllegtirmek mekeada
ile alagima belll oranlarda alliminyum, ginko, kurgun,
mangenez, nikel, demir, silisyum, foefor wb. gibi ge-
regler katailerak Yzel bronz alagimlar: elde edilir.

|
4. Bronz alagimlari genellikle 11k hazairlandiklar: zaman
kaliba dtkillmezler., Alagimin daha homojen olmasa 1¢in,
hazirlanan alagim lengelara dokitlerek killgeler haline
g;;éiilir. Bu klllgeler ikinci ergitim sonunda kaliplara
dltr.

Celagmaya baglarken gerekli emniyet tedbirlerini aliniz.

4dlagimi meydana getiren bakir ve kalayl yanma kayiplarin: ds
iléve edertk tartiniz, Bakiri kilgitk parcalar nalime getiriniz,

NOT: Bakar, birlel ergitmede % 0,5, ikinci ergitmede % 1 kadar .
kalay birinci ergitmede % 1, ikinei ergitmede % 2 kadar
yanar,

Yapilacak alegimin miktarina uygun, daha Snce l¢inde bronz
erg%tilmia veya yenl tavlanmig potayi, pota kolunu ve kavramay:
seginiz,

Ocagys ve beyaz astarla astarlanmig ocak takimlarini hazirlay-
niz,

6. Temizleme ve Orti malzemelerini hazirlayiniz.

4 lap1 v& s0vaD1 ISLEMLER N N I I T

& Inumares), s - 5ORE ¥ a ENDOSTRI MESLER LisEs]
BASLAMA TARIHI 7 7 - |Yjrae _é & - ik lM ATELVESI
1BiTIRME. TARIH] 7 71 .g I3 ALIBKARUIGH K TP,
[Basiavw saatt TOPLAM NOY ATELYE DGRETMENT VE SEFT

"G |VERILEN SaaT BRONZ ALASIMININ vas

"~ BITIRME SAATI ZTRLANMA
[eERE; CiNST HA I“A' SI ve ERGITIMI iMza
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BRONZ ALASIMININ ﬁAZIRLANMASI ve ERGITIM A en, ADEDI ¢ 3

NOT: 1. Bakiri ergltirien drtl (koruma) malgemesi olarsk cam
pargalari, boraks, odun kéniiry veya bzel olarak hazir-
- Janmig gelitli markk ve ticarl igimlerdeki Srtii malze-
meleri ¥ullanalir. . . )
2, Bronz slagimlarinin temizlenmesinds sillisyum, mangenez,
¢inko gibi madenler ve bakir-foafor Xullanmilar. 100 kg
tronza temizlemek igin tekriben T0-100 gr bakir-fosfor

kullanilar. .

7. Dazlumbazl ¥aldiriniz Ve ocak kapafinl a¢inlz.

8. Pota altligr lzerine ¥ok kimliril tozunu gerpiniz.

9. Potayl ol veya kavrama ile ocak ilgine yerlegtiriniz.

10, lnceden tartarak hazirlamzg oldupunuz bakari, potaye yerlegti~
rinlz ve brtil malzemeaini koyunuz.

11, Bir miktar atiblyll mazotleyiniz. Mazotlu Hetibliyl ategllyerek
ocalk igine yanma odasl bniine koyunuz.

12. Davlumbazi otak fizerine indiriniz.

13, Ventilatdrd galigtiraniz ve yeamay.

14, Jcak kapaginl kapatinlZ. ‘ :

15, Ocak alevinin rengini kontrol ederek ocak atmosferini haflf
okaltliyici atmosfere ayarlayiniz.

16. Bakairan ergitilmesine kadar galigmaya devam ediniz.

17. Lengolari, ergimig maden ile temaepedeﬂek diger ocak takimlarin

159153n1Z.
18. Hava ve yakita azaltarak yanmeyl yavaglatinzz.

19. Davlumbazl kaldiriniz ve ocak kapaginl aginiz. trtil tabakaesinl
bara ile hafifge aginlz ve madenin durumunu xontrol ediniz.

20, Bakir tamamen erglyilp tavleninca ocagin 'galigmasinl durdurunuz.

21, Ergimig maden yﬁzeyindeki st melzemesini temiz ile temizleyi-

niz.

02, Kalayy ergimlg hakir igine k2
beara 1le karigtiriniz.

23, Potay: kavrama ile ccakbtan ¢
niz.

24, Lengoya madeni yavag yavag ve dikkatlice dskiiniiz.

o5, Potayl yan yatlrainiz ve gedelemeden temizleyiniz.

26, Pota altlif: izerine kok komir tozunu gerpiniz.

27, Potay1 kavrama ile ocak igine tekrar yerleetiriniz.

28, Lengoyse diktiiginliz alagimy parcalar haline getiriniz ve kaiska¢
1ls potaya doldurunuz.
NOT: Yeterli miktarda’ &n &

29, Bir miktar yptilbilyl mezoilayara
yanma odasl gniine koyunuZ.

i

1 gaflayinlz.

ga zemenda 3ldve ediniz ve madeni

1kariniz ve vota koluna yerlegtiri~

lagim igin bu igleme devam ediniz.
k ategliyiniz, ocagan lgine ve
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BRONZ A
LASIMININ HAZIRLANMASI ve ERGITIMt ?‘yo 4
. AYFA NO H
SAYFA ADED]: 2

3 . -
) akir-1 sforu bas tiricy ile po tanln dibine indll‘i i
i B o h nLZ,

SNEMLE: Tsatilma
) : 15 Ocagl gall £
al gtirirken dik
§1y232§r?§§ggrance mutlaka mazotlgg;i; ﬁig§g§§u00a§1
ocak iginde ale.“);anma odesi Snllne birakiniz. Ak iateg-
olmadan mazotu sgarsaniz ant :a%?:ide
: .

lare sebeb olunur.
30. Davlumbazi ocak Uzerine indiriniz
31. Ocaj. galigtirinaz. .
;;. Ocak kapa@ini kapatiniz.
« -Ocajan ¢aligmasin
‘ ‘ 1 tekrar haf
oo arif okait
Gerekirse alagimin iizerini ariﬁyigizgiggifgig ﬁy:ﬁia-
or iz,

34, Ergimig made .
- nin sacakligin
dbkiim sicakligina kadargtat1§§gﬁ::r° ile kontrol ediniz ve

B X 2
NOT' B onz ala 1mlarmln ddkifm Slcaklléﬂ. alaﬂlmln cinaine ve

ddkillecek par
lar ¢anin duruw a gbre
ary genellikie 1000-11000¢ Srasinde SopAlinee, o182

;2. Ocagin ¢aligmasini durdirunuz
+ Devliumbazi kaldiriniz ve ocaézn‘kapaélnl agQL
. niz.

38. Maden igindeki
. isldi
hafifge karlstlglnlz?leri

39. Er :
gimig maden yiizeyindeki curufu temizleyiniz

40, Potayi k
Pota avrama ile ocaktan g¢ikariniz ve pota koluns ye

n ylzeye gikmasi icin madeni bara ile

rlegtiri-
41. Ergimig madeni kaliplare dékitniiz E :
42, Artan madeni lengoya dskilnilz. )
43, Potayr zedelemeden temizleyiniz

44, Potae altlifi i
#1 iizerine kok kimil ,
ile oeak igine Yerl?stiringg?ru tozu serpiniz, Potayi kavrama

45, -Ocak kapa"’
f1nx kapatiniz ve davl
46, Takaiml S avlumbazl ooak Hzerine ,
. ari yerlerine kaldiriniz ve gerekli temizligii;diriniz.
ap1nlz,

49. Lengodakl art
an alagim i petos
bealeyicileri anbar?nlzalioﬁﬁgﬁien'iglerin yolluk, gikici wve

bNmI. Anbarmlzdﬂ 813$ mlarin | bi leri e karlgmas Bnle
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1
1

ERGITME_OCAKLARI

~ Kupol ocagl ‘
— Pota ocaginin Srilmesi (morgen tipi)

- Dikey eksenli ddmer pota ocafz
- Kok kbmiirii ile galigan yer occagl
- Elektrik ocaklari
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is NO ¢ 1
SAYFA NO 4
SAYFA ADEDI: 7

. KAYNAK KITAP . .
1, DUKUMCULUE 1§ ve LISLEM YAPRAKLARI (sanaf-2)

13LEM STRASI .
1. Kupol ocafiny dfkiime hagiriayiniz.
2. Potelara hazirlayiniz,
3. Yaptiganiz alagam hesabina gire vezinleri hsz;rlaylnxz.
4. Ocak takimlarani ve pota kollariny hazirlayiniz.
5. Tampon kumunu hazirlayiniz.

6.
T.

BI

Kupol ocajy gbzetleme deliklerinl aginiz. Ocagin igindeki odun-
lari tutugturunuz.

Yatak (depozit) kokunu en az iki geferde yilkleyerek yanmasinl
temin ediniz.

Yatak koku yanincaya kaddr kaliplarin dskiim igin son hezarlik-

jariny (8rnegin; derecelere silrgil, kenetéiglkma derece kallpla-_l

De-
rina ceket takiniz ve yeterli miktarda agirlik yikleyiniz.,
recelerin birlegme yilzeylerini gamurlayiniz) tamamlayiniz.

Yatak koku iylce yaminca yilkeeklifini kontrol ediniz.

NOT: Yatak koku hava delikleri iist hizasanden 1 m. kadar yukarl
da olmaladar. .

10, Ocagin ategleme kapisini ocak tamir harcl ile sakigtiraniz, ka-
pagl kapatiniz ve etrafinl gamuria S1VAyiniz.
11, Vezinleri seira ile ylikleyerek ocag:r ylikleme kapieina kadar dol-
durunuz. . .
BNEMLI: 11k ylklenen vezinler kilgik pargali olmalidar,
12, Hava borusu iUzerindeki ayarli silrgiyll aginiz ve vantiletdrii ¢a-
ligtiraniz. ' .
13, Gizetleme deliklerini kapataniz.
14, Emniyetiniz igin gerekli tedbirleri alimiz.
1%, Hava verildikten’ sonra ergimig madenin ogagan maden alma deli-
finden gelig zamanini teabit ediniz,
: aek1ipi normal ve yilkleme hatasiz
Nox: 1. ‘,:;‘,ikm‘{';“i?é‘.‘ va verildikten 8-I0 dakike sonra maden
2lma delifinden devamli olarak madenin akmasi gerekir, |
-
amsn uzar, sofuk ve devamli clmayan maden akigyr g
2. gﬁlﬁrae. yatni koku ylikasklifi normalden fagladir, Akel
olursa yatak Xoku yikseklifi normalden azdir.
1€ ani ve sovaon % .. T, o
NUMARAS! - ENDOSTR] MESLEK LISESI
% n:::l::i 7 i 2 pbixOm ateLvEs]
BASLA - gerren raaanenen
DTN AN e BRETHEATVE ST ]
2 |BATLAMA SAATI e e
 [VERILEN SaaT . SOVADI
- IiiRne 2T KUPOL OCAGT |
[sEREC CINSI :
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ts No

KUPOL OCAGI _ ‘ SAYFA O ;'

SAYFA ADEDI: 7

ISLEM STRAST

16.

17.
ig.

19:
20,
21,
22,
23.
24,
25.
26.
27.

28.

Ergimlg madeni maden alma delifinin iylce isinmasina kadar
akitmays devam ediniz,. "

Kum tanponlari hazirlayiniz.

Maden alamsa deliéini\ve gevregini bara ile temizleyiniz ve kum
tanponla tikayiniz,

Ocak. tnilndeki lum havuza akitilmig olan ergimig madeni slimaz,
Ocak gevresini temizleyiniz,

Onceden 1matalmig ving potasini veya bilyllk potay: maden alma
olujfuna yanagtiriniz. :

Bara ilé maden .alama deliginl aginiz ve ocak iginde biriken
madeni potaya aliniz.

Liaden alindiktan sonrs maden alma deligini kum tanponla kapata-
niz. . ‘ :

Potaya alinan efgimis maden ylizeyindeki curufu asitilmig temiz
1le temizleyiniz. limdeni kiigiik potalara slimiz.

Soguk madenl Gnceden hazirlanmig lengolara veya kalin takoz
ddkiim pargalarin bulundugu kaliplara dbkiiniiz.

Maden alma delipinin donma tehlikesinl ortadan kaldairmek igin,
fizla beklemeden airk sik (3-5 defa) ergimis madeni ocaktan
aliniz.

Curuf delifini devamli ag¢ik tutunuz.

Igine su konulmitg curuf arabasini curuf alma olufu altins
Yerlegtiriniz.

Dtkillecek iglerin dzellifine gire, belli zaman'araliklarainda
maden alarak ¢aligmaya devam ediniz.

NOP: 1. Dayanim ve kalite bakimindan &zellik tagiyan ddkim
pargalarin kaliplarina sicak maden dikiilmelidir.

2. Genel olarak dokme demirin ddkiim slcak11§1'1300-135§°0
eivarindaedir. Qok ince kesitll ddkiim pargalar ig¢in bu
gacaklik biraz daha arttiralabilir, Dékiimeiiler genellikl
gri doxme demirin bilegimindeki bazi elementlerin yan-
mamasi, gokiintii ve sicak ¢atlemalar gibi' bazi dokiim
hatalerinin meydana gelmemesi igin, maden sicaklipinin
¢ok- fazla clmasini arzu etmeszler.

3. Ocaga deZigik terkipte yilklenen yenl vezinin geligini
andamak igin, yiiklenen ilk terkibin son vezninden aonra
bir veya iki vezin koku kadar fazladan kok ylklenir,
Biylece maden geligindeki kesiklik yeni terkibin gel-
mekie oldufunu belirtir, Yeni terkipteki masdenin geligi
vezinlerin ergime zemanlarindan da tayin edilebilir.

Bir vezinin ergime zamani yilklemeye gire defiglr. Ocagan
verimi ve yliklenen vezin miktara belli olunca bu zaman
rahatga bulunabilir,

4, Alagama ildve edilecek ferrolar kiilge halinde vezinlerle
beraber ocafa yliklenir, Bundan bagka ferro ilﬁvgsi maden
alme clugunda veya potada yapilabilir. Bsyle ilavelerde
ferrolar toz halinde kullanailar.

L




- 170 =

* . is No

KUPOL OCASI SAYFA NO 5.
SAYFA ADEDI! &

ISLEK SIRASI

29, Zaman zaman gogetleme deliklerinden ocak gallgmaalﬁl kontrol
ediniz. Hava delikleri curufla kapandif zamen curufu bara ile

kiriniz.

NOT: 1. Hava deliklexri curufla'tlkandlél zaman, curufun temiz-
lenmesi ihmal edilirse, bir milddet sonra ocak iginde
kemer meydana gelir. Bu da ocagin galigmasani engellsr,

30, Sik sik hava ile ylikleme kontroli yaparak ocagin galigmasinl
kontrol altina aliniz.

31, Ocak galigmays bagladiktan 45 dakika veya bir saat ponra ocak
iginde madeni biriktirerek faszls curufu aliniz.

NOT: Bu bekleme maden damlalaranin curuf deliZinden gelmeaine
- kadar devem eder.

32. Optik prometre ile potaya alinan ergimis madenin sicakliiini
devamlil olarak kontrol ediniz. : :

NOT: Galigma devam ederken maden sicaklifinde ani bir dilgme gb~
rililpse; bu hatanin neden meydana geldigind bulmak i¢in,
ocage gonderilen hava % 5-.I0 miktarinda azaltalir, Optik
prometre ile srcaklik kontroliine devam edilir, I0-I5 dakika
sonra erglmls meden sicmkliginda bir yiikselme olursa, yabalk
yoku yiikgeklifinin azmldii, sicaklik dilgmeye devam edersase’
yatek koku yﬂksekliéinin fazla oldufu enlagilir. Yatak koku
yﬂksekliéinl artirmak igin ocaga gtnderilen hava miktari a-

" Zaltilir. Vezin koklari biraz artirilar. Yatak koku seviye-
aini adlislirmek 1g¢in hava miktari srtirilarak yarma daha da
hizlandirilir. Durum dilzeldikten sonra tekrar normal calig-
meye gegilir.

33, Gerekli testleri (curuf, chill, akicalak, basamakli d8kiim)
yapiniz. , ' -

NOT: 1. Normal galigsan kupol ocaffinda curufun rengl zeytini ye-

: gilidir. Curufun rengi gsiyah olursa ocafia gtnderilen
hava fazladir. Krem renginde oluresa kok fazladar. Curuf
iginde beyaz rengln gtriilmesi mermerin (kireg tesginin)
fazlalifinl ghsterir. Mermerin azlify curufu az akrei
yapar. :

2. Chill testi, ddkim aninda madenin bilegimi ve ocagan
galigmesi hakkinda en gabuk gekilde bilgi veren bir
testtir. Yepilmasi en kolaydir. Chill tegt beyazlifinin
madenin bilesimindekl elementlerle gok yakin ilgigl var-|

. dar. Alagimdaki karbon, silisyum ve fowfor % leri fazla
olduiu zaman chill tedt beyazlipi az clur. Az kerbon ve
yilkgsek mangancz miktar: chill test beyazliffanin artmasi-
na sebep olur. Ayni zamanda ocaffa ginderilen fazla hava
miktari dokme demir iginde bulunan elementlerin yanmasi-
na ve boylece de chill test beyazlifainin artmasina gebep
olur. .

3, Istenilen dokiim pargalarin durumuna gbre alagimin ayar-
lenmasr sarttir. Ergltilen madenin akicilik durwmu ali-
e1lak testi ile kontrol edilmelidir. Dikme demir bile-
giminde bulunan kerbon, gilisyum ve Ffosfor akicilifr
artiran elementlerdir.

4. Depisik kesitlerdekl dokiim pargalerin saflam alinabllme-

sl igin basamgkli dokiim testi yapilmalidar. BSyle parga-
larda alagaim hazarlanirken ince kesitler dikkate alin-

malidir.
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e

34,

35.
36,
37.

38.

39.
40.

41,
42,

43.

‘a4,

45.
46.
47.

48,
49.

50.

Dikiim sonuna dofru yliklemeyi durdurunuz. .
Ocak iginde 3-4 vezin kalincays kadar hava vermeye devam ediniz,
Gizetleme delik kapaklarini aginiz ve havayi kesiniz. '

Cecak iginde kalan'ergimis son madeni potaya alinaiz. Liaden
deligini kapatmadan potayl ocak afzindan gekiniz. P - aima

Geak i¢indekl maden ve curuf 3 Snii
ak1t1iniz. u ocak Oniindeki: kum havuza iyice

Ocagin etrafindaki takimlari kaldiranaz,

Ocagan ategleme kapasa etrafinda, ocak taban idkasy altina
ocak ayaklarine temas edecek sekilde bir sag gevha koyunuz. ve

Sag¢ levha ile ocak taban plékesi arasindan bara i
gegiriniz. Bara-
¥y1 bastirarak ocak tabsm1 kapaklarinin agllmasiniy gnleyiniz.

Qcak taban dikmesini aliniz. Barayl gekdi ] -
Lamins Boinas. .? ayl g¢ekiniz ve ocak taban kapgk

Gerekli.taklmlar ile ocak taban kumunu diigiiriinitz.
Ategleme kapisi kapafini aginiz.

Ategleme kapisanin alt kismindan gerekli takimlarl
delik aginiz ve genlgletiniz, £ sria ocak igine

Agilan delikten sokacaefiniz bars ile Ik tab
P sy 4 ocak ta anln; bozunuz ve

Ocagan iyice bogalip bogalmadipini kontrol eitmek igin, yikleme
kapisaindan bir kag par¢a maden atiniz.

Yifkleme kapisini kapatiniz,

Suyu ag¢iniz. Unce ocak taban ayaklarindan b. 1 4 . -
daki yanan kdmiixril stndiiriiniiz. v °? ayarak ocak altl?

Pakimlara yerlerine kaldiriniz ve géiéien temizliéi yapiniz.

.
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POTA Mlorgan ti A : BN e
SIVI YAKIT GALIGAN : A 23 P SAYFA ADEDI: 3 e v g

ARAGC VE GERECLER

1. Pota ocafi, ' 7, Tugla gekiocl N
. 2. Ateg tugleasi (kaviali ve diiz) 8. Mala : i!

3, Sulandarilm:g gamut (ateg topragyr) 9. bnlilk .

4+ Camur teknesi 10, Gbzlilk ¥

5. (,‘:tip kontrol mastara 11. Metre ' “

6, Cekig 12. Su diizeci .

IﬁLEM SIRASY

1, Beton zemin {izerine ocak i¢ ¢apini: ve yanma odasinin seklini
tebegirle giziniz,

2. Ocak i¢ ¢ap Slgiilerine uygun clarak, g¢ap konirol mastarlarani
hazirlayiniz,

NOT: 1. Bu oceklarain tu@la Brglleri alt kisimda genig, st
kisimda ise dar olarsk kademeli gekilde ¥riiliir.

2. Ocafan bﬁ gekilde kademeli olarak Urillmesi, yakittan
tasarruf saglamak ve 182 kaybini Onlemek ig¢in yapilair,

3+ Ocak ig¢g gap Jlgillerine uygun ve yanma odasinl meydana getire- |
. ecek tuglalari, beton lizerine ¢ilzdifiniz ¢lzgiyl esas alarak
sira 1le hargsiz st iiste yiBimiz. Bu sirada ocak derinlifini
dikkate aliniz,.

UNEMLI: Tu@la birlegme yerlerinin list liste gelmesine dikkat
ediniz, .
4. Ust tlste yagmig oldupunuz tuglalari, ocagin Srillmeeinde kolay-
11k saflamak amaciryle numaralandiriniz.
5. Tuglalardan veya eski bir grafif potanin alt kismina istenilen
glglide keserek, pota altliZini hazirlayinmiz.

ONEMLI: Pota altliginin yilkeekligini {zérine potayi koyarak,
ocak derinlifine gbre ayarlayiniz. Potanin iist kism
ocagin iist kismndan 3-4 cm agagida olmaladar,

6. Elenmig ince tanell gamutu ¢amur (harg) haline getiriniz. :
7. Dilz tuflalarin alt ve yan kisimlarina ince harg siirerek ocak
tabaninl Sriiniiz. |

8. Urdiifiniiz tuiilalar tzerinde ocak taban merkezini bulunuz. ‘
Ocak ig ¢apinil ve yanma odasinin geklini giziniz,

9, Yanma odasinin bulundufu kisimdan bagleyarak, deha Snceden :
hazirlamig oldupunuz tuflalari sirasi ile brinilz ve 11k siray:s ‘
tamamlayiniz. : !}

~ |
) g D) VE S0vADI seemeer’ B PO 4

22 {NUMARASI, SINIFt - SURE ] a ENDUSTRI MESLEK LiSES]

BASLAMA TARIHI / s 2 _.'S";!-,E-_____E 2 DBKOM ATELYES]
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BiTiRME TaRTHE 7 b =] TR oA l
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SAYFA MO '
POTA ocAGIN_IN ORUIMEST aavra AoEDl: 3

IS1EM SIRAST

ONEMLI Ocafin yanma odesi kismindaki tuglalari, alevin tugla
i¢ ylizeyine tefet gelebilmesini saflayacak gekilde
. yerlegtiriniz "ve maden bogaltma deliginin Yniinll agik
barakiniz.

10. Pota altliginin altina harg siiriniiz ve ocak merkezine yerleg-
tiriniz,

11, Alevin bir ag2: altinda yiikselerek, ocak i¢inde ddnmepini te-
min etmek igin; yanma odasindan itibaren ccak tabanin yarisaini
dilz tugla veya icine tugls pargalari konulmug harq ile gittik-
¢e ylkselen diizlem hsline getiriniz,

12, Ocak tabahin geriye kalan diger yarisini, drdiiginiiz en yﬂksek
yerden maden bogaltma dellifine dogru algalarak ayn: gekilde
oriniiz,.

13, Ikinei saranin tuflalarini ¢ap mestari ile kontrol ederak
sira ile Sriiniiz. ]

14. Tugla Srgill ile ocak saci arssinda kalan boglugu, ig¢ine tufla
yparg¢alarli konulmug harg veya silis kumu 1le doldurunuz.

;5.,Ikinci siradan sonra ocak i¢ ¢api daralacak gekilde tugla

Urglisiine devam ediniz ve brglyil i¢ gap mastar1 ile kontrol
ediniz.

16. Tugla trgisiine ikincl mestara kullannrak devam adiniz.

17, Tugla treiel bittikten sonra ocak iiet plakalarinl ve aimiti
au diizecinde yerlegtiriniz,

18, Simit ve tuglalar arasinda kelan boglugu, tugla pargalari ve
harg ile iyice doldurup sxkigtirainiz.

19, Bundan sonra ocaéln’igindeki artik malzemeleri temizleyiniz ve
ocak drgisiinti kendi halinde kurumaya barakiniz.
NOP: 1, Yeni &riilmils bir ocakta hemen maden ergitmeye gegllir-

se, Orgiide kullanilan har¢ aniden rutubetini kaybede-
ceginden ufalarak dokiililv.BSylece Srginiin dmri krealar.)

2. Yeni Oriilmig bir oca@r 2-3 glin kendi halinde kurutmays
birakmak faydalidir.

3, Acil durumlarda ocak yakilarak, hafif alevie Grginiln
kurutulmesi daha kisa zamanda saglanir,

20, Ocak kapafinin i¢ kasmini gamutluy su ile nemlendirini z.

21, Kirilmig tuila pargalari karigtirilmig harg ile ocak kapagini
sikigdiraniz, Xum yilzeyl mala ile dizleyip gamutla boyayinyrz,
ve kendi halinde kurumays birakinaz.

UNEMLI: Ocak kapafinin hazirlemmasanda iginde %I7 gamot, %3
xil, %4-5 su ve geri kalan:i silis kum olan harq xul~
lamlir.

NOT: Gerektipinde kapak igi gekline uygun tuflalar ile bril-
lebilir,

22, Ocak ve kapepinin ‘Srgisii kuruduktan sonra dcak kapagini yerine
pimi ile oturtunusz. .

= 375 =
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KOK KOMURU ILE GALISAN YER OCAGI SAYFA NO .0 1
SAYFA ADER): §

i : is MO ]
. SAYFA NO ¢ 2
o SAYFA ADED: 2

Bu ocaklarin gekli silindiriktir, Dig kisimlari gelik
sagian yapllnr. T¢ kisaimlari atege dayanikli tupla ile brillilr veya-
harg malzemesi ile aptarlanir. Yakat blriil¥rii baza ocaklarda,
ocak lzerine bagladar. Bu durumda ocakian maden alindigi halde
yanma devam edexr. Bu da, az miktards maden alindigs veya dokiim za-
mapinin ugun oldufu hallerde, madenin sofumasin: Gnler. QOcafln
gbvde kismi, ortadan veye ilate yakin yerlerden yataklanir. tlat kaa-
mindan yateklanmig olan ocaklardan maden almak daha kolaydir. Ocaify
gevirecek sistem elektrikle veya el ile galigar, Ergitme aninda ,
ocakta meydana gelen gaz ve dumani toplayici davlumbaz sistemi
kullanilir.

Bu ccaklarda Szel oluklu potalarin kullanilmasa tercih
edilir. Pota, ocak iqiﬁde pota agzina yakin k1smindan atege days-
nikli destek (deyanma) tuilalari ile desteklenmelidir. Destek tug-~
lalara, ocak Srilliirken pota dlglsiine gire tufls brgisii arasina ko-
nur, Deatek fuélalarl ile pota erasindaki bogluk iyl ayarlanmal:i
ve genlegme deima gz tnilnde bulundurulmalidir.
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) Bu oceklaran Sriilmesi ve galigtirilmesa igin gerekil
"iglemler s1vi yakitla galigan sabit (morgan tipi) pota ocaklaranin -
benzeridir., Bu ocaklarin ¥ullanilmasi rehattair. liaden ergitme za-
manlar: ilk ergltmeden sonra Qdk kiealir. Sivi yakitla ¢aligan
dikey ekesenli dbner pota ccaklarinin kapasitesi,piring ve hronz
igin 500-600, aliminyum igin 200-250 kg.dar. -
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KOK XOMURU fILE GALISAN TYER OCAGI SAYFA NO
SAYFA ADED}: 5

ARAC VE GERECLER

1, Pota yei ocafl 14. Kavrama
2., Ates tuflasi 15, Odun (tahta pargalari)

3. Samot (ateg topragL) . 16, Mazotlu u?tubﬁ

4, Sulandirilmeg atesg : 17. Kok kdmilrid tozu
gamard 18. Temizleme ve Bril

5, Gamur teknesl + malzemeleri

6. Gap konirol mastari 19, Daldirma pronetre

T. Cekig . 20, G8zlik

8. Tugla gekici .- 21, Tozluk

9, Mala - . ' _ 22, Eldiven

10, Grafit pots ‘- 23. Gnliuk

11, Kok kbmiiril . 24, Lengo

12. Ergltilecek gereg 25. Balyoz

13. Pota kolu

1gLEM SIRASI
1. Beton zemin ilzerine ccak ig gapini tepegirle ¢iziniz.

1SIEM STRAST

10, Ergitmede lkullanacaginiz kok xSmirind ocak dlgiilerine uygun
olarak hazarlayiniz, ‘

"ONEMLI: Kullanilacak kok komiiri kuru, iyl kaliteli ve orta
biiyilkliikte olmaladax. .

11, Ocak takamlarini ve leéngolari hazirlayainiz,
12, Temizleme maddelerini (flakg) hazirlayiniz.

13, Ig¢ginde maden erglteceginiz potayi, pota kolunu ve kavramaya
geginiz, ‘

14, Ocak 1zgarslarini, ocagin alt kismindan 1zgara yateklarana
yerlegtiriniz. ’

15. Eski bir grafit potadan veya ateg tuglalarindan hazirlanmig

olan pota altlifani, ocafin ortasina gelecek gekilde lzgaralar
lizerine koyunusz. .

NOT: 1. Xokla galigen pota yer ocaklarinda, pota altlijinin
.hormal ylikseklifgi 7,5-10 cm dir,

2. Pota altlifinin yikeek1ipi kiiciik pota kullanildi@a za~
man artirilair.

16. Ocak igine gerekli miktarda tahta pargalari koyunuz,

17. Bir miktar Hstibiiyi mazotlayiniz ve tehta parcalari arasina .
yerlegtirinisz,

18. Mazotlu usiiibilyli ategleyerek tahta parcalarini tutugturunuz,

19. Tahta pargalari iyice tutugunca ocafia, sszar azar kok ildve
ediniz ve ccafin yarisina kadar kokla doldurunuz.

2.
3.

Ocsk ig gap dlgiisline uygun gap Kontrol mastarini hazirlayinlz.

Ocak ig¢ g¢ap tlclieline vygun tuglalsri, beton iizerine glzdiginiz}

giniz. Bu si-
{zgiyi esas olarak sira ile hargeiz iief ilste yigx
gagg,yocak derinligini dikkate elimiz. .

ONEMLE: TuBla birlegme yerlerinin iiet ilste gelmemesine dikkat

20, Kok iylce yaninca bara ile ocafin orta kismindaki koklari
kenarlara gekerek pota altlifini meydana gikariniz.

NOT: anmayl hizlandirmak i¢in vantilatdr Qallstxrliarak bir
milddet ocak igine hava ginderilir.

ediniz,

4. Ust idete yijfmig oldufunuz tuflalari, ocafin Grillmesinde koley-

1ak saglamak amaciyla numaralandiriniz.
5, Samotu gamur (harg) haline getiriniz,

6. Ocagl izgaralarin konuldugn diizlemden baglayafak hazirladigi-

niz tugla ile Sriinilz. Arada g¢ap mastary lile occak i¢ gapimi
kontrol ediniz,
NOT: Tugle ﬁrgﬁsﬂnun 1zgaralara oturmamesina dikkef ediniz.

7. Ocapin briilmesi bittikten sonra gerekli temizligi yspiniz ve

dreilyil kendi haline lurumaya barakiniz.

' baglamadan
ligan pota yer ocaginda maden ergitmeye
8 ggggaeggi;gtingz igin gerekli emniyet tedbirlerini aliniz.

9, Ergiteceginiz madeni hazirlayiniz. :

.25. Bara ile kimiirler grasindaki bogluklar: sikigtiraniz,

— )
"B |AD) VE SONADL g Isiemier |- L
g : - slrE g 8 eMDUSTRI MESLEK Listsi
i HUMARAS], SIEIFI 2 [race é S pokliM ATELVES]
[T =k

B..ASU\MA TARIHI f’ ::: & |is AT |5 Bl | | seiesaeeeess |

BiTIRHE TARIHI "B ITopLAM NOT |- ATELVE DGRETMEN] VE SEF
= BASLAMA SAATE D] VE A
G [VERILEN SaAT KOK KOMURY ILE GALISAN [sovaot
= [BITIRME SAATI Iz

SERECCRE YER OCAGT

2l. Fota altlify {izerine kok kimlirii tozumi serpiniz.’

22, Ig¢inde maden erglteceginiz potayr kavrame ile ocak igine yerleg
tirinis, ' '

NOT: Potanin, pota altlafr Userine iyled oturmesini ve ocak mer4.
kezinde olmaslnllsaélaylplz.

23, Potayxr yerlnden oynatmadan, ktmiirleri bers ile arelarinda bogluy
barakmayacak gekilde sikigtiriniz.

24, Pote Ust seviyegine kadsr ocafa yeniden kimiirii doldurunuz.

ONEMLT: Ocak gai:gmaya\basladlktan sonra sik sik kbmilr ildvesdi
ergitim zamanihi uzatir. Bu nedenle ilk yilklemede kdmiir-
le iyi sikistirilmali ve en az komir ilavesi ile ergitiﬁ
famemlenmalidir. Xmirlerin sikigtirilmas: aninda bars
ile pota zedelenmemelidir.

26, Ergiteceginiz madeni peta igine doldurunuz ve ocak kapagin: ka-
patiniz,

27. Vantilattri galagtiraniz ve ccaja havayir gitnderiniz.
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is No : 4

KOE KOMURU IIE QATISAN YER OCAGI SAYFA NO 1 4
SAYFA ADEDI: B

15LEM SIRASI
28. Potaya yenlden ilave edeceflniz madenlerl ocak kapagl etrafins
dizerek isitiniz.
£29. Ocak kapeginl aginiz.
30. Isxtalmap madenl potaya koyunuz.

31, Zaman zamen bara veya gig ile ccak izgarelari ilzerinde meydana
gelen curuflara kiriniz.

NOT: 1. Celigma aninda meydana gelen curuflar,izgaralarin ara-
%1kiar1n1 tikayarak ocak igine hava girigine engel o-
urlar.

2. Bitin bu iglemler aninds gerekirse vantilatbr durduru-
larak galigmada kolaylik saflanir.

32, Ocapga komir ilévesi yapainiz. :

33, Ocak kapafani kapatarak galigmays devam ediniz.

34, Ergiyen madeni ve ocaun durumunu zaﬁan.zaman kontrol ediniz.

35. Mdden tamesmen ergiyince.vantileitri durdurunuz.ve daldirma
prometre ile sicakligini kontrol edinisz.

36, ladeni birka¢ daklke dinlendiriniz.

37, Pota kxolunu ve lengolara hazirlayiniz.

38. Temizleme maddeleri ile madeni temizleyiniz. .

39, Ergimig maden yilzeyindeki curufu temiz ile temizleyiniz,

.40, Bara ile ocak igindeki kbmliril mrkigtirerak, potayi kavrama ile
rahatlikla kavrayabilecek gekilde meydana ¢ikariniz. Bu arade
gerekirse kbmiirlerin bir kismini ocak kenarlarine gekinisz.

41, Potayi kKavrama ile kavrayiniz ve biraz yukar: kaldiriniz. Kav-

ramay1l hafifge gevgeterek altta dofru kaydiriniz ve daha emmi-
yetli bir gpekilde yeniden kavrayiniz.

42, Potayil kavrams ile ocaktan aliniz ve pota koluna yerlegtiriniz

ONEMLI: Bazen pota altlai@ar potaya yapigabillr. Potayr zedelemed
den bara ile hafifge pota altlifina vurularak potddan
ayrilmasi saglanir, Bu arads potanin alt ve yan kisaim-
larina yapigan kimiirler de dikkatle temizlenmelidir,

43, Ergitilmig madeni kaliplara dtkiiniz,
44, Artan madeni lengoya ddkilnilz,

45, lladen ergitmeye devam edecekseniz pota altlifinin lizerini te-
mizleyiniz., Uzerine kok kimilrli tozu serpiniz.ve potayl kavrama
ile ocak igine yeniden yerlegtiriniz.

_ BNEMLI: Bir Snceki ergitmede potayl ccaktan alarken pota alt-
Iai@1 pote ile beraber gelmigse, ilkinci ergltme bagle-
madan once pota altlifini yeniden yerine yerlegtirinizy

46, Maden ergitmeye devam edeceksenlz potayi iyvice temizleyiniz,
47, Ocak 1zgaralarini yerinden g¢ekiniz ve yanan komiirleri ocak
¥illiigline indiriniz.
48. Ocak astarina zarar vermeyecek gekilde yanan kbmiirleri su ile
gbndiiriiniiz.
ONEMLI: Kbmirleri stndilriirken kendinizi sicak su buharindan
koruyunuz.
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ISAYFA KO
SAYFA ADEDI: §

'

1SLEM SIRAST

49. Potayir ocaZa yakin bir yere koyunuz, takimlari yerlerine kal-

diriniz ve gerekli temlzligi yapiniz.

50, Ocafan tamamen sofumasindan sonra ocak iginde kalan kbmlir ve

curuflar: ocak killliigiine indiriniz,
51. Izgaralara temizleyerek yerlerine koyunuz.

52. Ocak altindaki komilr, curuf ve kil temizleyerek ocaﬁi yeni

bir ergitime hazairlayiniz.
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SAYFA NO i}
SAYFA.ADEDI: g

« DEMIiR ALASTMLARI ile DEMIR OLMAYAN MADEN wve ADASIMLARININ

ERGITIIMESINDE KULLANILAN ELEKTRIK OCAKLARIT

Bu ocaklar iige ayrilar

1. Endﬂksiyon ocaklar;l
2, Direng ocaklara
3. Ark ocaklari

1. ENDUKSinN OCAKLARI: Endilkelyon ocaklara gergekie bir pota ocagi-
o dir, Iei, elektrik dalgalarinin erglitilecek
maden iginden gegmesiyle meydana gelir. Ocak potasinin gevresinl °
gsaren bobin birinici, ergitilecek maden dkinei devreyl meydana
gotirir. Bobin, i¢l bog bakir borudan yapzlﬁlgtlr. Qallsma'anlnda,
boru iginden su gegirilerek sofuma temin edilir. Aksi halde mey-
dans gelen yilksek isidan doleyi bobin kisa zamandas zarar girir.
Bu ocaklarda igstenilen frekansta akim elde edebilmek ig¢in trane-

formotor tesisatina ihtiyag vardir.

. Demir alagamlarainin ergitilmesinde yilksek frekansla endﬂﬁ-
siyen ocaklara kullanilir, Maden elekirik akim: ile ergitildigl
igin terkibi bozulmez ve temiz maden elde edilir. Bu feydalarinin
yaninda enditkeiyon ocaklarinin kurulug masraflarl ¢ok pahalidir.
Kapapiteleri 100 Kg dan, 8 tone keder deglgebilir.

Ajax - Wyant tipindeki algak frekansli endilksiyon ocaklari
ige, demir olmayen maden ve alagimlarini ergitﬁek igin kullena~
iirlar. Bu ocaklarin elektrik sarfiyati azdir, Ancek tek sakinca-
g2 devamli olarak galigtirilmasi gerekmektedir. Eger herhangi bir
sebepten dolayi maden ocak iginde katilagirsea, ocak ig Grglisiniin

stkillmeal gerekir. ,

Yeni drillmiig algek frekansli ccaggan ilk galigiirilmasinda,
ocafin igine bir miktar ergimig maden dBkililr ve biylece ikinecd
devre tamamlanarak ocak galigmaye hazar duruma getirilir.

Endilkeiyon ocaklarinin ig¢l atesg tuglasr ile Grilllr veysa
atege dayanikli astar malzemesl ile aikigtaralar, Uregid veya astar

malzemeeinin segimi ergitilecek madenin cinsine gire tayin edilir.]
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" Ajax-Wyant Elektrik Ocaifa
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2, Diren¢ OCAKLARI: Elektrik akim: ile ¢aligan bu ocaklarda direng-
. ler madenden veya grafitten (lkarbon) yapilir.
kadeni direngler 1100°C dan deha yilkeek sicakliklar i¢in kulla-
‘nilmaz. Ba ocaklarin kilglik tipleri, genellikle ocak etrafina

garan direng telleri yardimy ile isitalir. Bu tiplerde ana madenil

altiminyum olan alagamdar ergitilir, Piring ve bronz gibi alagam~
larin ergitilmesinde kullanilan daha bilyilk ocaklarda dirsngler
igse helis veya gubuk geklindedir. Yiksek sicakliklarda ergiyen
demir olmayan maden ve alagimlari ile gelik ve dikme demir ergi-
yen ocaklarda grafit (karbon) direng gubuklara kullanilar.

Direng odaklarinin en gok kullanilan tipi figa gek~
l1inde olanadir. Ocagin dig. kismi gelik sagtan yapilir. Igl atege
deyanikli tugla ile driiléir veya harg malzemesi ile astarlanar,
Orglt ve astar malzemesinin karekteri ergitilecek madenin cinsine
gore tayin edilir,

ELEKTRIX OCAKLARI

is NO
SAYFA NO
SAYFA ADED}:

4
8

1
JH
ﬂq
:
il
|1I

Grafit Qubuklu Elektrik Direng Oca@

Telll Elektrik Direng Ocapy




~ 186 -

is wo

BIEETRIK OCAKLARI- ' ‘ SAYFA KO
SAYFA ADEDI!

[ AN AN

i

3, ARK OCAKLARI

Ark ocaklari iki tiptir

a. Direkt ark ocaklari
b. Endirekt ark ocaklara

a. DIREKT ARK OCAKLARI: Bu ocaklarda ark, elektrot ile maden arasin-
da meydana gelir. Direkt ark ocaklari g¢elik

~

ergitiminde gok tullanilir. Bu tip ocaklar ilk defd HEROULT tara- |

findan kullanilmagtir. Ocak digli bir devirme tertibati izerinde,’
iki tarafe devrilebilecek gekilde yapilar. Bir tareftan ergimig
maden, diger taraftan curuf alinir. Biylk tip ocaklarda yilkleme

ocak tavanindan yespailir.

Bu ocaklarda ekseriya iig elektr t kullamalar. 3u maksatla
ocajan tavaninda ilg delik bulunur. Elektrotlar karbon veya gre-
fitten yapilar. Silindirik gekilde olan bu elekirotlarin gaplari
30 - 60 cm. kadar oimalidir. Grafit elektrotlar, karhton elekbtrot-

iarden daha psheladir, fakat elektrik jletkenlikleri karbon elektq

rotlardan yaklagik olarak; dsrt defa fagzladir. Ayrica grafit e-
lektrotlar ¢ok daha yavag oksitlenirler, Bu bakimdan bu tip ocek-
larda grafit elektrotlar kullanilmaktadir.

Elektrotlarin her biri iig fazly skimin bilr fezina baglanir,
Her elektrot, eleﬁtrotla maden arasinda ark tegekkil edecek gekill-
de, bir motor yardimiyla maden izerine indirilir. Elektrik akimi,
"bir elektrottan girer ve ark yaparak érgitilecek madenl geger.
Tekrar ergitilecek madenden bir ark ile diger elektrottan dbner.
Elektrik devresine konulan transformotor yardimi ile ergitimin

muhtellf kademelerinde voltej ayarlamasi yepalir.

Direkt ark ocaklari 1 tondan 100 tone kadar cegitli kapa-
gitelerde yapilirler, Ocak astarinin se¢imi ergitilecek madenin
Yzelligine gre yapilir. : ’
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Direkt Ark Ocapa
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ELEXTRTK OCAKIARI - 7
SAYFA ADEDI: g

b, ENDIREKT ARK QCAKLARI: Bu ocaklar, elektrik earkinin, madenle
temas etmeden ve yelniz arktan gikan 181
radyosyénu ile ergimenin yapildagl ark ocaklaradir. Bu ocaklarain
gekilleri genellikle ailindiriktir. Iki ark gubugu oca@in yatay
ekseni lstikémetinde, biri bir bagtan, digeri difer bagtan olmak
iizere ocak igersine girer. Bazi ocakiards ark gubuk sayisi ig
olabilir. ' ’

Ocagin igi 1siya dayanikla tugla ile oriiliir veye harg
malzemesi ile astarlanir, Orgii veya astarin karekteri ergitilece%
madenin cinsine gbre tayin edilir.

Ark; ocagin ortasinda, elektrotlar arasinda meydana
gelir ve maden’ ile bir temasi yoktur. Maden glektrotlarin arasin-
da meydana gelen arkain 18l radyosyenu ile ergir. Ergitme aninda
elektrotlar agindiklarl miktar kadar otomatik olarak ocak igine

dogru ilerler.

Bu ocaklar, demir olmayan maden ve alagimlarin erglitil
mesinde gok kullanilaplar. Normal kapasiteleri 25-300 kg dar.

2 ton kapesiteli olanlari da vardir.
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Endirekt Ark ocafa




KUM_LABORATUVARI

- Denej igin kum drneZi alma
- Kuwmn rutubet deneyi

= Qekigte Jrnek hgzlrlama

- Gaz gegirgenlik deneyi

- Yag basing dayanimi deneyi’
= Yag dayanim deneyi

‘= Kuru dayasnim deneyi

= Kumdaki kilin deneyi

- Kumun tane irlligi deneyi (Elek analizi)
- Kalip kumunda bulunan kireg¢teginin deneyi

- Kilin benzidin deneyi
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- . DENEY NO : 1
KUM LABORATUVARI SAYFA NO ! ]
SAYFA- ADEDI: id

ARAC VE GERECLER

1, Hazirlanmig kalap kumu

2. AZz1 kepekli plastik (veya madeni) kap
3. Kum kagiga

4. Elek

TSLEM SIRASI

1. Kallp.yapmak llzare hazirlammig kum yifanminin yaninda durunuz.
2, Kum Srnegi slacaginiz kabin kapsafini acimiz.

3. YiZinin degigik kisamlarindan gerekli deneylérin yapiminda kul-
lanilmak ilzere 2-3 Kg kadar kum Srnegi alimz. '

4. Kur drnegi eldifaniz kaban agzimi kapatimiz.

NOT: 1. Xum drnek kabimin a@z: kapatilmazsa kumdaki rutubet (=zu)
buherlagar.

2, Aldiginiz kum Brneklerinin sayisi fazla ige, her drnek
i¢in afz1 kapakla ayri bir kap kullaniniz ve bunlarin
birbirine kerigmasini Snlemek ig¢in Uzerlerine mumara ya~-
Ziniz.

5. Aldaginiz Srnek kum:, kum laboratuvarinda elek ile eleyiniz,

FNOT: Kullandifimsz elek gz araliklari atelyede kéllp-kumunun
. elenmesiﬂ@é kullanilan elek gtz aralifinda olmaladair,

6. Kunun elemnmesini en ki1sa zamande yapainarz. Akei halde kumdaki
rutubetin (su) buharlagmasina sebep olursunuz.

T. Elek ile eledifiniz kumu tekrar efzi kapskla kap igine koyumz
ve kabin agzini kapatiniz.

Tl vesomtn | . YERILEN NOT .
ST - Rakamla Yazsyla | gwoOstal sesuen Lisesh
[Bastamavawil 7 /n plixlm aracves)
x Aesias veandtaren
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z [vERREW SAAT DENEY IGIN KUM ORNESL [sovam
w TSTIRNE SAATT . ALMA ?
Clenac csl [Kalip hum HIA
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BENEY NO 1 2 ]
1
1

KUM LABORATUVART ‘ SAYFA NO
: SAYEA ADEDI:

ARAG VE GERECLER

1. Rutubet kurutma cihazi
2. Gihazan Szel tavasi
3, Terazl ve gramlarl
4, Kalip kumu
5. Agz1 kapakla plastik (veya madeni) kap
6., Kum kagigi
T. Farga

- 15LEM SIRASI

1. Rutubet kurutma ¢ihazinin tavasani firga ile temizleyiniz.
2, Terazide, elediginiz rnek kelip kumundan 20-50 gr. tartiniz.

3. Parttifiniz kumu, rutubet kurutma cihazinin tavasina bogaltinaz.
Kumu, farga ile tavanin i¢ kisminds egit sekilde dagatiniz.

NOT: Bazi rutubet kurutma cihazlari igin bzel terazi yapalmig-
tir. Bu terazide, btnce kum tavasi konulur ve darasi alinar.
Sonra kum,tava iginde tartilir. Kurutma sonunda da kum,gene
tava ile birlikte tartilar. .

4. Taveya, rutubet‘kurutmn'cihaz1na koyunuz. .
5. Cihazin kurutma zaman ayari (dakika) diigmesini geviriniz.
NOT: Kurutma 20 gr. kum igin 4-5 dk.,50 gr. kum igin 8-10 dk.

6. Kurutma zemaninin bitiminden sonra, kumu cihaz ig¢inde sofuyunca-
ya kadar bekletiniz.

7. Tavayl cihaz iginden gakaraniz ve igindeki kumu terazl kefeaine
begaltanaz,

8. Tavada kalan kum taneciklerini firga ile temizleyiniz ve terazi
kefesine dikiintiz.

9. Kurutulmug kumu tartiniz. Ilk tartam degerinden, kurutma sonunds;
ki tartim depgerini g¢ikariniz. Aradaki farki % deferine gtire be-

lirtiniz.
1 [lll\'lm . VE t'E" NOF mrnebsrana bdn
bt - Rakamia Yaziyla wupdsrl MesiEx Lises)
[eastans wmal ¢ /N " - slinde aveLvas)
T [wirien ki T . rerbesarraderens
> [oasam saartt EAR n:m_eu ve AMISEF
z[esm KUMUN RUTUBET Some:
P DENEYL Inza
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KUN LABORATUVARI o 25:,‘,5: o

3

1
SAYFA ADEDI* 2

———

ARAG VE GEREQLER

1. Urnek hazirlams gekici .

2. Tip ve altlagy

3. Kum Srnefi cikarma destegi

4. Huni

5, Kum kagaga .

6. Rutubetli ve elemmig kalip kumu

T. Afz1 kapakl: plastik (veya madéni) kap
8. Terazi ve gramlary

9. Farga

1SLEM SIRASI

1. Tlpli, altligz ﬂzerine oturfumiz ve izerine huniyi yerlegtiriniz.
2. Terazide 135 veya 170 gr, kadar kum tartiniz,
3. ParttiBiniz kumu tip icine besaltlnlz;

4. Terazi kef -
o efasini yerine koyunuz ve huniyi, tilp pzerinden gika-

5. Bir elinizle tUpll altlaZinden t :
na gekioinin rapgrsies Eeqin?z.utup kaldiriniz ve ¥rnek hazirla-

1 ADY VE SO0t : YERILEN NOT

[NUARAS, S0t - Rakamia Yazwia . | ‘swolstal mestex cisasi

o [PATLANA TuRiN i obnOm arsiLvast .
= [oiriens TARE 7 i L ceetersiearinny
- {sanaom saatl EAR. GERETMEN] ve ATLISEF
= [VERRBE SAAT - . AN VE

w T - GEKIQTE URNEK SOYAD)

Sl cwsl Kalip Kumu| HEAZIRLAMA fﬂi@
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’ GENEY N0 : 3 ‘ KUM TABORATUY
KUM LABORATUVART _ ::;‘:: :gimf 2 VARL ' ‘ gﬁE: o E{
. SAYFA ADEOQI: 2

I§LEM SIRASI

6. Sol elinizle.aglrllgl.yukarlya kaldiran kam kolunu tutunuz.Xolu,
afarligl tagryan ¥ismin kam fizerinde ‘bulunan yuvaya girmesine ka-
dar geviriniz. .
NOT: Bu hareket ile kum sikigtarma baglifl da yukariya kalkar.

7. Iginde kum bulunan ttipil, -altliga ile birlikte kum sikigtirma

baglafi altana yerlegtiriniz.

UNEMLL: Tiiplin, kum sikigtirme bagligl ile ayni eksen {izerinde otur-
masiny saglamak igin, tiip altlagn tabanindaki ¢ikintainin
gekig iizerindeki boslufa girmesi saglanmalidir.

NOT: Bgil srnek hazirlama gekiglerinde agirligl kaldirma sag
thrafta bulunan kol vasitasiyla yapilar. Kol, saf el ile
tne dogru ¢ekilince hem agarlik ve hemde sikigtirma bagligi
birlikte yukariya kaldarilar.

8, Her iki eli'nizle,gekicin sag ve sol taraflarindaki kollard tutu-

nuz.5ag elinizi, agirlig: xaldiracak gekilde yukaTriya dogru di=- ]

kine kaldiriniz ve 8ol fapaftaki kam iUzerinde bulunan yuvadan ‘ _ |

agirlifyi tagiyan kisml gikariniz. ’ o ARAC VE GERECLER

9. Sol élinizin tuttugu kamin kolunu, aglr agir geriye dogru gevi-
rinizg. AgZarlifin kam iizerinden agafiya inmesini ve sikigtirma 1. Gaz geg¢irgenlik cihazi

kig kollarini ta~

' bagliginin tilp igine glrmesini sdglayiniz. Ge
mamern sSerbest birakiniZ. . 2. Tdp iginde hezarlenmig kum Srnegi

10, -Sag elinizle aéxrllgl'kaldlran xam ¥olunu geviriniz. ABarlagr 3 3. Kum Srnegl g¢ikarma destept '
defa kum itzerine belll araliklarla digiiriiniiz. Tup icindeki kumu : .

sikigtiraniz. ) . 1SLEM SIRASI
11, Hazirladiginiz kum drneginin sta%d?rttboyun? gostgrge%in Eontrol . )
ediniz. Ornegin boyu gbstergede be irtilen igaretin altin a vey 1, Cek . . .
{#istinde ise,deney ig¢in tapttiginiz kum miktarini artiriniz veya i 5 gazigteikum Srnegini hazirlayiniz,
agaltiniz. ) ‘ + U gegirgenlifi 81Ul o
‘ biiviik L ¢Ulecek kumun ta fro11q e .
UNEMIL: Kum drnegin standart boyu 2"x 2" (50,8 x 50,8 mm.) dir. ‘ Nﬂy veya kiigiik gapla orfis1erindeﬁebgﬁfggiféﬁﬂe gbre,cihazin
. Giinlilk galigmalarda bu boy + 1/32% (% 0,3 mm.) tolerans- OT: 1. Mavi igaret kiigiik capl ) llaniniz.,
11 olarak kabul edilebilir. : . ¢aply- erfiei gﬁstergrp 1 orfisi, kirmizi igaret Dliyiik
12, Brnek hagirlanmasi bivince agirlifl yukariya kaldaran kolu tekq . 2. Bazi cihazla
rar sol elinizle tutunuz.Kalu. agirlig:r tagiyan Xismin kem tize={ ' ! kilde yapllmféﬁlﬁff§3§§§i yerine takilip sbkillebilir :
rinde bulunan yuvaya girmesine kadaT geviriniz. Sag elinizle : i baglii takilir. rin lUzerlerine ‘ayrica bir korgg- i
iginde kum gixigtirilmig tiipil altligy ile birlikte yerinden alxrg. ; 3. Bir elinizle cihazin ha . i : 8,
1 taraflarindaki kollari tek- i nizle de fanusunu tutun::.giriﬂ muslugunu (4 durumm), diger eli-

13, Her iki elinizle gekicin sag ve so
rar tutunuz.Sag elinizi agarligl kaldl
dogru dikine ¥kaldiriniz.ve sol taraftaki
yan kisml ¢ikariniz.

14. Sol‘elinipin’tuttugu kamin kolumu agir afir geriye dofru gevirl4

niz.A#irligl kam jizerinden asaglya indiriniz. Cekig kollarini

tamamen serbest birakiniz,
15. Tiipt altlifl {lzerinden Xaldiriniz Ve

4. Fenusu tutan elinizi

racak gekilée yukariya )
i¢ine hava aldirang.. o Y8veg yukariya kaldiriniz ve fanus

yuvadan agiTlig: tagi-

ONEMLI: Fanue

: Bu hazla yukary .
ya kaldam

. s igindeki asuyu c¢ihaz dagana tﬂgiifisi ag, . belde, cihas

« Fanus Uzerindeki 0 (safir) ve i

fan a X : o
usu yukariya kaldiriniz Veyiginégﬁggzigidfgiﬁgceye kadar
z.

6. Hava ’
girig mslugunn 90° geviriniz

ters 'gevirerek drnek gikard

ma destegl iizerine oturtunuz. i
- avayl kagirmadan koruyunugz. (E durum) ve fanus igindeki -
. ' &u i
- 16, Tiip#i her iki elinizle agaBiya dogru bastiriniz ve kum Brnegi S i VERILEN NOT '
"destek lzerine e1lkariniz. . . C m" 2 — Rakamia Yaziyla ereserseaany
NOT: Kumun gaz gegirgenlifine veya yag dayaniming bakilacak ise] fh-_’.%_ “'“"':Lﬂ‘:“ usasl
: Srhex tip iginden gikarilmaz. : ] > loasaont gaavt [J “I:V.lﬂ
x st J&E_m-:mgu ve AWISEF
. i
| ':1:::::--------::i-fif:iiiijii:ffffi-:::::--—-—-—-—-—-—
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KUM LABORATUVARIL

SAYFA NO
SAYFA ADEDIt 2

iSLEM STRAST
o
NOT: Bazi cihazlards bu hareket 180

7. iginde kum Yrnefl bulunan tip
_ne sikica oturtunuz.
: Bazi cihazlarda tidp,
noT nzlmug hazneye oturtulur.
. havanin gegigini saglayan mus

fanue igindeki havamn,
Bk o inl saglayiniz.

olabilir.

8, Fanus igindeki

m ). Bu
%gnggiginin‘araslndan gecmes

Uyl tgilk gaply
H diginiz orfisin biyidk veya kilg
NOT: g%ﬁ%ﬁggtge bunlara ait rakamlari okuyunuz.
10. Deney bitiminden sonra_tupu yerinden alinmiz ve
iginden gikariniz. )
11l. Cihagan hava fanusunu agagiya jindiriniz.

hava kag¢masinl tnlemek ig¢in ¢

g, GYstergeden kumun gaz gegirme numarasini okuyunuz.

il ters geviriniz ve cihazdaki yeri-

iva ko-

Jugu 90° geviriniz.
tg; ig¢indeki kum

oluguna gore

kum drnepi, tlip

= 197 ~

BENEY NO : 5
SAYFA NO : 3
SAYFA ADEDI: 1

KUk LABORATUVARI

YE SODt VER'LEN mr Aruadrananran
HUMARAS |, S300°F - * Rakamia Yaziyla suodstal mesvix Lisasl
LANA TARI] AL plixDm Arcivas) '
Lz AR 7 T o
- [oAsa saaml - : LAB. OGRETMENI ve ATLISEF
A
z [VERREN s YA BASING DAYANIMI  {3ovAbI
vt cwal [ Kalip kumm DENEYL inza

ARAG VE GERECGLER

1. Yag basing daysnim eihazi
2, Tip iginde hezirlanmg kum Srnefl
3, Kum drnefi g¢rkarma destepi

ISLEM SIRASI

1.‘Qekigte kum 6rne§ini hazirlayiniz.
2, Kum Srnefl tilp iginden gikerinis.

3. Gakarme destefi {izerindeki kum &rnepi sol elinizin iki parmagy
ile tutunuz ve yukariya kaldiraniz,

4. Elinizi, brnegin destek lzerine oturtuldugu yizeyl saf tarafi-
naze gelecek gekilde g¢eviriniz,

5 igéielinizle cihazin Srnek oturma genesini hafifge geriye ge-
N1LZe

NOT: Bazi cihazlarda genenin geriye gekilmesi el volani vasi-
tasiyla yapalar,

6. Ornégi cihazin geneleri arasina yerlegtirdikten sonra, cihazin
‘el volanini yavas yavag geviriniz, Ornegi cihazan ceneleri
arasinda glttikge artairalan bir ylikle (kuvvetle)} sikigtiriniz,

NOT: Bazi cihazlarda bu hareket kilgllk bir motor vasatasiyla
yaptirilir.Motorla galigan cihazlards deney sonucu gba-

terge ilzerinde hareket eden bir miknatistan faydalanila-
rak okunur, ‘ i

7, Urnegin yUk altinda dagilmasinden sonra gisterge izerindeki
yag basing dayanimi rakamini olkuyunusz,

- 8, Deney bitiminden sonra gerekll temizllgl yapiniz, .

NCOT: Bazi cihazlarda yag basing dayanim: yaninda bagka deney-
lerin sonuglarani da ayni gistergede okumak miimkiindiir,
Bu sopuglary okurken yanliglik yapmayiniz.
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DENEY WO 1 6 KUE LABORATUVART ' DENEY NG = 7 ] L
' ‘KUM LABORATUVARIL ' SAYFA NO 0 1 SATFA NO & ]
| ’ ’ SAYFA ADEODI® 1 - SAYFA ADEDI: 1 ‘
B ) '
I «
g ‘ - : i
1| .
i ' ARAG VE GEREGLER . | ARAG VE GEREGLER '
‘_""I' - . " !
JW 1. Yag dayanmim $lgerl . - ) 1— Kuru dayanim 5lgeri )
2; . 2, Tlp iginde hazirlanmig kum trnegi ' ' 2. Hazirlanmg ve kurutulmug kum Srneklert
jd 3. Kum Brnegi g¢rkarma destegi ' . ) .
-‘:: : : . . ‘| 1SLEM SIRAST o,
1 IELEH SIRASI .
h . ' 1. Gekiqtg en az 3 adet.kum brnegi ha21r1ay1h1z
Tl 1. Cekicte kum Srmefini hazarlayiniz. . 2, Kum Brnegi tlipten gikariniz ve 8zel plékesi é
i 2, TlpH tere geviriniz ve ¢gikarma destegi ﬂ;erine oturtumz. 3. Kum Srnekleri laborstuvar kurutma firinind k:erine slama.
3. Yag dayanim lgerini elinize alimz. . : . 4. 2§§Ekleri kurutma fairinindan glkarlp'dﬁznb:r Tutumz.
4. ﬁlqarittﬁp iqindegi kum i&zeyin degisik kisamlarina bastiriniz . ' 5. K gum:sln; bekleyiniz., yare koyunuz ve
ve giatergedeki rakemi okuyunuz. ‘ « Kuru dayanim Blgerini elinize al
: ! iz ve :
5. Okudupunuz rakamlarin ortalemasipi aliniz ve deneyl ygptlélnlz E 6 ;;nlz. uygun bigak agzini ta-
» Olgerin bigafim kurutulmig kum Srnefin Uzerine bastirimiz.

kalip kumunun yag dayanaminl belirtiniz.

6. Ayni iglemi hazirladiginiz yag kalip yilzeyleri zerinde de ya-
pimz ve kaliban durumurn kogtrol ediniz.

7. Kalibin derin kasimlarinin veya géetergenin girlilmeainin miimkiin
olmadagl durumlarda tlgerin kilitleme gigteminl g¢aligtiriniz.

7. Bigagin yiizeyi
yirtarak kum -
rumda g¥stergedeki rakami ok&;&g:zﬁirisini saflayiniz ve bu du-

Kumlarin kuru dayanimlara agafadaki gibi olmalidir. '

Kurutulmug kaliplap (yumugak )

Kumlarin yag dayammlari agagideki gibl olmalidar. X
urvtulm 20
Gok az sikigtirilmig kaliplar 20 Pisirilmi§ z:llilar (sert) a0
Az saikigtiralmig kaliplar 40 Pieirilmig m-Gﬂlar (yumugak) | 35 *
Orta sakiliktaki kaliplar 50 Piut ¢ magalar (orta sertlikte) 50 B
girilmig magalar (mert) ’ Ly
Cok pikigtiralmig kaliplar .. TO Pied oY 75 1
Plgirilmig magalar (gok sert) ‘ ‘ o
Cok fazla gakigtirilmg kaliplar 85 - 3 90 . ;
JADY VE SOWDY
. VERILEN
5 Jam va e VERILEN NOT cetesaraety Parinsy, st = Rakamia . M:-T“, s tresestenaaae .
pr - Rakamia Yazyla sHDOsTAl MEsLEX Lisas) I ) L RNoOBTAI MasLEN Lises
LAMA WRinl L] . olnOn aTsLvesl ;l EX ) A alnOm ameLvast
z T~ 1 B . . . veabesssbarsenis BASLAMA saaTl ——,-E-—""—'.:_._.__‘ i
1= [oasiama saari . LAB.DGRETMEN| ve ATLISEF ¥ [eanken saar . %&w: ATLISEF
W ) w . ¥E -
[ | x[yerimt st : . 1 o] KURU DAYAN SovAD!
| | [ saart - YAS DAYANIM DENEYL (s el |KaTap T S
Oleaig cwsl [Kalap kumit ‘ Inza:
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) DENEY NO : 8 . DENEY N0 : B
KUM LABORATUVARI ' SAYFA NO i 3 {UE LABORATUVARI . SAYFA NO @ 2
: SAYFA ADEOD 2 SAYFA ADEDI: 2 |
LSIEM SIRAST ‘
4, Sabit fartima gelmis kumdan 20-50 gr. tartiniz ve beherglasa :
koyunuz. ' ‘ : :
5. Beherglesa ayrice % 3 lilk sodyum hidroksit g¢dzeltlsi 1le safsu
karigimi koyuniiz, .
6. Beherglasa ki) yaikeme cihazana yerlegtiniz,
Te Cihaza 5-20 dakika kadar galigtiriniz. .
8. Beherglasi cihazden aliniz ve gerekirse yeniden su koyarak bir
lavabo kenarinda dinlenmeye birakiniz,
9, Kili ¢Bziilmiig kumun kirli suyunu, sifonu ayarlayarak digariya ‘
\ akitiniz. . f
E ﬁNE]}:ELi: Kum tanelerini kil ile birlikte digariya atmeyiniz.
10. Yeniden beherglasa su koyunuz. Cam baget lle karigtiralarak tek- j
N rar dinlenmeye barakiniz. ‘ _ ;
11l. Xumu bu gekilde yikamayas suyun rengl berrak (temlz) oluncaya ka- :
: : dar devam ediniz,
AMQ YE GEREQLER K 12, Suyun en son sifonla temizlenmesinden sonra, beherglasi labora-
i : : ) tuvar kurutma fairinina koyunuz. Kum tanelerinin kurumasin: sag-
1. Kil yikama cihazi (karigtiraca) ‘ : . layiniz.
2. 1000 ¢¢ 1lik “zel beherglas ve cam baget ; 13, Kurgtu%mlfs kumdtaéneiei%gitbegergéastazi gllp t;rt:.m.z. Yikama so-
_ ‘ o . | aunda bulunan deger artim degerinden gikaraniz. Aradaki
3. Sodyum hidroksit gBzeltisi (% 3-5) farki % kil deperine gfre belirtiniz, ¢
4. Safeu |
-5, Ayarlenabilen sifon C '
6. Kili yikenacak kalip kumu -
7. Zaman ayar sastl
8, Laboratuvar kurutma firani.
9. Rutubet kurutma cibazi, tavasi ve Yzel tava magasl
10, Terazi ve gramlari
11, Kum kagaiia N
12. Farga ;
' 1 ‘
iSLEM SIRASI ; '
i, Kili yikesnacak kalip kumndan drnek aliniz. )
o, Urnek kumdan 100 gr. kadar tartiniz.
3, Brnefi rutubet kurutma cihezinde eabit tartima gelinceye kadax | :
kurutunuz. [ 11 tha ‘ ; |
Eurutulan kum trnedi,kurutme sonunda bartailir ve ayn ;
‘ noT: tartam sonucunu verirse kum sabit tartime gelmig demektin, |
‘§ Javi va somot VERILEN HOT isxs)
| v— - kamla Yaziyla - | snoOstal mesiax Lisss) -
psumml — a3 L ptixlm-areivasi ‘
;i‘i"‘"‘m _Fm | |CAE TERETMENT ve ATLISEF o S , |
] Lo - ADS ¥E !
= [VERREN SAnT P SOVADI ] ©
s [l SAATY KUMDAKT KIDIN DENEYL v : . o ‘ ] 1
°[lulv: csl [Kalip kumu ‘ ; . ‘
|
4
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KUM

DENEY NO : 9

LABCRATUVART * SAYFA NG i1
. ) SAYFA ADED: 2

2.
3.
4,
5.

2.

3.
4.
5.

Te

ARAG VE GERECLER _ ,

1, Elek analizi.cihaza
Kili yakanmig kum

Terazl ve gramlari

" ISLEM SIRASI

1. Elekleri en iri ghzliisil iistte ve tave altia olmak izere Ust liste

6.

Zaman ayar saati ’

Farca . C o

yerlegtiriniz.

Kili yikanmig ve kurutulmug kalip kumundan 20-50-100 gr.tartiniz.

NOT: Daha Bnceden yikanmig ve lgindeki kil % sl hesaplanmig kum-
da kullanilabilir.,

Tartilan kuma elek igine dbkilniiz.

Elek ist kapa@ini kapatiniz,

Eleklerl sarsma cihazine yerlegtlriniz ve baglema sistemiyle sai-

kaniz, .

Xumun tane durumuha gbre elek sarsma cihazini galigtirzniz.

NOT: Genellikle sarsma cihazi 12-20 dakiks kaedar galigtirilar.

Zaman bitimi sonunda cilhazi durdurunuz ve elekleri sarsma ciha-

zindan &linliz.

En Hatteki elekten baglamak ilizere, her slsk tell idzerinde kalan

: a L]
Yum tanelerini tartiniz ve bir liste halinde yaziniz.
Flaon ve somor VERILEN NOT_ ... .
T — - Rakamla Yaziyla anplsTal mesiEx Lisesi
péxOn AtaLYest

foastana v 7 N

sethas sndibrniey

| % Iolrinem AR 7N

,LAB.'ocaETM_ENl ve ATLISEF

o [sasiama saari

z [VERIUEN sanT
w SAATS ' DENEYI
Ol ewsl | Ealep omu (Elek analizi) Inza

KUMUN TANE IRTEIGL  [§W3

=203~

. DENEY NO : 9
KUM LABORATUVARI SAYFA NG : 2

SAYFA ADEDI: 2

13LEK SIRASI ‘
CHEMLI: EleX tel gbzlerini sert cisim vurarak buyﬁtﬁeyiniz;

9. Tartim sonucunu toplayiniz ve deneye giren kum degeri ile
kargilagtiriniz, .
10. Deney sonucuna gore gerekli hesaplamalari yapiniz,.

11l. Heseplama sonucuna ghre gerekli diyaframr ¢iziniz.

ELPK ANALIZI NETICELERI

KUMUN CINSt VE EVSAFI ‘
ASIT DENEYIL
1,5 mm, ELEKTE KALAN MIKTAR
Kil MIKTARI % '
RUTUBET MIKTARI % '
. AF:LEKD¥§= CR. % FAKTOR TOPLAM-GARPIM
gl et AFS | DIN SONUCU
1,68 | 1,4 5 ° 6
1,19 {1,0 7,5 9
0,841 0,72 11,5) 15
0,595 | 0,5 . ' 20 25 ' -
0,420 | 0,355 30 35
0,297] 0,25 : 40 45
0,210} 0,18 50 | &0
0,193 | 0,125 70 81
0,105 | 0,09 100 | 118
0,074 | 0,063 140 | 164
0,053 | TAva | 200 | 275
TAVA -300
TOPLAM
TANE IRILIGT
ngoratuvar ) Atelye
Ofretmeni Sefi
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DENEY NO : 10
SAYFA NO ¢ ]

. A
KUM LABORATUVARI SAYEA oeol: 1

- 205 -

ARAG VE GERECLER

1. Kalip umu
2, Derigik Hidroklorik asit

3. Saat camy veya beherglas

UNEMLi: Viicudun herhaﬁgi bir yerine asit bulagirsa, viicudun
o kisma bol su ile iyice yikanmaladzr.

I5LEM SIRAST
1. Saat camy Hzerine bir miktar kalip lumu aliniz.
2. Hidroklorik asiti,kumun tamemimi Srtecek gekilde dikliniiz.
3, Gaz kabarciklaramn meydana gelip gelmediginl kontrol ediniz.
¥OT: Kum i¢inde kirectagi varsa Hidroklorik asitle temas
edince, Karbondicksit gazi meydana gelir.

4. Gaz kabarciklarinin az veya ¢ok olu;una gore, kalip kumunun
kullan1lip, kullanilamayadagini belirtiniz,

DENEY NO ;)
KUli  LABORATUVARI . . SAYFA NO

1
1
SAYFA ADEDi: 1

A1 vE SOt C_WERWEN NOT__ |, ........

ARAC VE GERECLER

1, Kil
2. Benzidin ¢tzeltimi
~ 3. Saat camy

ISLEM SIRASI

1, Saat cami Uzerine bir miktar kil alimiz. !
2. Benzidin gtzeltisini demla damla kil ilzerine dtkiiniiz,.
NOT: Benzidin ¢Bzeltisi; Toz Benzidinin, eter igindeki g¥zel-
tisidir.
3. Meydana gelen renge bakiniz.
NOT: Meydana gelen-renk, ag¢ik maviden-koyu maviye kadar defZi-
gen tonlarda olur.
; .
4, Maydana gelen venk durumuns gire kilin kullanilabilecefini
veya kullanilamayacagini belirtiniz.

"NOT: Meydana gelen renk toru koyulagtikga, kilin, baglayicilik
zelliginin iyl olduiu stylenebilir,

1m~,m - Rakamia ~ Yazyla anD0stal MESLEX Lises)
g ikt amivinl
| Z [pitirme TR L) IL@B.'OGRETMENl ve ATLISEF
:ﬂansunnsAAﬂ A VE
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EKLER LiSTESI]

o KULLANILACAK KAYNAK KITAPLAR

OSTANDARTLAR (norm) ve CETVELLER

o DOKUMCU EL TAKIMLARI

oi$ ALISKANLIGI TUTUM ve DEGERINI
TAKDIR ETME KONULARININ LISTESI

oOGRENCI GALISMA KART)

© MODELLE KALIPLAMA OGRETIM ANALIZI TABLOSU
o MACA YAPIMI OGRETIM ANALIZi - TABLOSU

o KALIP YAPIMI iS YAPRAGI
OMACA YAPIMI (S YAPRAGI
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KULLANILACAK

KAYNAK KiTAPLAR

Al Duray DURAN

Ali Duray DURAN
Silleyman CELIK
Cumhur SUZEN
Ardif SARAN
Mesut OZKATAY
Umer ATALAY

411 Duray . DURAN
Sitleyman GCELIK
Cunhur SUZEN

Al Duray DURAN
Slileyman GELIX
Cumhur SUZEN

DOKUMCULUK MODELLE KALTPLAMA ISLEM YAPRAKLARI

| M.E.B. Mesleki ve Teknik Ofretim MistesarliZa

Etlld ve Proframlama Dairesi. Yayanlari No: 54
Ankara - 1970

MODELLE KALIPLAMA ve MAQA YAPIMT 15 YAPRAKLARI
(anaf - 1) .

M.E.B, Mesleki ve Teknik Ofretim

Etiid ve ProfZramlama Dairesi

Atelye Ufretim Yapraklari Serisi Fo: 1

Ankara - 1976

DOKUMCULUK 1§ ve ISLEM YAPRAKLART

(ganaf ~ 2)

M.E.B, Mesleki ve Tekirik Ufretim Kitaplari
Etlid ve Programlama’ Dairesi Yayanlari No: 21
Ankara - 1976

DUKUMCUTUK MACA YAPIMI IS ve ISLEM YAPRAKLART
(aomf - 2)

' M.E.B. Hesleki ve Teknik Ugretim Kitaplara

Etud ve Programlama Dairesi Yaylnlarl No: 22
Ankara - 1976
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ATUMINYUM AILASIMLARI (TS 410) ‘ ATUMINYUM PBROWZLARL $le OZEL ALUMINYUM BRONZLARI (TS 560)
AlUminyum - Bakir Alagimlara (% olarak )
Alnsim Cu | Mg | 8 | Fe ! Mal Ni| dn l Ph|.Sn | Ti c.-.i ‘Bo 1 Al '
. AlLCut Niz Mgz ' | ! ' .
|l o
min| 35 2 - - | = 17 - - - - - ! 2
mux.| 45 | 18 Jor | o7 1 es | @t 1ol oos | o5 o2 | 02 = .
TALCw Mg Timind ap [ ogst e do-- I B B S Bt E Aliminyum Bronzlar: ( % olarak )}
max.! 50 ] 025 | 035 | 640 ] 010 UGn | 020 | 0O 005 | 035 g
ALCusTt min 49 [ o | = 1 = T ey e b et .
mux.i 50 | 05| odnt neo | aln n6 ! o2 | oos | 005 045 ' : Yabaner Elementier
. e . b L] * (*)
: Aowsi omm | a0 | e o= | = VT L . Geterilis % max
. o | 80 | oos]| 12 1 1o loa | ons) on | om| 005l 02 Gogtevilis | Al Mn NE As Cu 3::::;::
: . . Fe zn Toplam ];;,tdm!
CuAls 4,0-1,¢ | 00,5 | 00,5 00,4 | kalan 0,5 6,5 0,6 8,2
‘ Cu Al 3 7,090 | 09,5 0.0,5 —_ Lalan 0,5 0,5 0,6 7,8
(*} Bilgi igin verilmigtir,
Aliiminyum - Ginko Alagimlari { % olarak ) .
Alasun Cu | Mg Si Fe. Mni Ni Zn Ph l Sn Ti Cr Be Al .
—— i '_..-.-—— ol s | ——r s
alznsMe min| — oo — [ - 0 = ] o [ 45 - [ = | ol o go
max.| 035 070 | 0,30 19 0,4 008 | so 005 | 005 | 0201 GG 1’; =
: fzel Alliminyum Bronzlari { % olarak }
Aliiminywn — Magnezyum Alagimlari { % olarak }
Yabane "
Gisterills Al Fo Ni M Cu ‘%l-’;;“m"er Ortalama
Alusgen on | e | 51| Fo | mn| Ni| za| B ] sn{ T e | Be | A . il Y"L"-:,';’“‘:
kg/fdm
v ] - 20| -]~ -T--]-]~1-1~-1- o - Zn_ [ Toptam | 78
mnx.] 000 45 {05 J o5 Loe Lo ce |oea|oes]on foo EX Cu AL 8 Fe 3 65685 | 1,535 | ¢1,0 | 0-0,8 0.5 0.6 71
Atngast mn| — 20 [ - =1~~~ ~]~]|~= 2 o ALTO !
5 P 5 o - sl o £ ¥ 10 Fe 3
wax.| oto| 45 | 1s [ o5 fo8 | oes] 62 [ ops]oos]| o2 [ 04 g u Fe 3 8,5:11,0 2,0-4,0 01,6 02,0 0,5. 0,6 7,7
AbMgs &l min{ — | 40 | 05 - - - -— - -— - ! kalan .
maxd oo oo |15 |oa fos {ena]en | cos|eos] o2 CuAlI0FeINiSE 85115 2,060 |4,06,0 | 04,5 0,5 0,6 7.6
, s K
Al-Mud mn{ - LB - - - - - et = -- -  Bilei ici 5 R
mux.| 010 70 loso [ 04 [oe Joos{oz {om]eos]er |os Bilgi igin veritmigtir,
Al-Mpti Fe'Y min ] — | 18 —_ - - —— - —_ - — —
mas.| wre| 7o Jose |18 [ oa Joos] e2 | eus)oos] oz | o8
Al-MgoSi mia| — [ 70 - - — - - - — — -
max.] o1 [100 | te | 10 Jo5 J 01 | o0 |oas|oos| oz a3
t
A-Mnin min.|] — be - — — - - —— - — —
mix gL [0 [0 4.3 01 | o1 0,0% | €00 0,15 ({15141
1 Basingh dokumiia bilesimd, !
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BAKIR-WIKEL, (TS %59) wve BAKIR-NIKEL-CINKO ALASIMLARI (TS5 594)

Bakir - Nikel Alasaimlari ( % olarak)

caice

Yo Bl Elo
‘ °"°‘m:'.‘?"" o Diger |Ortatama
s .
. Tle- gl
GOSTERILLS ' i ’ mentlar | afarhile
- &n b Toplany! kg/dm?
NL Fa Mn BN o+ H Fe Pl Zn 5 [ad x xK
Cu Nl 5 Fe'tMn| " 40-60! 09-15 | 03-08 L4 — | &00 ©.3 | O.C5 | 0.05 .1 8.00
, Cu NI 10 Fe 1 Mnj 9.0-11.0{ ©.5-2.0 |- 0.3-1.0 a — | 00T 05 | 0.05 |0.05 2.1 8.80
Cu Ni 20 19.0-22.0 b— 0-0.5 1 03| 0.05 0.2 | 005 | 0.05 a1 B.85
Cu N1 20 Ml;l 1 Fe|19,0-220 ¢ 04-10,| 0.5-156 n — | ¢03 0.5 | 05 | 063 £.1 383
Cu Ni 25 24.0-27.0 — C-0.5 n 0.3 | 005 0.2 ! 365 | 005 0.1 895
Cu NI 30 20.0-82.0( ~ 0-0.5 0.5 | .05 | 02 | 0.08 | 0.06 0.1 8.95
Cu NI 30 Mn 1 Fe|20.0-320| 04-10 | 05-1.5 — | ¢.05 05 | 0.08 | 008 ‘o2 8.80
Cu Ni44 Fe Mn  [43.0-45.0 0-0.5 0-15 — i+ 0.02 0.2 | 808 | 008 01 8.80
X Co. max ¢ 0.5 ¢&lr, «Cor ylzdest «Nir ylizdesine katilwe
> Yalouz biigl dcin veriimigtlr,
. .
Bakar - Nikel - Ginko Alagimlari ( % olarak)
yabanc: clementler
3 max Ortadama *)
Giuterllis e Ni Mn Ph Zn ) Dier yoiunluke
' Fa Ph | Elcmentler kp/dm2
- Toplarm
Cu Ni 18 Zn 20 60 v 64 17 - 30 0 07 - Halan 03 0,03 01 8,70 '
Cu N 18 2n 27 05 - B6 117 - 30| 000 N 03 0,03 0,1 3,75
Cua M1 13 Zn 24 | 62 - 86 [0 .- 15| 0. 05 - 03 C.05 G L]
Ca NI 10 ¥n 27 61 — @i B 11f £-07 21 0,95 % | B.60
CuNi1BZn 19 Db| 50 — 83 |17 ~ 0] ©- 05 | 0,315 | Kalan ol - oL 8.80
Cu Ni 10 Zn 45 44 -~ 48 8 — 11| 0-D5h 90,4 [131] - 05 8,51

©) Bligl igln verllmlgtir.
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KALAY BRONZLARI 1le UJ2ZET KATAY BRONZLARI (TS5 603)

Xalay Bronzlari ( % olarak )
) Alagim Blemntlerd Yabanc: Elementler max . Jortalama™
Gisteriliy Diferleri | yogunluk
fn r Fe rh Zn | moplam | gsdme
OusSns 30505 0—04 kalan (11 133 05 03 885
cusnt 5615 004 kndan 01 ox 08 0.3 &0
Cusnd 15--10 0—04 kalan 01 01 0S5 03 8.80

¥) Bilgi igin verilmigtir,

bzel Kalay Bronzlara ( % olarak )

~

x) Biigl igin verilmigtir,

Alastm  Elementler] Yabana1 Elemeniler max.
Gifinterilis Diferlerd
Sn Zn Ph r Cn Fo 4] "Poptam | ¥
CuSndZn 4 30-50 | 30-50 ~ | 0-D2 | Kalan | 0 | o1 | 03
“cuSnePhizes| 8050 | 0050 0—59, 004 Watan | 011 ~— | 02 88
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PRING - KURSUNLU PRING - UZEL PRING ve

YUKSEK GEKME DAYANIMLI PRING ALASTMIART (7S 613)

Pring ‘Alagamlara ( % olarak )
¥abanet Elementler Ortalama
Gisteritlsi max Yoﬂ\!l‘ﬂ“-'f "
’ Cu | Fe Fb Toplam kg/dm
Cu Zn 10 00—010 0l [1%4 05 880
Cu Zn 15 84,0 —E8,0 01 o1 0.5 875
Cu Zn 20 785—815 Gerl Lk 01 05 8,65
Cu Zn 30 €85 — 106 [} 01 04 855
‘Cu Zn 33 §35 085 Katan [ 0.1 01 n5 850
Cu Zn 37 ‘620655 0,2 a3 05 " 845
Cu Zn 40 - | 590—620 02 03 0.5 * B840
*) Yalmz bilgt igin verfimistir,
**} Fb harg
Kursunlu Pring Alagimlari ( % olarak )
Yabanct
Maddel
deler En ok Ortalanma
Qisterilisl Cu Pb Zn Kullenildif YOﬂ“ﬂ;
. Fa ha- Yer uk *
Po rio kg/dm’
Toplam
Vilksek hazda iglenen
' 3.6
Cu Zn 406 Py 3 56,0-50,0 2,0-3, 0,35 0T | e parcatar 85
' ’ Kiiclik talash  sicak
Cu Zn 39 Pp 2 57,0:60,0 1,0:25 035 7 | ‘attvme parcatar 84
Az ¢ok sofuk bi¢lm-
N londirilme  dzeligine
CuZn 36 Fb 3 60,0-63,0 2,5.37 0,33 05| sahip olan genel ola- £
rax hizh  islenccek
makina pargalan
g Kolaycn  Islenehilen
9 0.620 .0, ve gencl maksailar -
Cu Zn 40 Ph 59,0.62, 0,308 E 02 03| S kuenilen pares- B4
g lar
Bopuk hilkmeye ve
sekittendirmieye elve-
Cu Zn 38 Pb 1| 69,0630 05-15 02 0.2 | risi yeter sitreklikte 8.4
oldukea kolay Iglene.
bilen .
' Talng gikaran igghide
' oldukgn. elvérisil  ve
perginieme, bag sigir-
Cu Zn 36 Ph 2 61,0-84.0 1,0-20 02 03 | me ve sopuk bicim- 1]
lendirmefe  elverist
) clmast gereken Yyer- .
. lerde
*) Yalnz bilgh igin verilmistir, ‘
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PRING - KURSUNLU PRING - B5ZEL

PRING ve

YUKSEK GEKME DAYANIMLI PRING ALASIMIART (TS 613)

Uzel Pring Alsgimlara { % olarak )

¥abanct Ortalama
Gosteriligi Cu* sSa Al Ag 4 za Elomentler Yogunluk
. " TAX L1 1
Fo Pb | Toplam kg/dm*
Cu Zn 21aA12) T60.700) — [15-256] 042008 007 007
Cu Zn 28 Sm{ 800730 )oe—13| — vozops | Gt om| om 3;3 :g:
Ce Zn 38 Bnl{ 595635 j07-14] — Kalan | gy 0z 05 240
*) % OF e kedar olan Ni bakir olwrak sayiir,
**}  vefveyn Bb, ve/voyn P '
, |***) Yaimz bilgl igin verilmigtir,
Yilsek Gekme Dayanimli Pring Alagimler: ( % olarak )
. oo |
Gaesorilist o | Al ¥o | mn | zn [Sn |Fb | N Flement- | g,
Mn:_nc max | mox ler luk *
Toplam kg/dom’
N *x g Gerl
CuZn®AIFeMn | 56080 | oo 0215] 02201 Lo i 2] 15 | 20 05 . 83
*) Yalmz bilgl igin verlimistir,
*%)  jyi hir lehimleme i¢ln ® 0,2 den a2 olmandir,
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NODEL VE MAGA SANDIKLARININ BOYANKASINDA KULLARILAN
BOYA NORMU (DIN 5381)

Esmer . AfLr Hatif

Boyanacak yiisey veys kisimlar | ddkme g;;;: iﬁzﬁ:r metal metal
| demir © dokiimil | askiind

Dbkiim kisma iglenmeden kalan
yiimeylerin model ve maga ' Karmizi Mavi Gri Barai Yegil
pandiklarindaki temel renk
. C Sari ¢ Sari Sari Karmizi| Sara
Iglenecek ylzeyler - : s s - s eps

gizngl gizgl ¢izgi gizgl gizgi
Modeldan"v?ya ?a?a sandaklas Siyah daire igiie alinir veyad ufak
rindan edkillebilir pargalarin seealatin baglandify yilzeyler "ye 41m
civata ve gegme yorleri parg * yrzey yes
Soiutucu xullanilacak kisimlar] Mavi Karmazi § Kirmesd Havi Mavi
Magabaglara - Siyah

Bogluk birakilacak kisimlar

Bogluk birakilacak kisimlar Gzel hallerde
yapilmaz. Bunlar “giyah" boyanir ve Yari
gap yazilarak pelirtilir.

Beslay{ci, gikici konulacak
Kisimlar ile igleme paylari
verilecek kisimlar

Model kenarina "siyah" gizgl ve icap eden
yazalarla igleme paylari belirtilir.

Modelde veya magd sandiginds
bulunan ve sonradan dolduru-
lacak takviyeler

Modelin temel renginde ve szerinde
Hgiyah" gizgi

Dvme-S1yirma ve
Krda (trusc) Mastarluzd

Renkeiz vernik

Gekme kenarlarl

Kirmizi

Mavi

Gri

Sara

Yegil

i i

- 221 - .

'DO'KU‘MCU EL TAKIMLARI




- 223 - )
EASIKLI 1SPATUL {gelikx)




N 53
e msowead || ¢ . i Y
? . 50 . : .
JE 69 (34
3 v
_ v
o m & mﬁnlu . e . :
NE N , — 7
T b = TN v
x T g o[ : so”
5 : o
= ‘

- 224 -

KASNAK MALASI (gelik)
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1§ ALISKANLTGL, TUTUM VE DEYERINE lTAKDIR'ETME KONULARININ LISTESY

1. Caligtiffaniz dbkiim atelyseini, makina, cihsz ve takimlari iyl
tamayiniz.

2. iqinize tam zamaninda baglayiniz ve zamsninizi en iyi gekilde
degerlendiriniz. :

. 3. Diklim atelyesi iginde isg emniyetinizi ve ciddiyetinizi daima dn
planda tutunuz.

4. Bilmedi¥iniz herhangi bir makina veya cihazi ellemeyiniz ve
kullanmayiniz.

5, Uzerinde "DIKKAT ARIZALELDIR" ¥Yazili levhe olan makina ve cihaz-
lari ellemeyiniz ve kullammayiniz,

6. Kullanilmas: sakincal:r olan makina ve cihaza "DIKKAT ARIZALIDIRM
“levhasini asiniz, ! :

T+ Takim gantanizi ve taklmlarlnlél daims kullanmaya hazir olarak
temiz tutumiz.

8, Gelik takimlaranizl parlatiniz ve yaglayiniz,

9. Kullandifiniz bittiln takamlarin, en az onbes glnde bir def
kontrol ve temizligini yaplnlz: : ve T deta gonel

10. GlinlHk olarak kullandafamiz her takiminizi kullanma sonunda mat—
laka temizleyiniz ve yerlerine kaldiriniz, ‘

11. Takimhaneden veya difer bsliimlerden aldiginiz takamlari, i i.i—
zin bitiminde temizleyiniz ve yerlerine %eslim ediniz, et

12, Galigmalarinizi teknolojl ve bilim kurallarine uyarak yapiniz.
13. Qaligmalarinizda mimkiin oldufu kadar az hata yapiniz.
14, Hatalarinizi tekrarlsmayiniz ve ihmalel olmayainiz.

15. Vaktinizi boguna gegirmeyiniz, UErenme ve kendinizi bagarili
kilacak yetigme arzumizu geligtiriniz. - :

16, Kaliplayscagimz herhangi bir modelin izerinde etiild yapanrz.

17, Ealiplayacaginiz modelin, temiz g1kmasr istenen ve makina igci-
1igi olaecak yiizlerini Béietmeninizdep Sgreniniz, ’ %

18. Kaliplayacafiniz modelin, kag adet kalipl g -
Aarrpiayacegin ' ¢ 1planacagini $gretmeniniz

19. Kalaiplayacafrniz model igin teknolojik bilgllerinze dayanarak,
gerekli yolluk sistemi ile besleyicl, c¢ikici ve sofutucu husus-
lariny kararlagtirmniz. ’

20, ggéipiayacaélnlz modelin istenen sayrsina gﬁfe gerekli dereceyi
niz,

21, Kaliplamaya baglﬁmadan snce kullanacagy z-
.takerak kontrol ediniz. aé-nl dereceyl, pimlerini

22, Derscenin kulakilarindalagkalik (bo luk) varaa'de ac -
kerek oturtunuz ve derece kenarlnagtebegirle “SAgA E%%i§%§$ gga—
resinl yazainiz.

23, Pim kullanamadifaniz derecelerde "GOMME PiM® kullanimiz ve dere- ‘

ce kenarlarim ¢iziniz,

24. Kullanacafimiz gikma derece ise, de a
Kontrol eiinie. » recenin a;kmg mandallariny .

25, Kaliplamaya baglamadan &nc ' '
haz;rlay1§1z. g e gérekli meydan ve el takimlariniza

26, Kalip yaparken takam ¢antaniza yaninizds bulundurmayi ihmal
etmeyiniz, ’ )

27. Kalip yapabilmeniz igin liizumlu kumunuzu kalbur ile eleyiniz.

28, Kullanacaginiz kumﬁ, avucumizun ig¢inde aikarak rutubet ve gekil
alma duruwminu kontrol ediniz. .

29. Model iizerine elek ile mutlaka model (astar) ¥umu elsyiniz.
30, Bliylik modelleriniz igin Hzel model (astar) Jum kullaniniz,

31. Modeled tarafindan kaliplama tekniZine uygun olarek mala ylizlsril
belirtilmemis modeller ig¢in ana dersce yapiniz. .

32, Modelinizi dsrece igine, kararlagtirdifanmiz yolluk sistemi, bes=
leyici, gakaca ve sofutucu durumlarini dikkets alarak yerlegti-
rintz, : ‘

33. Modelinizi yzun zaman kum iginde bairakmayimiz.

34, Bagladaginaiz kalibinizi en kisa zamanda tamamlayiniz.

35. Aym. modelden birden fazla yapacaginiz kalapleria, ilk kalibaniza
gore daha kisa zamanda yapimiz.

36, Kumu kiirekle daime yifimin alt kismandan aliniz.

37. Kalaiplamanin sonunda kullammadigainaiz kumunuzu' kiirekle toplayiniz)

38. Modelinizi, kalaplarken tokmakla vurmeyinwz ve zedelemeyiniz.

39. Kalibinizin list derscesine, liizumln ise alt derzceye de gig
gekiniz, : .

40, Modeli Kumden gikarmadan 8nece, gevresindeki kuma firga ile su
gliriinliz. .

41, Modele higbir zaman g¢ekig veye madeni bir cisim ile vurmayiniz.

42. Modele, viarsas takalama yerinden, yoksa uygun bir yerine takalama
demirini ¢akerak kumdan gikarabilmek i¢in gerekldi takalemaya
yapiniz. . X .

43, Modell, varss cikarma vida yerine uygun ¢ikarma vidalarini taka-
rak, yoksa modeli fazla zedelemeden uygzun yerine gikarma vidasi-
n1 batirarak gikarimiz.

£4. Nodel takviyeli ise, bumn kum kallptaki boslugumi doldurunuz.

45, Kalaptaki gerekli iglemlerin temamlanmasainda uygun takimlara
yerinde kullahiniz. '

46, Kalaipta maga kullaniyorsaniz, macanin hava kanallarini kontrol
ediniz, ‘

47. Macalari kaliba oturtarak kontrol ediniz, fazla yerleri bilhas-
sa maga baglarini zampara tagi veya saply bir efe ile sayiriniz.

48, Maga baglari ve kurutulmus kalaip yizleri ig¢in yaZli grafit
hazirlayiniz. )

49, Ma¢a havaleri igin, maga baglerindan kaelip digina kanallar ag¢inii

50. Kurutulmug kalip yilzlerine, maga baglari ve maga hava kesnallari-
na yagli grafit siirliniiz.

‘51. Kaliplara kapatmadan &nce (bilhassa magail ve kurutulmus kalip-
larda) ilst dereceyi, alt derece ilzerine oturtup kaldirarak kalap
mala ylizlerinin basip basmedigini kontrol ediniz.
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52. Kelipta dikine oturtulan macalarin dik oturmasina dikkat ediniz.

53. Ma L
3 kogﬁ%;zfslerin gerekli yerlerine maga destek;eri (siiportlar)

54. Kurutulmug kalaplarda yapilan tamiratlari kurutumsz.
55. Yag kapatilan kalip yilzlerine gapak kesiniz,
56. Genig yizeyld kaliplara mitlaka givi gaplayiniz.

57. Kurutulacak kaliplari, yag dikillecek kaliplara nazaran daharazla‘

sikigtirinz.
58. Mala ylizlerine mutlaka ylizey ayirici madde serpiniz,

59. Kullanecaginiz maddeleri (gapak-t
igine llizumu kadar al:n.n:l.z.s'r F omis boya, vb. gibl) keplar

60. Kullanacagimiz maddelerde ekonomik olumz., :

61. Ust dereceyi kumla sakigstirirken i
alt
HATASI" meydara getirmeyiniz. derecé ?uzeyinde "eloEK

62. Kalip rutubeti, galisma rutubeti alt 3 '
ina disiince, k
(el pompasa, sifon, vb. gibi) toz halinde Eni Mieygiig.yﬂzeyim

63. Dz gikma derece kaliplari ile ye 1
rde yapil
(itat) derece gevrasine kum tampoi y&plglgf o kaliplamamn kapak

64. Cikma derecede sikma mandalina gekigle vurmayiniz.
€5, Dereceyi pimleri ilzerine birakmayimiz,

66. . w
ﬁg%1§§2§1:TZ1 kaPatmadan Once, iginde kum olup olmadigana kont-

67. Kalipte derin yerleri gtrmek icin elekt a
pilli el lgmbasl ve ayga kullaglglg.e *ikli seyyar el lambasa,

68. Kullandianiz boya kaplarini, s :
bitince mutlaks temizgeyiniz: ifonlariny ve flrgqlarlnl,iainiz

69. Hav
9 lay:nzgftumunu, hava tokmefini ve hortumumm iginiz bitinece top-

70. Ga1131rkén dizlerinizi kum ylizeye dayamayiniz,

T1l. Dereceyi veya: agir bir cismi kaldirirken zorlammayiniz.

72+ Kaldaramadiginiz derece veéya afir bir cismi ving ils kaldiriniz.
3. Kurutma firimn 1ig koymadan &nce temizleyiniz ve hazirlayimsz,

T4. Igleri £
lgstiriniifn raflarina veya firin arabasina dengeli olarak yer-

T5. Kaliplary kalip altliklarina veya kum yatafa oturtumz.

76. Zaimpara taga tezgﬁhlnda galigirken gdzlilk kullaminiz,

77. Zimpara tagy dénmeye baglarken tagin kargisinda durmayiniz.
78. Parganizi zimpara tag1l tizerine fazla bastirmayimaz,

79. Zimpara tasy ylizeyi ile 4
et blrakmaygg;zf ayama tab;a51 aragint 2-3 mm den fazla

80. Zimpara taginda galigarken igi sePlam tuturmz.
8l. Kisa pargalari taglarken pense, el mengenesi kullaniniz.

82, Zimpara taginda demir, dvkim 7 i
aekillendigmeyiniz. N diginda kerhangi b%r maddeyi asla
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83. Mengeneyl kullamirken sikma koluna g¢ekigle vurmayiniz.

84. Efeyli hi¢ bir zaman esapsiz kullanmmayim.z.

85. Efe diglerini farga ile temizleyiniz.

86, Teatere ile kesmede, testereyl ileriye'doéru kuvvetle basarak
keame yapiniz.

87. Galigmaya baglamadan Snce mutlaka bir is elbisesl giyiniz.

88. Arkadaginiz 1g elbisesini giymeyiniz.

89, Arkadagimizin takimlarani kullanmayilniz.

90, Ig yerinizde ylksek seale konugmayiniz.

91. Arkadéglnlz ile el ve agiz gakasil yapmayiniz.

92, ¢aligan arksdaginizi meggul edexrek dikkatini da§1tmay1nzz.

93. Arkadaslarinizla anlagarak gal1§1n15 ve birbirinize daima yar-
damea olumaz,

94, Kigliklerinize daima yardimei ve kornyucu, S¥retmeninize ve bli-
yilkklerinize saygili olumuz,

95, Saflik kurallarlna'uyunuz va kazalara meydaﬁ vermeyintz.
96, Herhangi bir kaza aninda Sgretmeninize haber verinisz.
97, Elleriniz kirli iken gbzlerinize siirmeyiniz.

98. Kiigllk siyrak ve yaralari: ihmal etmeyiniz.

99, Saginiza itina ediniz ve liizumundan fazla uzatmayiniz.
100, Tairnakiaranizi fazla uzatmayimsz, diplerini daima temiz tutumaz.
101. Atelye temizligine itina ediniz, bm igi kii¢limsemeyiniz.

102, Kalip kummnuza tiikiirmeyiniz ve yabanca maddeleri karigtirarak
. kumanuzu kirletmeyiniz. .
103, Dokiim atelyesinden digariya ¢rkarken, ayakkabalarinizan altina
yapigmig kumleri temizleyiniz.

104, Yangin, zelzele, kaza, vb. gibl hallerde panife kapilmayimiz,

duruma gbre gerekli tedbirleri alimiz,

105. Kullammadiginiz dereceleri dilzgln olarak Ust Uste yifiniz.

106. Agirk havada yiZain yapilmig derecelerin pim ulaklarina, have
gartlarindan korumak i¢in gres yagi siiriniiz.

107, Dokilm atelyesinde yapilan muhtelif igler haekkinda bilgi sahibi

olumiz. .
108, Kaliplamadan meydana gelecek mhtemel hatalarin Snlemmesi i¢in,

gerekli kaliplama tekniZine uygun tedbirleri alimiz.

109. Dikilm atelyesi ile diZer atelyeler (model, resim, tesviye; vb.
gibi) 4ig minasebetlerini inceleyiniz.

110. DBktm iglerinin, igleme (makina, monta), vb. gibi) atelyeleri il4g
bagintisani inceleyiniz.

111. D¥klim islerinin igleme atelyelerine sevk etme hususlarim tetkik
ediniz.

112, Dkiim atelyesinin dig is (piyasa) yerleri ile miinasebetini ince-
leyiniz. : '

113. Dékilm satelyelerinin ve d¥kilm fabrikalarinin gehir igindeki ve
digandaki durumlarini inceleyiniz.
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